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PREFEITURA MUNICIPAL DE ANANINDEUA
SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
PROCESSO N° 14.118/ 2025 - SEMED

ESTUDO TECNICO PRELIMINAR - ETP

1. UNIDADE REQUISITANTE
Coordenacao de Logistica Escolar
Chefia imediata: Eliete Vieira da Silva (CDL)

2. ALINHAMENTO COM O PLANEJAMENTO ANUAL
A contratag@o a ser adquirida foi devidamente encaminhada pelo setor requisitante ao

setor de contratagdes do Municipio de Ananindeua/Pard, para inclusdo no Plano de
Contrata¢do Anual (PCA), viabilizando o atingimento do objeto estratégico desta Secretaria,

conforme plano de gestdo da unidade. Ressalta-se que o atual PCA esta em fase de elaboragéo.

Ademais, informamos existir alinhamento entre a potencial contrata¢do e o planejamento
estratégico das Secretarias Municipais de Ananindeua, conforme o art. 42, II, da Lei

Municipal n° 3.294 de 24 de janeiro de 2023, abaixo colacionado:

Art. 42. O ETP conterd os seguintes elementos:

II — Demonstragdo na previsdo da contratagdo no plano de
contratagdo anual, sempre que elaborado, ou desde que
ajustada a impossibilidade, de modo a indicar o seu
alinhamento com os instrumentos de planejamento do orgdo
ou entidade.

3. EQUIPE DE PLANEJAMENTO

Anderson de Souza Moraes (CCOMP): responsavel pela elaboracdo do ETP.

Anderson de Souza Moraes (CCOMP): servidor que elaborou o levantamento de mercado;
Heleno Chagas do Espirito Santo Jinior (CDL): servidor que elaborou os quantitativos a serem
contratados.

4. DEFINICAO DO OBJETO

AQUISICAO DE MATERIAL PERMANENTE, TAIS COMO MOBILIARIO,
EQUIPAMENTOS DE INFORMATICA, ELETRODOMESTICOS, UTENSILIOS
ADMINISTRATIVOS, ENTRE OUTROS, COM O OBJETIVO DE EQUIPAR E
MODERNIZAR OS AMBIENTES EDUCACIONAIS E ADMINISTRATIVOS DA
SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO DE ANANINDEUA- SEMED/PMA,
PELO PRAZO DE 12 MESES, COM ATUALIZACOES PARA ADEQUACAO A LEI
N° 14.133/2021.
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Em atendimento ao inciso I do art. 18 da Lei 14.133/2021, o presente instrumento
caracteriza a primeira etapa do planejamento do processo de contratag@o e busca atender
o interesse publico envolvido e buscar a melhor solugdo para atendimento da necessidade

aqui descrita.

5. DESCRICAO DA NECESSIDADE DO OBJETO
Art. 18, §1°, 1, Lei n® 14.133/2021

A aquisi¢do de Materiais Permanentes (tais como mobilidrio, equipamentos de
informatica, eletrodomésticos, utensilios administrativos, entre outros), tem como
objetivo a auxiliar nas atividades administrativas ¢ pedagdgicas das Unidades Escolares
da Rede Municipal de Ensino e da Secretaria Municipal de Educagdo — SEMED.

Ressalta-se que a SEMED realiza, além das atividades de rotina, encontros
formativos periddicos com os profissionais e trabalhadores da educagdo, o que demanda
a necessidade desse material, fornecendo também os materiais permanentes para o
Conselho Municipal de Educagdo e Unidades de Ensino, imprescindiveis ao bom
funcionamento das escolas.

Os Materiais Permanentes destinam-se ao abastecimento das Unidades
Escolares da Rede Municipal de Ensino de Ananindeua para o ano letivo de 2025, posto
que, através da distribui¢@o dos itens, de forma gradativa e, segundo as prioridades, de
acordo com a realidade de cada Unidade de Ensino as mesmas municiardo seus
departamentos e oOrgdos vinculados a SEMED, bem como, aos programas ligados a
educagdo da rede publica municipal, tornando possivel esse objetivo com a contratagdo
de empresas especializadas e habilitadas, mediante prévia licitagio.

Com base nisso, a distribuigdo dos materiais permanentes destinado as escolas

¢ feita em considerag@o o porte de cada escola. Ja as Unidades Administrativa sdo
abastecidas de acordo com o caso concreto, avaliada a demanda especifica e o

dimensionamento de cada item.

Portanto, o material solicitado se destina a suprir as necessidades basicas da
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SEMED, CME e, também, das Unidades Escolares, visando garantir a manutengao das
atividades, propiciando melhores condigdes de trabalho, tantos nos 6rgéos centrais,
comonas unidades escolares.

Essa necessidade decorre de fatores como:
« Expansio da rede de ensino, com a abertura de novas escolas e ampliagdo de

turmas;

e Substituicio de equipamentos obsoletos ou danificados, que comprometem a
eficiéncia das atividades pedagdgicas e administrativas;

¢ Melhoria das condigdes de trabalho para servidores e profissionais da educagéo;

e Adequagio dos espacos fisicos as exigéncias de conforto, seguranga e
acessibilidade;

o Fortalecimento da infraestrutura tecnolégica, essencial para a modernizagdo

dos processos de ensino e gestdo escolar.

6. REQUISITOS DE CONTRATACAO
Art. 18, §1° 111, Lei n® 14.133/2021

6.1 A Contratagdo devera observar os seguintes requisitos:

a) Deverd ser apresentada comprovagdo de aptiddo para o fornecimento do material
pretendido em caracteristicas, quantidades e prazos compativeis com o objeto desta
licitagdo, por meio da apresenta¢do de atestados capacidade técnica fornecidos por
pessoas juridicas de direito publico ou privado;

b) Atender as especificagdes técnicas e demais requisitos definidos neste estudo e no
DFD.

7. LEVANTAMENTO DE MERCADO
Art. 18, §1° V, Lei n® 14.133/2021

7.1. Com base nos requisitos definidos, o levantamento foi feito com empresas locais, de
modo a alcangar os resultados pretendidos e atender a necessidade da contratagdo, com

os respectivos pregos estimados, levando-se em conta aspectos de economicidade,
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eficécia, eficiéncia e padronizagio.
7.2. Para a estimativa dos pregos referenciais da contratacdo, foi utilizada como

pardmetros as disposi¢des contidas no Art. 19 da Lei n° 3.294, de 24 janeiro de 2023.

8. DESCRICAO DA SOLUCAO ESCOLHIDA COMO UM TODO
Art. 18, §1°, VII, Lei n° 14.133/2021

A contratagdo visa a suprir as necessidades especificas e as demandas dos servigos dos
programas educacionais do municipio, que possui uma ampla rede de atendimento,

abrangendo uma vasta rede de escolas.

A referida aquisi¢cdo de materiais permanentes tem como objetivo garantir condicdes
de trabalho adequadas aos servidores. Nesses casos, faz-se necessiria a produgdo de

material ilustrativo e de divulgacdo de resultados.

Desta forma, o processo licitatério se dard na modalidade PREGAO em sua forma
ELETRONICA. Pelo SISTEMA DE REGISTRO DE PRECOS do tipo “MENOR
PRECO POR LOTE".

9. QUANTIDADES PARA A CONTRATACAO
Art. 18, §1°, 1V, Lei n° 14.133/2021

A estimativa da quantidade foi levantada levando-se em consideragdo o histérico
de aquisi¢do dos anos anteriores, tomando por base as requisi¢des encaminhadas as
Secretarias Municipais de Ananindeua solicitando o levantamento da demanda ou da

provavel utilizacdo. Assim, chegou-se a estimativa da demanda que se encontra

consignada no ANEXO I.
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10. ESTIMATIVA PRELIMINAR DO VALOR
Art. 18, §1°, VI, Lei n® 14.133/2021

A contratagdo tem valor estimado de R$ 37.174.174,44 (trinta e sete milhdes e
cento e setenta e quatro mil e cento e setenta e quatro reais e quarenta e quatro centavos),

conforme pesquisa de pregos realizada com empresas locais. (ANEXO 1II)

11. PARCELAMENTO OU NAO DA CONTRATACAO
Art. 18, §1°, VIIL, Lei n° 14.133/2021

Considerando a natureza dos itens a serem adquiridos, que ndo guardam relagio
entre si — respaldado em entendimento pacificado pelo Tribunal de Contas da Unido e
primando pela eficiéncia no Servigo Piblico — mostra-se pertinente a aquisicdo dos itens
do processo em tela através de lotes.

Frisamos que essa divisio é a regra geral, sempre que for técnica e
economicamente vidvel, mas nao deve prejudicar a economia de escala, a qualidade ou a
integralidade do objeto.

A maior competi¢do pode resultar em pregos mais vantajosos para a administragio
publica.

Desta forma, o processo licitatorio se dara na modalidade PREGAO em sua forma
ELETRONICA, pelo SISTEMA DE REGISTRO DE PRECOS do tipo “MENOR
PRECO POR LOTE”,
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PREFEITURA MUNICIPAL DE ANANINDEUA
SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO
PROCESSO N° 14.118/ 2025 - SEMED

12. RESULTADOS PRETENDIDOS
Art. 18, §1°, IX, Lei n® 14.133/2021

Sendo assim, a contratacdo € indispensavel para fornecer o suporte necessério as
Secretarias de Educacdo e para incentivar o desenvolvimento das atividades nas
unidades educacionais, assegurando o bom funcionamento e a qualidade do sistema

educacional em Ananindeua.

13. PROVIDENCIAS A SEREM ADOTADAS
Art. 18, §1° X, Lei 14.133/2021

Nao foi identificado providéncias efetivamente relevantes a serem adotadas
previamente pela administragdo a celebragio do contrato, como necessidade de ajustes
nas instalagdes do 6rgdo ou fornecimento de servigo adicional para que a contratacio

surta seus efeitos.

14. CONTRATACOES CORRELATAS
Art. 18, §1°, XI, Lei n° 14.133/2021

Ndo hé contratagdes correlatas e interdependentes no processo.

15. IMPACTOS AMBIENTAIS
Art. 18, §1°, XII, Lei n® 14.133/2021

Conforme a Lei 14.133/2021em seu art. 18.
$ 1°. XII — “descri¢do de possiveis impactos
ambientais e  respectivas  medidas
mitigadoras, incluidos requisitos de baixo
consumo de energia e de outros recursos,
bem como logistica reversa para
desfazimento e reciclagem de bens e refugos,
quando aplicavel
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O impacto ambiental advindo dos bens objeto desta aquisi¢do poderé ocorrer em caso
de descarte inadequado dos residuos solidos por eles gerado. Todavia, para minimizar os
impactos ambientais, os descartes dos residuos para impressdo sdo feitos de forma

adequada.

16. ANALISE DE RISCO
Art. 18, X, Lei n° 14.133/2021

FASE DE PLANEJAMENTO DA CONTRATACAO

ETAPA: FORMALIZACAO DA DEMANDA

RISCO: Especificagdo deficiente da demanda

DANO: Contratagdo e execugdo deficiente do objeto

PROBABILIDADE DE OCORRENCIA: Média IMPACTO: |Alto

- Verificar se o objeto foi especificado adequadamente,
ACAO PREVENTIVA: contemplando quantidade e prazo de inicio.

ACAO DE A Havendo erro, devolver para complementagao das informagdes.
CONTINGENCIA:

RESPONSAVEL: COORDENADORIA DE LOGISTICA ESCOLAR

ETAPA: ELABORACAO DE ESTUDO TECNICO PRELIMINAR

RISCO: Estudos preliminares deficientes

DANO: Licitagdo fracassada, deserta ou contratagio e execu¢do deficiente

PROBABILIDADE DE OCORRENCIA: | Alta IMPACTO: |Alto

Elaborar lista de verificagdo que contemple, no que couber, os
ACAO PREVENTIVA: requisitos previstos nos termos do art. 18, §1°, da Lei n°
14.133/2021.

ACAO DE A Corrigir as deficiéncias detectadas nos estudos preliminares
CONTINGENCIA:
RESPONSAVEL: COMISSAO DE COMPRAS PUBLICAS

ETAPA: ELABORACAO DA MINUTA DO CONTRATO
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RISCO: Minuta deficiente ou com vicios que prejudicam o andamento do procedimento
licitatorio.
DANO: Licitagdo fracassada, deserta ou contratagdo e execugdo deficiente

PROBABILIDADE DE OCORRENCIA:

Alta IMPACTO: |Alto

Elaborar lista de observancia as disposi¢des da Lei n® 14.133, de
2021 e o disposto na Termo de Referéncia.

ACAO PREVENTIVA:

ACAO DE . Corrigir as deficiéncias detectadas na minuta de contrato.
CONTINGENCIA:

RESPONSAVEL: JURIDICO

FASE DE SELECAO DO FORNECEDOR

ETAPA: ELABORACAO DE PARECER JURIDICO OU PARECER TECNICO
RISCO: Descumprimento de formalidade legal, conforme o art. 53 da lei n® 14.133 de 2021.
DANO: Auséncia de analise pelo setor juridico

PROBABILIDADE DE OCORRENCIA:

IMPACTO: |Médio

Média

Adogao de lista de verificagdo contemplando o item "analise pelo setor

ACAO PREVENTIVA: juridico”.

AC AO DE Enviar o processo, mesmo, extemporaneamente, para apreciagao
CONTINGENCIA: Juridica.

RESPONSAVEL: JURIDICO

ETAPA: | PUBLICACAO NO PNCP E NO TCM-PA

RISCO:

Descumprimento de formalidade legal

DANO:

Auséncia de publicagdo da licitagdo

PROBABILIDADE DE OCORRENCIA:

IMPACTO: |Médio

Baixa

Adogio de lista de verificagdo contemplando o item

ACAO PREVENTIVA: "publicagdo/divulgagdo".

ACAO DE Providenciar a publicagdo e reiniciar a contagem do prazo de
CONTINGENCIA : apresentagdo da proposta.

RESPONSAVEL: SML-PMA
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ETAPA: AUTORIZAGCAO DA AUTORIDADE COMPETENTE

Auséncia de autorizag@o para contratagdo da empresa que ofertou a proposta mais
RISCO: vantajosa.

Recursos administrativos e judiciais, suspensdo, retardamento da finalizagdo ou
DANO: revogacdo/anulacdo da licitagdo, problemas na gestdo do contrato.

PROBABILIDADE DE OCORRENCIA: | Média IMPACTO: |Alto

. Atentar se todos os requisitos foram plenamente atendidos pelos setores
ACAO PREVENTIVA: | a5 fases do procedimento.

ACAO DE Reavaliagdo dos atos processuais a luz das exigéncias da legislagdo
CONTINGENCIA: vigorante.
RESPONSAVEL: SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO

FASE DA GESTAO DO CONTRATO

ETAPA: FORMALIZACAO DO CONTRATO

RISCO: Recusa de assinatura e/ou da apresenta¢@o das garantias contratuais.

DANO: Descontinuidade da prestagao dos servigos e transtornos para a administra¢do.
PROBABILIDADE DE OCORRENCIA: |Baixo IMPACTO: |Alto

Garantir que a empresa selecionada retina as condigdes técnico-
ACAO PREVENTIVA: operacional e financeira necessdria a execugao do objeto.

ACAO DE . Convocar remanescente.
CONTINGENCIA:

RESPONSAVEL: JURIDICO

ETAPA: DESIGNACAO DO FISCAL DO CONTRATO E SUBSTITUTOS

RISCO: Designagio de servidores sem conhecimento técnico do objeto do contrato.

Comprometimento dos resultados esperados. Responsabilizagdo Subsidiaria da
DANO: Administra¢do.

PROBABILIDADE DE OCORRENCIA: |Média IMPACTO: |Alto

- Indicar servidores com conhecimento técnico na area do objeto do
ACAO PREVENTIVA: contrato e proporcionar capacita¢do.
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ACAO DE Indicar servidores capacitados

CONTINGENCIA:

RESPONSAVEL: COORDENADORIA DE LOGISTICA ESCOLAR - CDL
ETAPA: DESIGNACAO DO PREPOSTO DO CONTRATO

RISCO: Auséncia de preposto da contratada.

DANO: Responsabiliza¢do direta da Administrag@o.

PROBABILIDADE DE OCORRENCIA:

Baixa IMPACTO: |Média

Incluir na Clausula da fiscalizagao, dispositivos de indicagdo de

ACAO PREVENTIVA: fiscal e preposto e as respectivas atribuigdes.

ACAO DE Solicitar, imediatamente a constatagdo, a designagdo formal do
CONTINGENCIA: preposto.

RESPONSAVEL: JURIDICO

ETAPA: EXECUCAO DOS SERVICOS

RISCO: Execugdo em desacordo com o contrato;

DANO: Prejuizo para o erario, responsabiliza¢do subsidiaria da Administrag@o.

PROBABILIDADE DE OCORRENCIA:

Alta IMPACTO: |Alto

Verificar se a empresa terceirizada executou corretamente a entrega
dos materiais solicitados pela contratante.

ACAO PREVENTIVA:
ACAO DE . Nio liberagdo de pagamento e aplicagdo sangdes administrativas.
CONTINGENCIA:
RESPONSAVEL: COORDENADORIA DE LOGISTICA ESCOLAR
ETAPA: ALTERACOES DO CONTRATO
Desequilibrio do contrato; percentuais superiores aos fixados na norma, jogo de
RISCO: i
planilha.
DANO: Prejuizos ao erario.

PROBABILIDADE DE OCORRENCIA:

Média IMPACTO: |Alta

ACAO PREVENTIVA:

Atentar para os requisitos legais sobre acréscimos e supressdes de
quantidades. Adotar controles adicionais como: sistemas, planilhas,
etc.
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ACAO DE Realizar os ajustes necessarios e, adotar medidas de ressarcimento.
CONTINGENCIA:
RESPONSAVEL: JURIDICO

ETAPA: REPACTUACOES/REAJUSTES DO CONTRATO

Desequilibrio do contrato; Prorrogag@o desvantajosa; Uso de indices distintos dos

RISCO: fixados no contrato; analise inadequada das planilhas; jogo de planilha.
DANO: Prejuizos ao erario.
PROBABILIDADE DE OCORRENCIA: | Média IMPACTO: |Médio

Indicar, no contrato, critérios distintos para ajuste dos pregos de

- materiais (indices). Contar com apoio profissional da area na analise
ACAO PREVENTIVA: das planilhas. Realizar pesquisa de mercado, com vista a constatar a
permanéncia da vantajosidade do contrato.

ACAO DE Ajustar os pregos conforme o contrato; reter os valores pagos a
CONTINGENCIA: maior. Negociar precos mais vantajosos.
RESPONSAVEL: JURIDICO

ETAPA: |PAGAMENTO DOS SERVICOS

RISCO: | Retengdo dos valores dos impostos; encargos patronais e da conta vinculada.

DANO: Responsabilizag¢do subsidiaria.

PROBABILIDADE DE OCORRENCIA: | Baixo IMPACTO: |Médio

Certificar-se dos percentuais e valores que deverdo ser retidos, de
ACAO PREVENTIVA: acordo com o Cédigo Tributario do local da prestagdo dos servigos,
bem como dos encargos sociais.

ACAO DE . Reter e enviar os valores para seus respectivos destinos.
CONTINGENCIA:
RESPONSAVEL: FINANCEIRO

ETAPA: |SANCOES

Rito processual inadequado ou que ndo oferece garantias do contraditério e ampla
RISCO: defesa.

DANO: Impossibilidade de reparag¢do dos prejuizos ocorridos.

PROBABILIDADE DE OCORRENCIA: | Média IMPACTO: |Alto
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. Estabelecer, mediante normativo interno, os ritos do processo
ACAO PREVENTIVA: | 3dministrativo disciplinar.

ACAO DE Oferecer as garantias constitucicnais a empresa acusada.
CONTINGENCIA:
RESPONSAVEL: SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO

ETAPA: ENCERRAMENTO DO CONTRATO

RISCO: Ndo observar se requisitos do contrato foram plenamente atendidos.

DANO: Prejuizo ao erario.

PROBABILIDADE DE OCORRENCIA: | Alta IMPACTO: |Baixo

= Verificar a inexisténcia de processo trabalhista, pendencia trabalhistas e
ACAO PREVENTIVA: | ressarcimentos.

Notificar a contratada para regularizar as pendencias, comunicar a

ACAO DE R segurados dos inadimplementos, reter valores até o limite do
CONTINGENCIA: ressarcimento.
RESPONSAVEL: SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO

17. POSICIONAMENTO CONCLUSIVO SOBRE A VIABILIDADE DA CONTRATACAO
Art. 18, §1°, XIII, Lei n® 14.133/2021

As analises iniciais demonstraram que a contratagdo da solu¢do aqui referida é
vidvel e tecnicamente indispensavel. Portanto, com base no que foi apresentado, podemos

DECLARAR que a contratagdo em questio ¢ PLENAMENTE VIAVEL.

Este Estudo Técnico segue as diretrizes da Lei n°14.133 de 1° de abril de 2021 e

da Lei Municipal n°3.294 de 24 de janeiro de 2023.

Ananindeua, 30 de outubro de 2025.

e ISilys
-.“-;5‘; ORA

COMISSAO DE COMPRASYWUBLICAS — SEMED/PMA
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Eliete Vi da Silva
COORDENADORIA OGISTICA ESCOLAR

AUTORIZACAO PRELIMINA )O ORDENADOR DE DESPESA:
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ESTADO DO PARA
MUNICIPIO DE ANANINDEUA
PREFEITURA MUNICIPAL
SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO

ANEXO 1

LOTE 1

Ite

Descrig¢do do Produto

Un
id.

Qua

nt.

Bebedouro de Coluna: Bebedouro de coluna, dimensdes sem embalagem axlxc (mm)
1007 x 318 x 321, capacidade do reservatorio (1) 1,8, suporte easy open removivel
para limpeza, botdo do termostato para controle de temperatura, tecla agua gelada,
tecla 4gua natural, aparador de 4gua removivel para limpeza, temperatura minima e
maxima de entrada da dgua no aparelho (°c) 03 a 32, tempo de inicializagdo do
aparelho 2h30min, ciclo de retirada de 4gua 1h, volume de dgua por ciclo de retirada
1,21, vazdo minima recomendada 641/h, Gas R134a, voltagem 127v ou 220v. Devera
ser apresentado juntamente com a proposta comprovagdo do SELO do INMETRO.

id.

100

Bebedouro Purificador Industrial com 03 Torneiras: Confeccionado em ago inox, 100
litros, equipamento de acordo com as normas técnicas do INMETRO, torneiras em
Jatio cromado, 03 torneiras (opcional com 01 torneira para agua natural), Pés
regulaveis para ajuste de desnivel, Reservatorio interno em polietileno atoxico, com
uma boia para regulagem do nivel da agua, nas tensoes 127 v e 220 v, Termostato
interno com regulagem fixa de 4° a 11°C, Serpentina interna em ago inox 304, Gas
refrigerante R134A, medindo: Altura: 1,34 m Frente: 80 cm Lateral: 60 c¢cm, Pesa
aproximadamente: 70 kg - Armazena: 100 1, 1 ano de garantia. Devera ser
apresentado juntamente com a proposta, o Certificado de Conformidade do Produto ¢
comprovagdo do SELO do INMETRO

id.

250

Bebedouro Purificador Industrial com 04 Torneiras: Confeccionado em ago inox, 200
litros, equipamento de acordo com as normas técnicas do INMETRO, Gas
refrigerante R134A, ecologicamente correto, tensdes 127 v e 220 v, Gas refrigerante
R134A, Suas dimensoes sdo: Altura: 1,34 m Frente: 1,18 cm Lateral: 70 cm, Pesa
aproximadamente: 80 kg - Armazena: 200 1, Termostato interno com regulagem fixa
de 4° a 11°C, Serpentina interna em ago inox 304, 1 ano de garantia. Deverd ser
apresentado juntamente com a proposta, o Certificado de Conformidade do Produto e
comprovagdo do SELO do INMETRO

id.
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Fogdo Doméstico 05 Bocas: Fogdo de 05 bocas, altura: 80 cm, largura: 73 cm,
profundidade: 62 c¢m, peso liquido: 28 kg, peso bruto: 31 kg, altura com pé: 87,8 cm,
queimador mega chama, queimadores encaixados, bloqueando a entrada de residuos,
grade fixa cromada, forno com 94 litros. Devera ser apresentado juntamente com a
proposta a comprovagdo do SELO do INMETRO.

80

Fogdo Industrial 04 Bocas: com forno grafite; de 04 queimadores ¢ forno, estrutura
aco carbono com pintura epoxi na cor cinza grafite, perfil 50mm, baixa pressdo, 02
queimadores simples e 02 queimadores duplos, grelhas 30x30, registros tipo torneira
zincado; com medidas de 742 x 825 x 800 mm, forno minimo 149 litros, com liga¢do
em cobre, tampa em vidro com puxador, grade regulavel duas alturas e removivel.
Fabricag¢do nacional, garantia minima de 06 (seis) meses. Entregar o fogdo montado.

225

Fogdo Industrial 06 Bocas: com forno grafite; 06 queimadores e forno, estrutura ago
carbono com pintura epdxi na cor cinza grafite, perfil 50mm, baixa pressdo, 03
queimadores duplo, 03 queimadores simples, grelhas 30x30 redondas em ferro

Un
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fundido, com medidas de 1.100 x 825 x 800 mm, registros tipo torneira zincado,
forno minimo 149 litros, com ligagdo em cobre, tampa em vidro com puxador, grade
regulavel duas alturas e removivel. Fabrica¢do nacional, garantia minima de 06 (seis)
meses. Entregar o fogdo montado.

Freezer horizontal dupla agdo, refrigeragdo estatica, tampa de chapa com puxador
frontal e fechadura, chapas internas e externas em ago galvanizado pré-pintado com
alta resisténcia a corrosdo, gabinete interno branco com formas arredondadas,
isolamento de poliuretano ecologicamente correto, divisoria interna com pintura
plastificada, dobradigas balanceadas, rodizio duplo giratério de alta resisténcia 360°,
degelo manual, grade plastica em material de alta resisténcia a impacto com prote¢ao
uv, voltagens: 127v e 220v, temperatura de operagdo de 35°c / 75% de umidade
relativa do ar, largura (mm) 1265, altura (mm) 940, profundidade (mm) 705, peso
liquido (kg) 61, capacidade bruta (1) 411, consumo de energia (kwh/24h) 2.6,
variagdo de temperatura (°c) -22 a -18 / 0 a +8, tipo de gas r-134a, tampas 2, truck
7,8/10 (m) 48/63, container brasil 20" / 40" hc 24/50, container export. 20" /40" he
24/74.

Un

200

Freezer horizontal, Sistema Dupla Fung¢do: Pode operar na fungéo freezer ou
refrigerador; Maior Capacidade e melhor aproveitamento de espago; Controle de
temperatura no painel frontal; Sistema de refrigeragdo por compressor; Classificagdo
energética A; Gas refrigerante R600a; Rodizios para deslocamento (2), facilitando a
movimentagio do produto; Dreno frontal, facilitando o degelo e limpeza do produto;
Degelo Manual; Volume Interno 246 litros; Chave de Seguranga, permite trancar o
freezer se necessario; Disponivel em 127V e 220V,

Un

100

Freezer vertical uma porta 2341, classificagdo energética a, frequéncia 60 hz, altura
do produto 173,1 c¢m, largura do produto 55 cm, altura do produto embalado 175,7
cm, largura do produto embalado 58,7 cm, peso do produto embalado 53,8 kg, ean-
13 7896584060393, profundidade do produto 64,5 cm, peso do produto 52,4 kg,
tensdo 127v / 220v, profundidade do produto embalado 70 cm, capacidade (1) 234,
consumo (kw) 41,2, capacidade bruta (1) 253, capacidade liquida (1) 234, iluminag@o
interna (ndo), fechadura de seguranga (néo), dreno de degelo (sim), tipo de degelo
manual, gas ecoldgico r600, porta reversivel (ndo), painel de controle (ndo) ,
compartimentos 7, prateleiras 4. Comprovagdo do SELO do INMETRO

Un
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Lavadora de Roupas: Cor Branco, Capacidade total 13Kg, Material interno (cesto)
Aco Inox, Material externo Plastico | Ago, Programas (quantidade) 13, Fungdes
(quantidade) 10, Pés ajustaveis, Consumo de Energia - Agua Fria (kWh/ciclo) (127v)
.38, Consumo de Agua (L/ciclo) (127v) 114, Classificagdo energética A, Frequéncia
(Hz) 60, Poténcia (W) (127v) 650, Alt 101,5 cm x lar 58,0 cm x Prof 59,6 cm x Peso
42,0 kg

50

11

Liquidificador 8 litros, tensdo 127 ou 220 (chave de reversdo), poténcia: 800w,
frequéncia 60 hz, rotagdo 3.850 rpm, corpo: inox, copo: inox, faca: inox, altura:
76cm, largura: 21¢m, profundidade: 21cm, peso 8,800, capacidade do copo 8 litros

150

L2

Micro-ondas: Cor Branco, Capacidade (L) 33, Garantia (Dias) 360, Poténcia (W)
1400W, Prato com didmetro de 315mm, Classe "A" em eficiéncia energética, Alt
30,4 x Lar 51,5 x Com 38,7, Peso 13,06 kg. Devera ser apresentado juntamente com
a proposta comprovagdo do SELO do INMETRO

100
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Paleteira Manual: com capacidade de 2.500 KG — comprimento do garfo 1150 mm,

10
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largura externa do garfo 525 ou 680 mm, comprimento total 1533 mm, altura do
garfo elevado 190 mm, altura do garfo abaixado 75 mm, roda nylon/poliuretano,
sistema de giro rolamento axial

id.

14

Refrigerador frost free 371 litros, classificagdo energética a, frequéncia 60 hz,
voltagem 127v ou 220v, altura do produto 179 cm, largura do produto 60 cm, altura
do produto embalado 180,8 cm, largura do produto embalado 64 ¢cm, peso do produto
embalado 59 kg, profundidade do gabinete sem porta 61,7 cm, profundidade com
porta e sem puxador 68,8 cm, profundidade com porta aberta 123,3 cm, largura porta
aberta 90° sem puxador 62 cm, largura porta aberta 90° com puxador n/a, altura do
gabinete sem porta 176,4 cm, wifi ndo, ean-13 127~ 7896584071948 / 220~
7896584071955, profundidade do produto 68,1 cm, peso do produto 54,6 kg, cor
branco, profundidade do produto embalado 73 cm, capacidade liquida do refrigerador
(1) 280, capacidade liquida do freezer (1) 91, capacidade total de armazenamento 371,
capacidade bruta do refrigerador (1) 284, capacidade bruta do freezer (I) 105,
capacidade total bruta (1) 389. Comprovagio do SELO do INMETRO

Un
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Ventilador de coluna turbo de 60 cm: cor preto, ¢/ grade removivel, possui oscilagéo
p/ direita e esquerda. Poténcia: 1/4 cv-200v; didmetro aproximado da hélice: 55 cm";
rpm: 1400 méxima; tensdo: bivolt; velocidade regulével; equipado ¢/ protetor
térmico. Embalagem ¢/ informagdes do fabricante, manual de instrugdes em
portugués e prazo de garantia.

Un
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Ventilador de parede com grade de ago medindo aproximadamente 60cm de
diametro, 3 pés e 3 velocidades, material da hélice em plastico, com inclinagdo
ajustavel. Com alimentagdo em energia elétrica.
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Cadeira universitaria, com superficie de trabalho acoplada, lateral, fixa com assento
manufaturado em termopldstico polipropileno copolimero injetado em alta presséo,
de formato anatdmico, com 05 pares de orificios oblongos de medida 6 x 20 mm para
melhorar a troca térmica com o ambiente e facilitar a assepsia, além de permitir
eventual encaixe de estruturais plasticos com estofados. No espagamento longitudinal
entre esses orificios deverd existir um par de rebaixos, com largura minima de 4 mm
cada rebaixo, para garantir a aderéncia necessaria, de modo a permitir que o usudrio
tenha perfeita acomodagio das tuberosidades isquiaticas no assento, ndo deslizando
para frente. Para ndo obstruir a circulagdo sanguinea dos membros inferiores do
usudrio, o referido assento devera ter as bordas frontais (anteriores) curvadas para
baixo. Dimensdo de 484 largura da superficie x 412 profundidade da superficie x
30,09 espessura (medidas em mm, com tolerdncia de variagdo de 3%, para mais ou
para menos nas medidas apresentadas). Encosto manufaturado em termoplastico
polipropileno injetado em alta pressdo, de formato anatdmico com apoio lombar,
com 04 pares de orificios oblongos de medida 5 x 22 mm para melhorar a troca
térmica com o ambiente e facilitar a assepsia, além de permitir eventual encaixe de
estruturais plasticos com estofados. No espagamento longitudinal entre esses orificios
devera existir um par de rebaixos, com largura minima de 4 mm cada rebaixo, para
garantir a aderéncia necesséria, de modo a permitir que o usudrio tenha perfeita
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acomodag¢do no espaldar. Dimensional do encosto 479 largura x 329 extenséo
vertical total x extensdo vertical na regido do apoio lombar 250 x 20,06 espessura
minima x 27,8 espessura maxima (medidas em mm, com tolerdncia de variagdo de
3%, para mais ou para menos nas medidas apresentadas). O assento € fixo a estrutura
metalica sob pressdo e ancorado com parafusos tipo aa; ja o espaldar, ndo ¢ fixado
com parafusos, devera receber insertos internos nos canais de alojamento das hastes
do encosto, de modo a ndo permitir atrito direto dos tubos metélicos com o plastico
do encosto, este conjunto recebe dois plugs sob pressdo na mesma cor do espaldar
como dispositivos de fixagdo permanentes na estrutura. Os parafusos ¢ plugs de
fixagdo do assento e encosto ndo poderdo ser retirados sem o uso de ferramentas
especificas. Estrutura fixa confeccionada em ago carbono tubular de seg@o oblonga
com medida minima de 16 x 30 x 1,20 mm, modelo 04 pés, com dispositivo para
prancheta fixa confeccionado em ago carbono tubular de segdo cilindrica com
didmetro minimo de 19,00 mm e parede de 1,50 mm. Suporte duplo sob assento
confeccionado tubos de aco de segdo cilindrica de didmetro minimo de 19,00 mm e
parede de 1,50 mm. Terminagdes dos tubos com protegdo e acabamento em ponteiras
termoplasticas a base de polipropileno copolimero injetado em alta pressdo na cor
preta. Devera possuir gradil porta livros e esta estrutura deve receber tratamento de
superficie por pintura a p6 na cor preta, pelo processo de deposigdo eletrostatica,
passando pelos processos de desengraxe, estabilizagdo, tratamento anti ferruginoso e
posterior secagem em estufa a 220 °c. Suporte de encosto confeccionado em duas
hastes tubulares com medida minima de 16 x 30 x 1,2 mm cada haste. Apresentar
certificag@o que o produto atende as normas técnicas ABNT NBR 16671:2018.

Conjunto Aluno CJA-03: Conjunto para aluno tamanho 3, sendo a altura do aluno
compreendida entre 1,19 ¢ 1,42 m, composto de uma mesa ¢ uma cadeira, tampo em
plastico injetado com aplicag¢do de laminado melaminico na face superior, dotado de
travessa estrutural injetada em plastico técnico, montado sobre estrutura tubular de
aco, contendo porta-livros em pléstico injetado. Dimensdes aproximadas: 600 x 450
X 594 mm (LxPxA), Cadeira: Empilhdvel, com assento e encosto em polipropileno
injetado ou em compensado anatdémico moldado, montados sobre estrutura tubular de
a¢o. Dimensdes aproximadas: Assento — 400 x 310 x 350 mm (LxPxA), Encosto —
396 x 198 mm (LxA). Devera ser apresentado juntamente com a proposta, o
Certificado de Conformidade do Produto (certificagdo que o produto atende as
normas técnicas ABNT NBR 14006:2008).
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Conjunto Aluno CJA-04: Conjunto para aluno tamanho 4, sendo a altura do aluno
compreendida entre 1,33 ¢ 1,59 m, sendo 1 (uma) mesa com tampo em MDP,
revestido na face superior de laminado melaminico e na face inferior em chapa de
balanceamento, montado sobre estrutura tubular de ago, contendo porta-livros em
plastico injetado e 1 (uma) cadeira empilhdvel, com assento e encosto em
polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de ago, Estrutura metalica
(mesa e cadeira): MESA: montantes verticais, pés ¢ travessas confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura; CADEIRA: estrutura em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura; PINTURA: em tinta em po hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA; tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a
corrosio em cAmara de névoa salina de no minimo 300 horas; SOLDAS: com
superficie lisa ¢ homogénea, sem pontos cortantes, superficies asperas ou escorias;
todos os encontros de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido; sem
respingos, irregularidades de solda, e rebarbas; juntas soldadas esmerilhadas e cantos
agudos arredondados. Fita de borda (tampo da mesa): na cor VERMELHA, com
22mm de largura e 3mm +/- 0,5mm de espessura; colada com adesivo "HotMelting";
resisténcia ao arrancamento minima de 70N; ponto de inicio e término de aplicagéo
da fita de bordo no ponto central e do lado oposto a borda de contato com o usudrio;
ponto de encontro da fita de bordo sem espagos ou descolamentos que facilitem seu
arranchamento. Porta livros (mesa): de pléstico, na cor cinza, fixado na estrutura
metalica, abaixo do tampo da mesa; Ponteiras ¢ sapatas (mesa ¢ cadeira): em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
VERMELHA: fixadas a estrutura através de encaixe e pino expansor; Assento €
encosto (cadeira): em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetadas na cor VERMELHA; fixadas a estrutura através de rebites de “repuxo” (6
rebites no assento ¢ 4 no encosto). Deverd ser apresentado juntamente com a
proposta, o Certificado de Conformidade do Produto (certificagdo que o produto
atende as normas técnicas ABNT NBR 14006:2008).
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Conjunto Aluno CJA-06: Conjunto para aluno tamanho 6, sendo a altura do aluno
compreendida entre 1,59 ¢ 1,88 m, sendo 1 (uma) mesa com tampo em plastico
injetado com aplicagdo de laminado melaminico na face superior, dotado de travessa
estrutural injetada em plastico técnico, montado sobre estrutura tubular de ago,
contendo porta-livros em plastico injetado ¢ 1 (uma) cadeira empilhdvel, com assento
e encosto em polipropileno injetado, montados sobre estrutura tubular de ago.
MESA: montantes verticais, pés e travessas confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura; CADEIRA: estrutura em tubo de ago carbono laminado
a frio, com costura; PINTURA: em tinta em po6 hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40 micrometros,
na cor CINZA; tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosdo em
cAmara de névoa salina de no minimo 300 horas; SOLDAS: com superficie lisa ¢
homogeénea, sem pontos cortantes, superficies dsperas ou escorias; todos os encontros
de tubos devem receber solda em todo o perimetro da unido; sem respingos,
irregularidades de solda, e rebarbas; juntas soldadas esmerilhadas e cantos agudos
arredondados. Porta livros (mesa): de plastico, na cor cinza, fixado na estrutura
metalica, abaixo do tampo da mesa; Ponteiras e sapatas (mesa e cadeira): em
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polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor AZUL;
fixadas & estrutura através de encaixe e pino expansor; Assento ¢ encosto (cadeira):
em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas na cor
AZUL; fixadas a estrutura através de rebites de “repuxo”. Deverd ser apresentado
juntamente com a proposta, o Certificado de Conformidade do Produto (certificag@o
que o produto atende as normas técnicas ABNT NBR 14006:2008).

Conjunto composto por 6 mesas, 6 cadeiras ¢ uma mesa central: Cadeira: a estrutura,
fabricada em tubos de ago industrial 1008/1020, ¢ composta por pernase
travessas em tuboquadrado de 20 x 20 mm e espessura de parede de 1,06
mm.As pegas sio unidas entre si pelo processo de soldagem MIG.Toda a
estrutura recebe uma protegio de preparagdo de superficie metdlica em
nanotecnologia (nanocerdmica), e revestimento eletroestdtico epéxi em po, que
garante prote¢do e maior vida til ao produto. Para dar acabamento nas pontas dos
tubos dos pés, a estrutura recebe ponteiras plasticas injetadas em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno). O assento ¢ confeccionado em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno)
injetadoemoldadoanatomicamentecomacabamentotexturizadoedimens()esde330
mmdelargura,320mmdeprofundidade, com espessura de parede média de 3mm.A
peca possuicantosarredondadose une-sea estruturapormeio de cinco encaixes
localizados em sua face inferior, dispensando o uso de porcas e parafusos.
Oencostoéinteiri¢o,semnenhumtipodeventilagdoouabertura,fabricado
emtermopléstico de engenharia(Copolimero de Polipropileno)
injetadoemoldadoanatomicamcnlccomacabamentotexturizado. Suasdimensdessdo
330 mmdelargurapor185 mmdealtura,comespessuradeparede média de 3 mm. A
pega possuicantosarredondadose une-sea estruturapormeio de encaixes de suas
cavidadesposterioresaostubos da estruturametélicadacadeira,e
étravadapordoispinosﬁxadoresinjetadosempolipropilenocopolimero,namesmacordoe
ncosto,dispensandoapresengaderebitesouparafusos. Mesa Gangorra: Todas as pecas
que compde a mesa sdo fabricadas emtermopléstico de engenharia injetado. A
estrutura da mesa,quando vista superiormente,apresenta formato analogo a um
triangulo, sendo menor na parte frontal ¢ maior na parte posterior, proximo ao corpo
do usuario. O contra tampo ¢ integrado & estrutura, formandoum tUnico
componente injetado em polipropileno copolimero, pigmentado, com
acabamento texturizado, e espessura minima de parede de 3,5 mm. Fazem parte da
estrutura dois componentes que funcionam comotampas, fechando as aberturas
formadas pelo desenho da mesa. Estes componentes sdo injetados em
polipropileno copolimero, pigmentado, com 3,5mmde espessura minima de
parede, e sio encaixados ao conjuntoda mesa e fixados por parafusos auto
atarraxantes para plastico de dimensdes 5 x 16 mm.Possui
umportalivro,injetadoemtermoplésticocompigmentagdo esuperficielisa sem brilho,
com 4rea de acesso de 445 x 70 mm localizada na parte posterior da mesa, proximo
ao corpo do usudrio. Possui tampo injetado em termoplastico ABS, com
espessura minima de parede de 3,5mm, pigmentado,comsuperficie lisa sem brilho e
com formato de dois dngulosem suas laterais, possibilitando a formagdo de
circulos com seismesas, dentre outras configuragdes. O tampo ¢ encaixado a
estrutura da mesa e fixado por parafusos auto atarraxantes para plasticode dimensdes
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5x16 mm. O tampo possui um porta objetos frontal inseridona superficie de
utilizagdo.Por fim, a mesa pode ser utilizada para fins recreativos, ja que quando
virada 90° com a frente apoiada no chio, proporciona um balango permitindo que a
mesa seja utilizada como brinquedo de balango ou gangorra individual. Mesa
Central: a mesa central ¢ constituida de duas pegas plasticaslocalizadasem suas
extremidadese umtubo central. As pegas plasticas sdo
confeccionadasempolipropilenocopolimeroinjetado com acabamento superficial liso
sem brilho ecom espessura minima de parede de 3 mm. As pegas, vistas
superiormente, apresentam formato sextavadopropiciando a unidode seismesas,
que formam um circulo. Possuem sete divisorias, sendoseis referenciadasas faces
externas e umaaregidocentral. Na parteoposta as divisoes, a pega apresenta um
ressalto de 40 mmpara encaixe do tubo central.As pegas plésticas sdo encaixadas
no tubo, uma em cada extremidade, sobre pressdo.A estrutura central ¢ fabricada
em tubo de aco industrial 1008/1020 com didmetro de 38,1mm e espessura de
parede de 0,9mm. Apresentar juntamente com a proposta Certificagdo ABNT NBR
NM 300:2004 ¢ Laudo Ergondmico -NR 17

Conjunto Professor: Conjunto para professor composto de 1 (uma) mesa ¢ 1 (uma)
cadeira. Mesa individual com tampo em MDP ou MDF, revestido na face superior
em laminado melaminico e na face inferior em chapa de balanceamento, painel
frontal em MDP ou MDF, montado sobre estrutura tubular de ago. Cadeira individual
empilhavel com assento e encosto em polipropileno injetado ou em compensado
anatdmico moldado, montados sobre estrutura tubular de ago. Tampo em MDP ou
MDF, com espessura de 18mm, revestido na face superior em laminado melaminico
de alta pressdo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor CINZA.
Assento ¢ encosto em polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais,
injetados, na cor CINZA. Devera ser apresentado juntamente com a proposta, o
Certificado de Conformidade do Produto (certificagdo que o produto atende as
normas técnicas ABNT NBR 16671:2018, ABNT NBR 8094:1983 - ABNT NBR
5770:1984 — ABNT, NBR 5841:1974 - ABNT NBR 10443:2008 Método B, ABNT
NBR 9050:2015 Errata 01:2021).
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Quadro branco com moldura de aluminio: Chapa de fibra de madeira, revestida com
pelicula branca vitrificada brilhante, tamanho 240 x 120 cm, suporte para apagador
em aluminio 25c¢m, Moldura aluminio 15mm frente X 13mm espessura.

Un
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Quadro branco com moldura de aluminio: Chapa de fibra de madeira, revestida com
pelicula branca vitrificada brilhante, tamanho 300 x 120 cm, suporte para apagador
em aluminio 25¢m, Moldura aluminio 15mm frente X 13mm espessura.

Un
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Quadro branco magnético 200 cm x 120 cm, apagéavel a seco com flanela macia ou
apagador com base em feltro. Superficie de escrita suave, fabricado com ago steel
branco, especial para escrita com marcador para quadro branco e revestimento em
aco, para fixagdo de imas tipo ferrite ou neodimio, ¢/ moldura em aluminio fresado
medindo 19mm frente ¢ 17mm de espessura, cantos retos. Suporte de apagador
25cm. Composigdo: ago steel branco. Chapa de madeira mdf resinada 12 mm.
Moldura e suporte de aluminio.
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Quadro branco magnético 300 cm x 120 cm, apagavel a seco com flanela macia ou
apagador com base em feltro. Superficie de escrita suave, fabricado com ago steel
branco, especial para escrita com marcador para quadro branco e revestimento em
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aco, para fixagdo de imds tipo ferrite ou neodimio, ¢/ moldura em aluminio fresado
medindo 19mm frente ¢ 17mm de espessura, cantos retos. Suporte de apagador
25cm. Composi¢do: ago steel branco. Chapa de madeira mdf resinada 12 mm.
Moldura e suporte de aluminio.

11

Quadro de Aviso Cortiga natural medindo 200 cm x 120 cm, chapa de fibra de
madeira, moldura aluminio frizado, natural 15mm frente X 13mm espessura, cantos
retos.
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Descri¢do do Produto
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Armario Alto - Tampo: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de Média
Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia
Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celuldsica decorativa banhada
em solu¢do melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa pressao
medindo 15mm(E) x 792mm(L) x 410mm(P) com acabamento em fita PVC
(poliestireno) com (0,45mm) de espessura, com furagdo para instalagdo de pinos
pivotantes utilizados pelas portas.

Laterais: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de Média Densidade)
fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por uma folha celuldsica decorativa banhada em
solugdo melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa pressao
medindo 1530mm(A) x 386mm(P) x 15mm(E) com acabamento em fita PVC
(polietileno) com (0,45mm) de espessura.

Retaguardas: Contém 2 retaguardas fixadas no fundo pra parede do armario atraveés
de perfil H , confeccionada em MDF (9mm) (Fibras de Média Densidade) fabricado
através de fibras de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), fixada através de
um processo de prensa de baixa pressdo com pintura medindo 1540mm(A) x
381mm(L) x 9mm(E).

Prateleiras Superior e Inferior: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de
Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas
(Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulésica decorativa
banhada em solugdo melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa
pressdo medindo 758mm(L) x 335mm(P) x 15mm(E) com acabamento em fita PVC
(polietileno) com (0,45mm) de espessura.

Prateleira Central: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de Média
Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia
Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulésica decorativa banhada
em solu¢do melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa pressao
medindo 758mm(L) x 369mm(P) x 15mm (E) com acabamento em fita PVC
(polietileno) com (0,45mm) de espessura.

Fundo: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de Média Densidade)
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fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por uma folha celulésica decorativa banhada em
solugdio melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa presséo
medindo 790mm(L) x 410mm(P) x 15mm(E) com furagdo para instalagdo de pinos
pivotantes utilizados pelas portas.

Portas: 2 Portas confeccionadas em MDP BP (15mm) (Particulas de Média
Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia
Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celuldsica decorativa banhada
em solu¢io melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa presséo
medindo 1524mm(A) x 384mm(L) x 15mm(E), com acabamento em fita ABS
(0,45mm espessura), sem dobradigas, com articulagdo pivotante na parte superior e
inferior mediante a trava ago, pino dobradiga arruelado e bucha de nylon com
encaixe em furagdo para travamento na parte inferior do tampo e encaixe na parte
superior da porta , fixada na parte superior do fundo pelo pino arruelado, sem a
necessidade de ajustes ou regulagens.

Fechadura cilindrica Tipo Yale - com sistema articulado contendo 2 chaves.
Puxador em Polietileno (Plastico de alto impacto derivado do petréleo) tipo alga,
medindo 96mm de furo a furo.

Pés: Tipo sextavado com espessura de (Smm) de polietileno (Plastico de Alto
Impacto) com regulagem que permite o ajuste quando ha desnivel do piso facilitando
assim o manuseio do produto, sendo fixado através de suporte fixagdo em ago.
Medindo: Altural 586mm x Largura 792mm x Profundidade 410mm.

Devera ser apresentado juntamente com a proposta:

- Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de
ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do
profissional que faz a anélise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua
descri¢do téenica em documento do fabricante, mengdo a norma NR-17, analise e
conclusio, data e validade.

- Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA cédigo 7-
4 (fabricagdo de estruturas de madeira ¢ de moveis e 3-10 fabricag¢do de artefatos de
ferro, ago ¢ de metais nio-ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia.

- Certiddo de registro de pessoa juridica CREA.

- Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA.

Cadeira de escritorio, Giratoria Operacional, com bragos reguléveis, conforme
ABNT NBR 13962/2018, com espaldar alto. Ajustes para os movimentos
independentes para altura do assento, rodizios de duplo giro, giro de 360 graus do
assento/encosto, altura dos bragos, altura do encosto ¢ inclinagdo do encosto,
regulagens todas independentes. Encosto: estruturado em chassi de polipropileno
injetado com aletas de reforgos estruturais, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com espessura média predominante minima de 40 mm.
Dotado de carenagem para contra capa do encosto injetada em polipropileno, sem
uso de perfil de bordos de PVC para acabamento ¢ ou fixagdo da contra capa de
encosto. Aspectos dimensionais e de funcionalidades do encosto: Largura minima do
encosto de 450 mm e extensdo vertical minima do encosto de 475 mm. Ajuste de
altura do encosto: em no minimo 6 pontos, com curso vertical minimo de ajuste de
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60 mm. Faixa de inclina¢do minima do encosto: 25 graus. Assento: estruturado em
compensado multilaminado anatdmico de espessura média minima de 12 mm,
estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada, de espessura
média predominante minima de 40 mm, dotado de carenagem de contra capa para o
assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento e bordos. Fixagdo
dos elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas garras com rosca
métrica. Sem uso de perfil de bordos de PVC para acabamento e ou fixagdo da contra
capa de assento. Aspectos dimensionais ¢ de funcionalidades do assento: Largura da
superficie minima do assento de 470mm e profundidade de superficie minima do
assento de 460mm. Revestimento do assento e do encosto em tecido tipo crepe, em
poliéster, em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante. Mecanismo:
mecanismo operacional do tipo contato permanente que possibilite ajuste de altura do
assento, ajuste de altura do encosto ¢ ajuste de inclinagdo do encosto de maneira
independentes entre si (mecanismo do tipo 02 alavancas), cujo material do suporte de
encosto seja em ago com no minimo 3,0 mm de espessura de parede ¢ vincos de
reforgo estrutural. Mecanismo do tipo monobloco, ou seja, a por¢do do encosto deve
estar unida permanentemente € ndo de modo a desacopla-la do assento. Bragos
reguléveis com corpo em chapa de ago com largura minima de 50 mm, vincada e
com espessura de chapa minima de 4,5 mm, com pintura eletrostatica a po de cor
preta. Carenagem e apoias superiores injetados em termoplastico de cor preta do tipo
PP, com botdo de acionamento da altura os bragos na parte lateral externa da
carenagem. Ajuste com curso minimo de 60 mm e, em no minimo, 6 pontos. Largura
Gtil minima do apoia brago de 70 mm e comprimento util de no minimo 240 mm.
Coluna: coluna para ajuste de altura e giro de 360° do assento a gas, com
classifica¢do de qualidade e seguranga minimas conforme Norma EN DIN
16955:2017, com curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada
opcionalmente de telescopio para acabamento e prote¢do da coluna. Base de cinco
patas em ago tubular seg@o semi oblonga ou similar, com altura da vigade 30 mme
espessura de parede minima de 1,50 mm, estampada ¢ fundida a conico ou anel ou
anéis centrais para alojamento da coluna e com estampagem que permitem eficiente
fixagdo do pino dos rodizios em uso de solda ou buchas plésticas. Ago pintado
eletrostaticamente de cor preta e com carenagem Unica injetada em PP de cor preta
para, pelo menos a porgdo superior das patas. Rodizios: de duplo giro do tipo “H”
com eixo vertical de, no minimo, 10 mm, com anel elastico metélico para fixagdo do
rodizio a base sem o uso de bucha plastica ou solda, didmetro das rodas de, no
minimo, 48 mm, com rodas duplas.

Cadeira de escritorio, Giratoria Operacional, sem bragos, conforme ABNT NBR
13962/2018, com espaldar médio. Ajustes para os movimentos independentes para
altura do assento, rodizios de duplo giro, giro de 360 graus do assento/encosto, altura
do encosto ¢ inclinagdo do encosto, regulagens todas independentes. Encosto:
estruturado em chassi de polipropileno injetado com aletas de reforgos estruturais,
estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada com espessura
média predominante minima de 40 mm. Dotado de carenagem para contra capa do
encosto injetada em polipropileno, sem uso de perfil de bordos de PVC para
acabamento ¢ ou fixa¢do da contra capa de encosto. Aspectos dimensionais ¢ de
funcionalidades do encosto: Largura minima de 450 mm, extensdo vertical minima
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de 400 mm. Ajuste de altura do encosto: em no minimo 6 pontos, com curso vertical
minimo de ajuste de 60 mm. Faixa de inclinagdo minima do encosto: 25 graus.
Assento: estruturado em compensado multilaminado anatémico de espessura média
minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de poliuretano injetada moldada,
de espessura média predominante minima de 40 mm, dotado de carenagem de contra
capa para o assento injetada em polipropileno que proteja todo o contra assento ¢
bordos. Fixagdo dos elementos ao chassi de assento através de parafusos e porcas
garras com rosca métrica. Sem uso de perfil de bordos de PVC para acabamento ¢ ou
fixagdo da contra capa de assento. Aspectos dimensionais e de funcionalidades do
assento: Largura e profundidade de superficie minimas de 460 mm. Revestimento de
assento e do encosto em tecido tipo crepe, em poliéster, em cor a definir de acordo
com a cartela do fabricante. Mecanismo: mecanismo operacional do tipo contato
permanente que possibilite ajuste de altura do assento, ajuste de altura do encosto ¢
ajuste de inclinagdo do encosto de maneira independentes entre si (mecanismo do
tipo 02 alavancas), cujo material do suporte de encosto seja em ago com no minimo
3,0 mm de espessura de parede e vincos de reforgo estrutural. Mecanismo do tipo
monobloco, ou seja, a porgio do encosto deve estar unida permanentemente ¢ ndo de
modo a desacopla-la do assento. Coluna: coluna para ajuste de altura ¢ giro de 360°
do assento & gés, com classificagio de qualidade e seguranga minimas conforme
Norma EN DIN 16955:2017, com curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm,
dotada opcionalmente de telescopio para acabamento e prote¢do da coluna. Base
cinco patas: injetadas em nylon com fibra de vidro, em formato arcada ou arcado
piramidal, com aletas de reforgo na porgdo inferior das patas ¢ com anel metalico
central. Rodizios: de duplo giro do tipo “H” com eixo vertical de, no minimo, 10
mm, com anel elastico metalico para fixagdo do rodizio & base sem o uso de bucha
plastica ou solda, didmetro das rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas.

Cadeira Diretor - Rodizio de PU: Constituido de duas roldanas circulares, na
dimenséo de 50mm de didmetro, fabricadas em sua regido central em poliamida (PA)
¢ em sua banda de rodagem em poliuretano (PU), destinando —se a pisos rigidos.
Base: Constituida com cinco pas de apoio para fixagdo dosrodizios ¢ uma
furagdo central conificada para acoplamento da coluna a gés, obtendo um
diametro na ordem de 680 mm. As pas de apoio sdo fabricadas em chapa de
ago carbono, conformadas pelo processo de estampagem e travadas por soldagem
MIG, formando um perfil de sec¢do 26 x 26,5 mm. O anel central ¢ fabricado
em tubo de ago carbono, onde as pas sdo fixadas a este pelo processo de soldagem
MIG.A base recebe uma protecio de preparagdo de superficie metélica
em nanoceramica, e revestimento eletroestatico epdxi em po, que garante
prote¢do e maior vida til ao produto.O conjunto recebe uma blindagem,
montada por cliques de fixagdo, com a fungdo de prote¢do e acabamento, além de
possuir uma blindagem telescopica para a coluna a gas, ambas fabricadas em
polipropileno. Coluna a Gas: E constituida de um corpo cilindrico denominado
camara, fabricado em ag¢o carbono na medida externa de 50 mm, conformado
em uma de suas extremidades pelo processo de conificagdo para perfeita
fixagdo na base. A coluna ¢ classe 4 ¢ possui curso de 123 mm. Mecanismo:
Fabricado em ago com corpo predominantemente desenvolvido em chapas de 2,5
mm de espessura. O mecanismo recebe uma protegdo de preparagdo de superficie
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metéalica e revestimento eletroestatico epdxi em pd, que garante protegdo e
maior vida 1til ao produto.Possui apenas uma alavanca localizada no lado direito,
que ao ser rotacionada comanda o acionamento da coluna a gds, para regulagem de
altura da cadeira, e ao ser puxada, ¢ empurrada, trava e destrava 0 movimento de
reclinagdo do encosto.O mecanismo possui os seguintes recursos:-Movimento
sincronizadode reclinagio do encosto/assento com uma posi¢do de travamento, e
relagdo de inclinagdo de 1:1. -Opgdo de livre flutuagdo, onde o encosto encontra-se
livre para movimentagéo, mantendo 0 mesmo sempre em contato ¢ sob pressdo
com as costas do usuério. Essa pressdo pode ser ajustada através de um knob na
parte frontal do mecanismo. AssentoConjunto constituido por estrutura plastica
injetada em polipropileno com fibra de vidro. Possui porcas garra inseridas nos
pontos de montagem da estrutura. Naestrutura do assento ¢ fixada uma
almofada de espuma flexivel a base de poliuretano (PU), fabricada pelo
processo de inje¢do sob pressdo. Esta almofada possui densidade controlada de
55 kg/m® podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-10 %, e espessura média de
35 mm.O conjunto ¢ revestido com tecidopelo processo de tapegamento. Suas
dimensdes sdo aproximadamente 482 mm de largura x 456mm de
profundidadeapresentando em suas extremidades cantos arredondados. Oassento
ainda possui uma blindagem plastica fabricada pelo processo de inje¢do em
polipropileno. Apoia Bragos: Brago Regulével: Apoio de brago com regulagem
de altura, que se da pelo pressionamento de um botdo na parte frontal do apoio
de brago. Possui 70 mm de curso para a regulagem de altura, dispostos em oito
posi¢des definidas.A alma do apoio de brago ¢ fabricada em chapa de ago
com 6,35 mm de espessura, ja os restantes dos componentes sdo fabricados em
polipropileno. Encosto: O encosto possui estrutura injetada em
polipropilenoreforgada com fibra de vidro e possui porcas garra fixadas nos pontos
de montagem. Suas dimensdes sdo aproximadamente 449mm de largura x 450
mm de altura, com cantos arredondados. Para acabamento, o encosto recebe
uma blindagem injetada em polipropileno, que ¢ encaixada & estrutura,
dispensando o uso de parafusos e grampos.Na estrutura do encosto ¢ fixada
uma almofada de espuma flexivel & base de Poliuretano (PU), fabricada pelo
processo de injegdo sob pressdo. Esta almofada possui densidade controlada de
33 Kg/m® podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-10%, e espessura média de
28 mm. Na versdo com encosto fixo, a lamina que liga o encosto ao assento ¢
fabricada em chapa de agco com 4,75mm de espessura com vinco central para
maior resisténcia. Ja a lamina com catraca, para a versdo com regulagem de altura, ¢
fabricada em chapa de ago com 6,35 mm de espessura. Possui catraca
fabricada em pegas injetadas em poliamida, reforgada com fibra de vidro. Esse
mecanismo de regulagem ¢é automatico, ou seja, ¢ regulado sem a utilizagéo de
alavancas ou qualquer tipo de manipulos, bastando puxar ¢ mover o encosto para
cima e o posicionar na posi¢do desejada. Para baixa-lo basta elevar o encosto
at¢ a altura maxima que o mecanismo se desarma ¢ o libera at¢ a posi¢do
mais baixa. O encosto possui 66 mm de curso para a regulagem de altura, disposto
em oito posi¢des definidas. Apresentar juntamento com a proposta: Laudo
Ergondmico e Relatdrio de Ensaios,

Cadeira Diretor - Rodizio de PU: Constituido de duas roldanas circulares, na
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dimensdo de 55 mm de didmetro, fabricadas em sua regido central em poliamida
(PA) e em sua banda de rodagem em poliuretano (PU), destinando —se a pisos
rigidos. Base: Constituida com cinco pas de apoio para fixagdo dos rodizios e
uma fura¢io central conificada para acoplamento da coluna a gés, obtendo um
didmetro na ordem de 680 mm. As péas de apoio sdo fabricadas em chapa de
aco carbono, conformadas pelo processo de estampagem e travadas por soldagem
MIG, formando um perfil de secgdo 26 x 26,5 mm. O anel central é fabricado
em tubo de ago carbono, onde as pds so fixadas a este pelo processo de soldagem
MIG.A base recebe uma protegdo de preparagdo de superficie metalica
em nanoceramica, € revestimento eletroestatico epoxi em po, que garante
protegdo e maior vida util ao produto.O conjunto recebe uma blindagem,
montada por cliques de fixagdo, com a fungdo de prote¢io e acabamento, além de
possuir uma blindagem telescopica para a coluna a géas, ambas fabricadas em
polipropileno. Coluna a Gas E constituida de um corpo cilindrico denominado
cAmara, fabricado em acgo carbono na medida externa de 50 mm, conformado
em uma de suas extremidades pelo processo de conificagdo para perfeita
fixagdo na base. A coluna ¢ classe 4 ¢ possui curso de 123mm. Mecanismo:
Fabricado em ago com corpo fixo desenvolvido em chapa de 2,65 mm de
espessura, ¢ corpo mével desenvolvido em chapa de 2,25 mm de espessura. 0
mecanismo recebe uma protegdo de preparagdo de superficic metalica ¢
revestimento eletroestatico epéxi em pd, que garante prote¢do € maior vida
atil ao produto.Possui apenas uma alavanca localizada no lado direito, que ao ser
rotacionada comanda o acionamento da coluna a gés, para regulagem de altura da
cadeira, e ao ser puxada, e empurrada, trava e destrava 0 movimento de reclinagdo do
encosto.O mecanismo possui os seguintes recursos:-Movimento sincronizadode
reclinagio do encosto/assento com uma posi¢do de travamento, ¢ relagéo de
inclinagdo de 1:1. -Opgao de livre flutuagdo, onde o encosto encontra-se livre para
movimentagdo, mantendo 0 mesmo sempre em contato € sob pressdo com as
costas do usudrio. Essa pressdo pode ser ajustada através de um knob na parte
frontal do mecanismo. Apoia Bragos: Sua estrutura é composta por dois
segmentos distintos, a estrutura frontal fabricada com tubo de ago carbono,
medindo 20 x 45 mm e com espessura de 1,5 mm, produzido por meio do
processo mecanico de calandragem, ¢ a estrutura superior, responsavel por
realizar o apoio dos bragos do usuario. Essa ¢ desenvolvidaem
polipropileno através do processo de inje¢do, e possui dimensdes aproximadas de
395 mm de comprimento, 49 mm de largura ¢ 7 mm de espessura.Nas

extremidades inferiores do apoia bragos tém-se duas ponteiras,
desenvolvidas para protegio e acabamento do conjunto, fabricadas em
polipropileno, pelo processo de injeg@0.0 conjunto recebe uma protegdo de
preparagio de superficie metalica em nanoceramica, ¢ revestimento
eletroestatico epdxi em pdéou cromeagdo, que garante protegdo e maior vida util ao
produto. Assento / Encosto Conjunto constituido por duas conchas desenvolvidas
em compensado de madeira, ambas com aproximadamente 6 mm de espessura,
usinadas e furadas de maneira a se obter a configuragdo do produto. Na
localizagdo dos furos sdo inseridas porcas de fixagdo com garras.Uma das conchas
¢ inteirica e outra segmentada em duas partes, sendo uma parte responsavel por
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estruturar o encosto e outra por estruturar o assento.Apos tapec¢adas ambas as
partes sdo unidas entre si através formando uma concha Unica. Essa ¢
encaixada na concha inteirica ja tapecada, por meio de dois suportes, fabricados
em chapa de ago carbono com espessura de 2,25 mm protegidos contra
corrosdo a base de eletrodeposigdo a zinco, localizados na regido superior do encosto
¢ fixada na regido frontal do assento.Possui dimensdes aproximadasde 500 mm de
largura ¢ 500 mm de altura, enquanto o assento possui dimensdes aproximadas
de 500 mm de largura e 450 mm de profundidade.Na estrutura da concha séo
fixadas almofadas de espuma flexivel a base de poliuretano (PU), fabricadas
pelo processo de laminagdo. A almofada do assento possui densidade
controlada de 45 kg/m’, e a almofada do encosto possui densidade
controlada de 30 kg/m?, podendo em ambas ocorrer variagdes de +/ 10 %, e
espessura média de 60 mm. Apresentar juntamento com a proposta: Laudo
Ergondmico e Relatério de Ensaios

Cadeira Fixa Diretor - Base: Sua configuragio ¢ definida por uma estrutura fixa
fabricada em tubo de ago carbono com as medidas de 20x 45mm e
espessuradel,5 mm, confeccionada pelo processo de calandragem, ¢ em tubo de
configura¢do oblonga com dimensdes de 16 x 30 mm e espessura 1,5 mm. O suporte
para o assento é fabricado em tubo de ago carbono com didmetro de 25,4 mm com
parede de 1,90 mm, confeccionado pelo processo de curvamento de tubos. Estrutura
e suportes sdo unidos entre si pelo processo de soldagem MIG.A estrutura contem
quatro sapatas desenvolvidas para manter a base apoiada sobre o piso e
principalmente evitar o contato direto do metal com a superficie de apoio.Nas
extremidades inferiores da estrutura tém-se dois tampdes, desenvolvidos para
prote¢io ¢ acabamento do conjunto, fabricados em material termoplastico
denominado polipropileno (PP), pelo processo deinje¢do.A fixagdo do conjunto a
estrutura da concha ¢ feita através de dois suportes fixados na parte superior
da concha, fabricados em chapa de ago carbono com espessura de 4 mm,
fixados por meio de parafusos e unidos ao apoia bragos através de soldagem MIG.O
conjunto recebe uma protegdo contra corrosdo, caracterizada pelo processo de
preparagdo de superficie metélica pela tecnologia nanocerdmica e revestida por
pintura eletrostatica ep6xi pd, ou cromagem. Apoia Bragos: Conjunto de apoio para
bragos na condigdo fixa ¢ utilizado para posicionamento dos bragos em uma Unica
posigdo, ergonomicamente confortavel, fabricado em polipropilenopelo processo
de injegdo. Assento / Encosto: Conjunto constituido por duas conchas
desenvolvidas em compensado de madeira, ambas com aproximadamente 6 mm de
espessura, usinadas e furadas de maneira a se obter a configuragdo do produto.
Na localiza¢do dos furos sdo inseridas porcas de fixagdo com garras.Uma das
conchas ¢ inteirica ¢ outra segmentada em duas partes, sendo uma parte
responsavel por estruturar o encosto ¢ outra por estruturar o assento. Apos tapecadas
ambas as partes sdo unidas entre si através formando uma concha tUnica. Essa
¢ encaixada na concha inteiriga ja tapegada, por meio de dois suportes,
fabricados em chapa de ago carbono com espessura de 2,25 mm protegidos
contra corrosdo a base de eletrodeposi¢do a zinco, localizados na regido superior do
encosto e fixada na regido frontal do assento.Possui dimensdes aproximadasde 500
mm de largura e 500 mm de altura, enquanto o assento possui dimensdes
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aproximadas de 500 mm de largura e 450 mm de profundidade.Na estrutura da
concha sdo fixadas almofadas de espuma flexivel a base de poliuretano (PU),
fabricadas pelo processo de laminagdo. A almofada do assento possui
densidade controlada de 45 kg/m?®, e a almofada do encosto possui
densidade controlada de 30 kg/m?, podendo em ambas ocorrer variagdes de +/
10 %, e espessura média de 60 mm. Apresentar juntamento com a proposta: Laudo
Ergondmico e Relatoério de Ensaios,

Cadeira giratéria de encosto alto, do tipo presidente com bragos regulaveis ¢ com, no
minimo, ajustes ¢ movimentos independentes para altura do assento, reclinagdo de
assento e encosto, rodizios de duplo giro e giro de 360 graus do assento/encosto.
Encosto: Estruturado em compensado multilaminado anatdmico de espessura minima
de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de poliurctano injetada moldada com
espessura média predominante de, no minimo, 30 mm, sendo a saliéncia para
acomodagdo lombar com no minimo 70 mm de espessura média predominante,
largura do encosto 1til (na regifio do apoio lombar) minima de 450mm e extensdo
vertical minima de 600 mm. Acabamento dos bordos do encosto em perfil de PVC
extrudado e revestimento do encosto em laminado sintético de cor preta. Contra
encosto em laminado sintético. Assento: estruturado em compensado multilaminado
anatdmico de espessura minima de 12 mm, estofamento em espuma flexivel de
poliuretano injetada moldada com 40 mm de espessura minima média predominante
com contra assento em laminado sintético ou TNT e revestimento do assento em
Jaminado sintético de cor preta, perfis e bordo em PVC extrudado. Fixagdo dos
elementos ao chassi de assento ¢ encosto através de parafusos e porcas garras de ago
zincado. Largura minima do assento de 480mm e profundidade de superficie minima
do assento de 465 mm. Plataforma de assento do tipo mecanismo de reclinagéo
oscilante que permite fixagdo para posigdo de trabalho e ajuste de tensdo do sistema
de reclinagdo. Possui alavanca que permite liberar ou travar o movimento de
reclinagdo que deve ser simultdneo para o assento ¢ o encosto e ainda acionar a
coluna para ajuste de altura do assento. Jungdo do encosto tipo lamina de ago
vincada, com largura minima de 70 mm e espessura de chapa minima de 4,5 mm,
com pintura eletrostatica a pé de cor preta. Coluna para ajuste de altura e giro de 360°
do assento a gas, com classificagdo de qualidade e seguranga conforme EN DIN
16955:2017 com curso vertical de ajuste de, no minimo, 100 mm, dotada de
telescopio para acabamento e prote¢do da coluna de 03 estdgios injetado em
termoplastico de cor preta. Base de cinco patas em ago carbono tubular, com as patas
em tubo de ago de se¢do retangular ou semi oblonga ou quadrada ou similar, sendo a
altura minima da viga de 35 mm e soldadas por meio de MIG ou eletrofuséo a anéis
centrais de estabilizag¢do e conifica¢io da coluna e das patas. Pintura eletrostatica a
p6 de cor preta. Capa pléstica Gnica injetada em PP de cor preta que recobre toda a
por¢do superior das paras da base. Fixagdo dos rodizios através de estampagem das
paredes dos tubos das patas, sem utilizagdo de bucha pléstica ou solda para fixa¢do
dos pinos. Rodizios: de duplo giro do tipo “H” com eixo vertical de, no minimo, 10
mm, com anel eldstico metélico para fixagdo do rodizio a base sem o uso de bucha
plastica ou solda, didmetro das rodas de, no minimo, 48 mm, com rodas duplas.
Bracos para poltronas exccutiva, diretor ou presidente, confeccionado em alta
tecnologia de injegdo termopldstica, com copolimero polipropileno, com suportes em

Un
id.

150

SEMED



o
PR et 5T

ESTADO DO PARA
MUNICIPIO DE ANANINDEUA
PREFEITURA MUNICIPAL
SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO

chapa de aco de, no minimo espessura de 4,75 mm, com tratamento de superficie por
pintura a pé, pelo processo de deposi¢ao eletrostatica. Angulagdo proporcionada pela
chapa em relagdo ao brago em sua porgdo vertical em dngulo reto, formato anatdmico
do apoio, com medidas minimas de 345 mm de comprimento x 285 mm de extensdo
vertical total. Fixagdo por duas chapas ao estrutural de assento, com dois orificios
oblongados cada chapa, de medida de 08 x 25 mm, proporcionando uma distancia
entre furos de 120 mm.

Cadeira Secretaria Fixa 4 Pés - Base: Sua configurag@o ¢ definida por uma estrutura
com 4 pés, fabricada em tubo de ago carbono com didmetro de 25.4mm e parede
de 1,5 mm, e travessas de ago carbono em tubo de sec¢do quadrada 20x20 mm
com 1,2 mm de espessura. A basec em forma de 4 pés ¢ fabricada pelo processo
de curvamento, possuindo duas travessas que unem uma perna a outra e também
um tubo oblongo que serve para fazer a fixagdo do encosto, ambos soldados uns
aos outros pelo processo de soldagem MIG. A estrutura contém
deslizadoresarticulados, desenvolvidos para manter a base apoiada sobre o piso ¢
principalmente evitar o contato direto do metal com a superficie de apoio, fabricados
em polipropileno, pelo processo de injegdo.Toda a estrutura recebe uma protegao de
preparagdo de superficie metalica em nanocerdmica, ¢ revestimento ecletroestatico
epoxi em pd, que garante prote¢do e maior vida til ao produto. Assento:
Conjunto constituido por compensado multilaminado de madeira com 10 mm de
espessura. Possui porcas garra inseridas nos pontos de montagem da estrutura. Na
estrutura do assento ¢ fixada uma almofada de espuma flexivel a base de
poliuretano (PU), fabricada pelo processo de injegdo sob pressdo. Esta
almofada possui densidade controlada de 65 kg/m* podendo ocorrer variagdes
na ordem de +/-10 %, ¢ espessuramédia de 27 mm.O conjunto € revestido com
tecidopelo processo de tapegamento. Suas dimensdes sdo aproximadamente 420
mm de largura x 378mm de profundidadeapresentando em suas extremidades
cantos arredondados. O assento ainda possui uma blindagem plastica fabricada pelo
processo de injecdo em polipropileno. Encosto: O encosto possui estrutura injetada
em polipropilenoreforgada com fibra de vidro e possui porcas garras fixadas nos
pontos de montagem. Suas dimensdes sdo aproximadamente 360 mm de largura
X 272mm de altura, com cantos arredondados. Para acabamento, o encosto
recebe uma blindagem injetada em polipropileno, que ¢ encaixada & estrutura,
dispensando o uso de parafusos e grampos.Na estrutura do encosto ¢ fixada
uma almofada de espuma flexivel a base de Poliuretano (PU), fabricada pelo
processo de inje¢do sob pressdo. Esta almofada possui densidade controlada de
45 Kg/m* podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-10%, e espessura média de
25 mm. Para a fixagdo do encosto a base, é desenvolvido um tubo oblongo
com dimensdes de 16x30 mm com espessura de 1,9 mm. Este tubo ¢ envolvido por
uma sanfona plastica, fabricada polipropileno pelo processo de inje¢do a sopro.
O conjunto ¢ fixado ao encosto por uma acopla fabricada em polipropileno ¢
em sua extremidade é colocado um pino de sustentagdo do encosto. Apresentar
juntamento com a proposta: Laudo Ergondmico ¢ Relatério de Ensaios,
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Estagdio de Trabalho - Tampo: Confeccionado em MDP BP (Particulas de Média
Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas,
revestido por ambas as faces por uma folha celulésica decorativa banhada em
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solu¢dio melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa pressdo,
medindo (1200mm x 1200mm) na sua largura e 615mm de profundidade , recorte
curvo de forma ergondmica de 180° para melhor acomodar o usuério com
acabamento em perfil Ergosoft 180°.

Retaguarda: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de Média Densidade)
fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por uma folha celuldsica decorativa banhada em
solugdo melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa pressdo nas
medidas abaixo:

MEDIDA TAMPO: 15mm(E) x 1200mm(L1) x 1200mm(L2) X 615 mm(P).
MEDIDAS RETAGUARDAS: 02 de 890mm(L) X 337mm (A).

Pés: Confeccionados em ago chapa #20 (0,90mm) tipo "W" com 6 dobras
perpendiculares sendo a 1° 4 90° com (30mm), a 2° 4 45° com (44mm), a 3°490°
com (40mm) a 4° 4 45° com (44mm) a 5° 4 90° com (30mm) ¢ a 6° ¢ ultima 4 45°
com (30mm) com trés estruturas: Barra Liga¢do medindo
650mm(A)x190m(L),chapa retangular com 4 dobras perpendiculares sendoa 1°4
30mm com 90°,a 2° com 20mm 4 90°, a 3° com 30mm 4 90° ¢ a 4° ¢ ultima com
20mm 4 90°,¢ base Oblonga medindo 12,5 Raio, boca oblonga
25mm(A)x50mm(L)463mm(C).Possui duas calha passa fios para a passagem dos
fios entre tampo e pé em poliestireno (Plastico de alto impacto).

Ponteiras: Sapata plastica medindo 29x58mm em Poliestireno (Pléstico de alto
impacto) nas cores: Cinza, Preto ¢ Ovo.

Pé Nivelador: Tipo Octogonal com espessura de (Smm) de poliestireno (Plastico de
Alto Impacto) que permite a regulagem quando ha desnivel do piso facilitando assim
o manuseio do produto.

ACABAMENTO: Partes em Ao com tratamento anti-corrosivo por um processo de
nanotecnologia e pintura eletrostatica a pé (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40
microns com secagem em estufa a 240 °C.

Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratério certificado
pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material metalico
revestido e ndo revestido a corrosdo por exposigdo a Nevoa Salina", onde € feito
ensaio de corrosdo acelerada com névoa salina por 500hs, devendo o grau de
corrosdo determinado conforme a ISO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ri 1,
conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010.

Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador, tornando a aplicagdo uniforme.
Medindo: Altura 740mm x Largura 1200x1200mm x Profundidade 615mm.

Devera ser apresentado juntamente com a proposta:

- Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de
ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do
profissional que faz a anélise, emite ¢ assina o laudo, com foto do produto ¢ sua
descrigdo técnica em documento do fabricante, mengdo a norma NR-17, andlise e
conclusdo, data e validade.

- Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA codigo 7-
4 (fabricagdo de estruturas de madeira e de moveis e 3-10 fabricagdo de artefatos de
ferro, aco e de metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia.
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- Certiddo de registro de pessoa juridica CREA.

- Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA.

- Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas.

- Laudo de CaAmara umida NBR-8095/2015 500 horas.

- Laudo de Diéxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.
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Gaveteiro Aéreo 02 Gavetas - Corpo do Gaveteiro: Todo Confeccionado em MDP
BP (15mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas de
madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma
folha celulésica decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo medindo 200mm(A) x 295mm(L) x 375mm (P)
com acabamento em fita PVC (poliestireno) com (0,45mm) de espessura.

Gavetas: Frente das Gavetas confeccionadas em MDP BP (15mm) (Particulas de
Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas
(Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulosica decorativa
banhada em solu¢io melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa
pressdo medindo 96mm(A) x 284mm(L) x 15mm(E) com acabamento em fita
PVC(poliestireno) com (0,45mm) de espessura, corpo da gaveta em ago na medida
de 50mm(A) x 240mm(L) x 342mm(P) com sistema de deslizamento por trilhos com
roldana de nylon.

Na gaveta inferior possui uma Fechadura cilindrica tipo Yale com chaves, botijdo, e
lingiieta, com fechamento simultaneo das gavetas, puxadores tipo alga em polietileno
de alto impacto.

Dimensdes: Altura 200mm x Largura 295mm x Profundidade 375mm.

Dever4 ser apresentado juntamente com a proposta:

- Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de
ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do
profissional que faz a andlise, emite ¢ assina o laudo, com foto do produto e sua
descri¢do téenica em documento do fabricante, mengéo a norma NR-17, analise e
conclusdo, data e validade.

- Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA cddigo 7-
4 (fabricagdo de estruturas de madeira e de moveis e 3-10 fabricagdo de artefatos de
ferro, ago e de metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia.

- Certiddo de registro de pessoa juridica CREA.

- Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA.
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Gaveteiro Aéreo 03 Gavetas - Corpo do Gaveteiro: Todo Confeccionado em MDP
BP (15mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas de
madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma
folha celulésica decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo medindo 299mm(A) x 295mm(L) x 375mm (P)
com acabamento em fita PVC (poliestireno) com (0,45mm) de espessura.

Gavetas: Frente das Gavetas confeccionadas em MDP BP (15mm) (Particulas de
Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas
(Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celuldsica decorativa
banhada em solu¢io melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa
pressio medindo 96mm(A) x 284mm(L) x 15mm(E) com acabamento em fita
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PVC(poliestireno) com (0,45mm) de espessura, corpo da gaveta em ago na medida
de 50mm(A) x 240mm(L) x 342mm(P) com sistema de deslizamento por trilhos com
roldana de nylon.

Na segunda gaveta possui uma Fechadura cilindrica tipo Yale com chaves, botijéo, ¢
lingiieta, com fechamento das duas primeiras gavetas, puxadores tipo alga em
polietileno de alto impacto.

Dimensdes: Altura 299mm x Largura 295mm x Profundidade 375mm.

Devera ser apresentado juntamente com a proposta:

- Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de
ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do
profissional que faz a analise, emite ¢ assina o laudo, com foto do produto e sua
descri¢do técnica em documento do fabricante, mengdo a norma NR-17, analise e
conclusdo, data e validade.

- Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA c6digo 7-
4 (fabricagdo de estruturas de madeira e de moveis ¢ 3-10 fabricagao de artefatos de
ferro, ago ¢ de metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia.

- Certiddo de registro de pessoa juridica CREA.

- Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA.
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Mesa de Reunido Redonda - Tampo: Confeccionado em MDP BP (15mm)
(Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com
resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha
celuldsica decorativa banhada em solu¢do melaminica fixada através de um processo
de prensa de baixa pressdo medindo 15mm(E) x1104mm (Diametro) com
acabamento em Perfil Ergonsoft 180°.Pés: Em "X" composto por 2 Partes iguais
utilizando um sistema de encaixe Superior e Inferior em "U".Confeccionado em
MDP BP (15mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas de
madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma
folha celuldsica decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo medindo 15mm(E) x 600mm(L) x 700mm(A)
com acabamento em fita PVC 0,45mm.Ponteiras: Sapata tipo "U" em ago chapa #20
(0,90mm) com ponteiro regulavel tipo octogonal em polietileno (Plastico de Alto
Impacto) derivado do petrdleo possibilitando a regulagem quando houver desnivel de
piso.Dimensdes: Altura 740mm x Didmetro 1100mm.Deveré ser apresentado
juntamente com a proposta:- Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17,
por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em
papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do
produto e sua descrigdo técnica em documento do fabricante, mengdo a norma NR-
17, analise ¢ conclusdo, data e validade.- Cadastro técnico federal de Certificado de
regularidade perante o IBAMA cédigo 7-4 (fabricagio de estruturas de madeira e de
moveis e 3-10 fabricacdo de artefatos de ferro, ago e de metais ndo-ferrosos com ou
sem tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.- Certidao de registro de
pessoa juridica CREA..- Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA.
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Mesa de Reunifo Retangular - Tampo: Confeccionado em MDP BP (15mm)
(Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com
resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha
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celuldsica decorativa banhada em solug¢do melaminica fixada através de um processo
de prensa de baixa pressdo medindo 15mm(E) x 2002mm(L) x 899mm(P) com
acabamento em Perfil Ergosoft 180°.

Retaguarda: Confeccionada em (MDP BP) de 15mm particulas de média densidade
com resinas sintéticas revestidas em ambas as faces com peliculas decorativas
banhadas em solugdo melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa
pressio nas medidas de 15mm(E) x 330mm(A) x 1300mm(L).

Estrutura: Pé tipo "H", composto na base em tubo oblongo 29x58mm em chapa #20
(0,90mm), travessa superior tipo "U" 13x18mm em chapa #16 (1,50mm), para
fixagdo do tampo, coluna central em formato de canaleta em U duplo em chapa #18
(1,20mm), para encaixe de almofadas em MDP BP 15 mm, ponteiras oblongas 29x58
mm, com sapatas niveladoras, para corrigir desnivel de piso.

ACABAMENTO: Partes em ago com tratamento anti-corrosivo por um processo de
nanotecnologia e pintura eletrostatica a po (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40
microns com secagem de alta temperatura em estufa a 240 °C.

Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratério certificado
pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material metalico
revestido e ndo revestido a corrosdo por exposigdo a Névoa Salina", onde ¢ feito
ensaio de corrosdo acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau de corrosdo
determinado conforme a ISO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ri 1, conforme
item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010.

Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador, tornando a aplicagdo uniforme.
Dimensdes: Altura 740mm x Largura 2000mm x Profundidade 900mm.

Devera ser apresentado juntamente com a proposta:

- Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de
ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do
profissional que faz a andlise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua
descricdo téenica em documento do fabricante, mengao a norma NR-17, analise e
conclusdo, data e validade.

- Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA cédigo 7-
4 (fabricagdo de estruturas de madeira e de moveis e 3-10 fabricag¢do de artefatos de
ferro, ago ¢ de metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia.

- Certiddo de registro de pessoa juridica CREA.

- Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA.

- Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas

- Laudo de Camera imida NBR-8095/2015 500 horas

- Laudo de Dioéxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.
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Mesa Secretéria - Tampo: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de Média
Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia
Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulésica decorativa banhada
em solugio melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa pressdo
medindo 15mm(E)x918mm(1L)x613mm(P) com acabamento em Perfil Ergosoft 180°.
Retaguarda: Confeccionada em (MDP BP) de 15mm particulas de média densidade
com resinas sintéticas revestidas em ambas as faces com peliculas decorativas
banhadas em solugdo melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa
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pressdo nas medidas de 15mm(E) x 300mm(A) x 710mm(L).

Estrutura: Pé tipo "H", composto na base em tubo oblongo 29x58mm em chapa #20
(0,90mm), travessa superior tipo "U" 13x18 em chapa #16 (1,50mm) para fixa¢ao do
tampo, coluna central em formato de canaleta em U duplo em chapa #18 (1,20mm),
para encaixe de almofadas em MDP BP 15 mm, ponteiras oblongas 29x58 mm, com
sapatas niveladoras, para corrigir desnivel de piso.

ACABAMENTO:

Partes em ago com tratamento anti-corrosivo por um processo de nanotecnologia e
pintura eletrostatica a p6 (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com
secagem de alta temperatura em estufa a 240 °C.

Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratério certificado
pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 ™ Material metalico
revestido e ndio revestido a corrosio por exposigdo a Névoa Salina", onde € feito
ensaio de corrosdo acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau de corroséo
determinado conforme a ISO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ri 1, conforme
item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010.

Pintura eletrostética controlada por Reciprocador, tornando a aplicagéo uniforme.
Dimensdes: Altura 740mm x Largura 920mm x Profundidade 615mm.

Devera ser apresentado juntamente com a proposta:

- Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de
ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do
profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua
descric¢do técnica em documento do fabricante, mengdo a norma NR-17, anélise e
conclusdo, data e validade.

- Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA codigo 7-
4 (fabricagdo de estruturas de madeira e de moveis e 3-10 fabricag¢do de artefatos de
ferro, aco e de metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia.

- Certiddo de registro de pessoa juridica CREA.

- Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA.

- Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas

- Laudo de CaAmera imida NBR-8095/2015 500 horas

- Laudo de Diéxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.
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Mesa Secretaria - Tampo: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de Média
Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia
Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celuldsica decorativa banhada
em solugdo melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa pressdo
medindo 15mm(E) x 1213mm(L) x 613mm(P) com acabamento em Perfil Ergosoft
180°.

Retaguarda: Confeccionada em (MDP BP) de 15mm particulas de média densidade
com resinas sintéticas revestidas em ambas as faces com peliculas decorativas
banhadas em solug¢@o melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa
pressdo nas medidas: de 15mm(E) x 300mm(A) x 1005Smm(L).

Estrutura: Pé tipo "H", composto na base em tubo oblongo 29x58mm em chapa #20
(0,90mm), travessa superior tipo "U" 13x18mm em chapa #16 (1,50mm), para
fixagdo do tampo, coluna central em formato de canaleta em U duplo em chapa #18
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(1,20mm), para encaixe de almofadas em MDP BP 15 mm, ponteiras oblongas 29x58
mm, com sapatas niveladoras, para corrigir desnivel de piso.

ACABAMENTO:

Partes em ago com tratamento anti-corrosivo por um processo de nanotecnologia e
pintura eletrostatica a po (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com
secagem de alta temperatura em estufa a 240 °C.

Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratério certificado
pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material metalico
revestido e ndo revestido a corrosdo por exposigdo a Névoa Salina", onde € feito
ensaio de corrosdo acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau de corrosao
determinado conforme a ISO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ri 1, conforme
item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010.

Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador, tornando a aplicagdo uniforme.
Dimensdes: Altura 740mm x Largura 1210mm x Profundidade 615mm.

Devera ser apresentado juntamente com a proposta:

- Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de
ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do
profissional que faz a andlise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua
descri¢do téenica em documento do fabricante, mengéo a norma NR-17, analise e
conclusdo, data e validade.

- Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA cédigo 7-
4 (fabricagdo de estruturas de madeira ¢ de moveis e 3-10 fabricagio de artefatos de
ferro, a¢o e de metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia.

- Certiddo de registro de pessoa juridica CREA.

- Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA.

- Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas

- Laudo de Camera umida NBR-8095/2015 500 horas

- Laudo de Diéxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.
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Poltrona Giratéria com assento reclindvel com bragos fixos e de espaldar alto com
apoio de cabega.

Oferta minima de ajustes e funcionalidades: ajustes de reclinagdo simultanea de
assento e encosto, com possibilidade de travamento em, no minimo, 03 posi¢des, de
altura do assento, rodizios de duplo giro, rotagdo de 360 graus do assento/encosto.
Especificagdes gerais: Poltrona giratoria, espaldar alto, padrdo presidente, com
espumas de assento e encosto independentes ou tinicas, porém estruturadas em chassi
de assento e encosto de formato monobloco, sendo a concha de compensado em
formato monobloco, com apoio de cabega integrado ao estofado. Assento ¢ encosto
estruturado em compensado multilaminado de no minimo 15 mm de espessura.
Almofadas para assento e para encosto de espuma de poliuretano flexivel injetada
(moldada), com alta densidade e dimensdes do assento: largura de superficie de 500
mm x 450 mm de profundidade da superficie, sendo essas medidas aceitas como
minimas, ¢ 60 mm de espessura, dimensdes do encosto de largura 510 mm x 700 mm
de extensdo vertical total ja considerando ao apoio de cabega, sendo essas medidas
aceitas como minimas, ¢ 60 mm de espessura da espuma. Espumas de assento e
encosto dotadas de gomos laterais, ou seja, ha faixas nas duas laterais, no sentido
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longitudinal para o assento e vertical para o encosto, que apresentam ressalto em
relagdo a area frontal das espumas. Acabamento de assento e encosto, além do
revestimento, com utilizagdo de manta de espuma laminada, entre a espuma injetada
e o revestimento, de modo a aferir a estética desejada, recobrindo todo o monobloco
de assento e encosto, com acabamento através da utilizagdo de costuras. Material de
revestimento de assento e encosto em laminado sintético de PVC espalmado sobre
malha em cor a definir de acordo com a cartela do fabricante. Mecanismo para
reclinagdo de assento e encosto do tipo simultaneo, permitindo angulago de assento
com subplataforma manufaturada em liga de aluminio injetada em alta pressdo, com
posterior aplicagdo de pintura epoxi po na cor preta, com plataforma para fixagdo do
assento em chapa de ago carbono com espessura minima de 4,0 mm, apresentando
furagdes hibridas para ancoragem do assento. Possui ponto de articulagdo deslocado
para frente em relagdo ao eixo de rotagdo da poltrona, apresentando reclinag¢@o do
tipo excéntrica. Acionamento do pistdo a gas e do sistema de reclinagdo através de
alavancas independentes. Classificagdo de qualidade ¢ durabilidade do pistdo em
consonancia com Norma Internacional EN DIN 16955:2017. Base de cinco patas
injetada em liga aluminio, com acabamento polido, de formato arcado ¢ com rodizios
em nylon de duplo giro de cor preta com didmetro de roda de, no minimo, 48 mm.
Par de bragos fixos, manufaturados em aluminio fundido ou injetado em alta pressao,
com acabamento polido, ancorados ao assento ¢ ao encosto, unindo-os e, portanto,
auxiliando na resisténcia estrutural do monobloco.

LOTE 4

Ite

Produto
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Armério de Ago 02 Portas - Confeccionado em chapa de ago #26 (0,45mm)
normalizada laminada a frio nas laterais, no fundo, prateleiras e portas. Produto
montavel utilizando sistema de travas, alavanca e unha, desenvolvidas em altas
tecnologias de estampagem, ndo havendo necessidade de utilizagdo de parafusos.
Trava superior confeccionada em chapa de ago #20 (0,90mm) com 3 dobras
perpendiculares sendo a 1* a 25mm com 90°, a 2* a 25mm com 90°, a terceira a
15mm com 90° e termina com 10mm, e com sistema de alavanca para travamento
nas laterais. Trava inferior confeccionada em chapa de ago # 20 (0,90mm) 2 dobras
perpendiculares sendo a 1* a 20mm com 90°, a 2% a 45mm com 90° e termina com
15mm e com sistema de alavanca para travamento nas laterais. Portas com
fechamento sobreposto com medidas esquerdas e direitas de 380mm(L)x]1 840mm(A)
em chapa de ago #26 (0,45mm) , lado esquerdo moldado por 2 dobras sendo a 1* a
340mm com 225°, a 2* a 20mm com 135° ¢ finaliza com 30mm, e lado direito com
sistema de puxador estampado caracterizado por 4 dobras sendo a 1* a 338mm com
315°, a 2% a 20mm com 45°, a 3* a 25mm com 90°, a 4* a 15mm com 90° ¢ finaliza
com uma dobra em curva de 360°, com acabamento em perfil PVC na cor cinza
cristal ou grafite, 3 reforgos em "Omega" na horizontal e 1 na vertical em chapa de
aco #26 (0,45mm) laminada a frio com 4 dobras, 1* a Smm com 90°, 2* a 15mm com
90°, 3 a 25mm com 90°, a 4* a 15mm com 90° e termina com Smm, com furagdo
para ventilagio no canto superior de cada porta com 15 furos circulares com 6mm de
didmetro em formagdo triangular com espagamento de 15mm entre os furos, sem
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dobradigas, com articulagdo pivotante mediante PINO ARRUELADO SUP
FASTFIXX com encaixe em furagdo na parte superior da porta travando na parte
inferior da prateleira acima e PINO INFERIOR FASTFIXX para encaixe na parte
inferior da porta a uma Bucha de nylon fixada a prateleira base, com um estampo na
parte interna inferior da porta formando uma aba dobréavel para travamento do pino.
Laterais em chapa de ago #26 (0,45mm) com 1900mm(A) com garras para
travamento da prateleira inferior ¢ superior para travamento do produto com sistema
de cremalheira estampada na propria lateral com 27 posi¢des de regulagens ¢ tendo
em sentido horizontal 5 dobras, sendo a 1* dobra a 10mm com 180°, 2 dobra a
20mm com 90°, a 3% a 25mm com 90°, a 4* a 400mm com 180° ¢ termina com
10mm. Contém 1 prateleira fixa e 3 prateleiras moveis com opgdo de regulagem por
cremalheiras de 50 em 50mm, ambas em chapa de ago #26 (0,45mm) normalizada
laminado a frio nas medidas de 30mm(A) x 797mm(L) x 350mm(P) com 6 dobras
em sua profundidade sendo a 1* a Smm com 90°, a 2* a 10mm com 90°, a 3* a 30mm
com 90°, a 4* a 350mm com 90°, a 5* a 30mm com 90°, a 6" a 10mm com 90° e
finaliza com Smm e 4 dobras em sua largura sendo a 1* a 10mm com 90°, a 2" a
30mm com 90°, a 3* a 895mm com 90°, a 4* a 30mm com 90° ¢ termina com 10mm,
com refor¢o Omega com 890mm de largura centralizado abaixo da prateleira
confeccionado em chapa de ago 24(0,60mm) com 4 dobras perpendiculares sendo a
12 a 10mm com 90°, a 2% a 8,50mm com 90°, a 3* com 24mm com 90° a 4% com
8,5mm com 90° ¢ termina com 10mm. Retaguarda confeccionada em chapa de ago
#26(0,45mm) em sistema bipartido, sendo cada parte na medida de 1900mm(A) x
446mm(L) unidas por um sistema de encaixe sobreposto com dobras curvas
invertidas, com 2 dobras na horizontal sendo a 1* a 10mm com 270° a 2° a 800mm
com 270° ¢ termina com 10mm ¢ na vertical com 2 dobras sendo a 1* a 1980mm com
90° e a 2% a 10mm com 270° e termina com 3mm. Fechadura cilindrica do tipo Yale
com 2 chaves com travamento da porta na prateleira fixa central.

ACABAMENTO

Tratamento anti-corrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica
a po (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240
°C.

Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratério certificado
pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material metélico
revestido e niio revestido a corrosdo por exposigdo a Névoa Salina", onde ¢ feito
ensaio de corrosdo acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau de corrosdo
determinado conforme a ISO 4628-3, nio devendo ser maior que Ri 1, conforme
item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010.

Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador, tornando a aplicagdo uniforme.
Capacidade de Peso: O peso recomendado por prateleira ¢ de 20 Kg (bem
distribuidos).

Dimensdes Externas: Altura 1927mm x Largura 800mm x Profundidade 400mm.
Dimensdes Internas: Altura 1830mm x Largura 795mm x Profundidade 375mm.
Devera ser apresentado juntamente com a proposta:

- Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de
ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do
profissional que faz a anélise, emite ¢ assina o laudo, com foto do produto e sua
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descrigdo técnica em documento do fabricante, mengdo a norma NR-17, andlise e
conclusdo, data e validade.

- Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA co6digo 7-
4 (fabricagdo de estruturas de madeira e de moveis e 3-10 fabricagdo de artefatos de
ferro, ago e de metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia.

- Certiddo de registro de pessoa juridica CREA.

- Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA.

- Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas

- Laudo de Camara umida NBR-8095/2015 500 horas

- Laudo de Di6xido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.

Armario de Ago 02 Portas Baixo - Confeccionado em chapa de ago #26 (0,45mm)
para tampo superior, base, prateleiras, portas, laterais ¢ retaguardas, normalizada
laminada a frio com SAE 1008. Produto montavel utilizando sistema de travas,
alavanca ¢ unha, desenvolvidas em altas tecnologias de estampagem, néo havendo
necessidade de utilizagdo de parafusos. Trava superior confeccionada em chapa de
aco #20 (0,90mm) com 3 dobras perpendiculares sendo a 1* a 25mm com 90°, a2 a
25mm com 90°, a terceira a 15mm com 90° e termina com 10mm, ¢ com sistema de
alavanca para travamento nas laterais. Trava inferior confeccionada em chapa de ago
#20 (0,90mm) 2 dobras perpendiculares sendo a 1* a 20mm com 90°, a 2* a 45mm
com 90° e termina com 15mm e com sistema de alavanca para travamento nas
laterais. Portas com fechamento sobreposto com medidas esquerdas e direitas de
420mm(L)x724mm(A), lado esquerdo moldado por 2 dobras sendo a 1* a 390mm
com 225°, a 2* a 20mm com 135° e finaliza com 30mm, ¢ lado direito com sistema
de puxador estampado caracterizado por 4 dobras sendo a 1" a 388mm com 315°,a2*
a 20mm com 45°, a 3* a 25mm com 90°, a 4* a 15mm com 90° e finaliza com uma
dobra em curva de 360°, com acabamento em perfil PVC na cor cinza cristal ou
grafite, 2 reforgos Omega na horizontal em chapa de ago #26 (0,45mm) laminada a
frio com 4 dobras, 1* a Smm com 90°, 2* a 15mm com 90°, 3* a 25mm com 90°, a 42
a 15mm com 90° e termina com Smm. com furagdo para ventilagdo no canto superior
de cada porta com 15 furos circulares com 6mm de didmetro em formagéo triangular
com espagamento de 15mm entre os furos, sem dobradigas, com articulacdo
pivotante mediante PINO ARRUELADO SUP FASTFIXX com encaixe em furacdo
na parte superior da porta travando na parte inferior da prateleira acima ¢ PINO
INFERIOR FASTFIXX para encaixe na parte inferior da porta a uma Bucha de
nylon fixada a prateleira base, com um estampo na parte interna inferior da porta
formando uma aba dobravel para travamento do pino. Laterais em chapa de ago #26
(0,45mm) com 800mm(A) com garras para travamento da prateleira inferior e
superior para travamento do produto com sistema de cremalheira estampada na
propria lateral com 9 posigdes de regulagens e tendo em sentido horizontal 5 dobras ,
sendo a 1* dobra a 10mm com 180° , 2* dobra a 20mm com 90°, a 3" a 25mm com
90°, a 4* a 400mm com 180° e termina com 10mm. Contém 1 prateleira fixa com
op¢do de adicionais moveis com regulagem por cremalheiras de 50 em 50 mm e 1
fixa, ambas em chapa de ago #26(0,45mm) normalizada laminado a frio nas medidas
de 30mm(A)x795mm(L)x350mm(P) com 6 dobras em sua profundidade sendo a 1* a
5mm com 90°, a 2% a 10mm com 90°, a 3* a 30mm com 90°, a 4* a 350mm com 90°,
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a 5 a 30mm com 90°, a 6* a 10mm com 90° e finaliza com Smm e 4 dobras em sua
largura sendo a 1*a 10mm com 90°, a 2% a 30mm com 90°, a 3% a 795mm com 90°, a
4* a 30mm com 90° e termina com 10mm. com reforgo Omega com 890mm de
largura centralizado abaixo da prateleira confeccionado em chapa de ago
24(0,60mm) com 4 dobras perpendiculares sendo a 1* a 10mm com 90°, a 2" a
8,50mm com 90°, a 3% com 24mm com 90° a 4* com 8,5mm com 90° e termina com
10mm. Retaguarda confeccionada em chapa de ago #26(0,45mm) na medida de
800mm(A) x 800mm(L.) unidas por um sistema de encaixe com dobras curvas
invertidas, com 2 dobras na horizontal sendo a 1* a 10mm com 270° a 2° a 600mm
com 270° e termina com 10mm e na vertical com 2 dobras sendo a 1* a 1980mm com
90° ¢ a 2* a 10mm com 270° e termina com 3mm. Tampo Confeccionado em MDP
BP (15mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas de
madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma
folha celulésica decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo medindo: 15mm(E) x 800mm(L) x 400mm(P),
com acabamento em fita em PVC (Poliestireno) com 0,45mm. Fechadura cilindrica
do tipo Yale com 2 chaves com travamento da porta na prateleira fixa central.
ACABAMENTO:

Tratamento anti-corrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica
a p6 (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240
°C.

Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratorio certificado
pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material metélico
revestido e ndo revestido a corrosdo por exposigdo a Névoa Salina", onde ¢ feito
ensaio de corrosdo acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau de corrosdo
determinado conforme a ISO 4628-3:2015, ndo devendo ser maior que Ri 1,
conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010.

Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador, tornando a aplicagéo uniforme.
Capacidade de Peso: O peso recomendado por prateleira ¢ de 20 kg (bem
distribuidos).

Dimensdes Externas: Altura 842mm x Largura 800mm x Profundidade 400mm.
Dimensdes Internas: Altura 705mm x Largura 795mm x Profundidade 375mm.
Devera ser apresentado juntamente com a proposta:

- Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de
ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do
profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua
descri¢do técnica em documento do fabricante, mengdo a norma NR-17, analise e
conclusdo, data e validade.

- Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA c6digo 7-
4 (fabricagdo de estruturas de madeira e de moveis e 3-10 fabricagdo de artefatos de
ferro, ago ¢ de metais nio-ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia.

- Certiddo de registro de pessoa juridica CREA.

- Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA.

- Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas

- Laudo de Camera umida NBR-8095/2015 500 horas.
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- Laudo de Didxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.

Arquivo de A¢o 04 Gavetas - confeccionado em chapa de ago #26 (0,45mm)
normatizada e¢ laminada a frio nas laterais, fundo e frentes das gavetas, Parte superior
em chapa #24 (0,60mm), Trilhos das gavetas em chapa #18 (1,20mm). Canaletas
com 3 dobras perfiladas e perpendiculares de 90° tipo U (15x15x15mm) em chapa
#16 (1,50mm). mantendo as propriedades do ago ponteadas conforme normas
técnicas (AWSSAEDS-9M). Hastes para pastas suspensas (medida 470x30mm) em
Galvalume (Al+Zn) chapa #20 (0,90mm) reforgada pelo sistema de perfilamento em
Omega, cantoneiras de fixagdo traseira (medida 250mm "A" com dobra em L
15mmX15mm em Galvalume (Al+Zn) chapa #20 com 4 garras de fixagdo ¢ 2
cantoneiras frontais (medida 245mm "A" com dobra em L 15mmX15mm em
Galvalume (Al+Zn) chapa #20.

Reforgo - Contém 4 reforgos internos tipo "Omega” com 4 dobras perpendiculares de
90° (medida 1271x93mm) em chapa # 26 (0,45mm) nas laterais do produto, sendo a
12 dobra de 90° a 10mm, 2° dobra de 90° a 20mm, 3 dobra de 90° a 30mm, 4* dobra
de 90° a 20mm terminando com 10mm. Fixados verticalmente por sistema de
ponteamento nas laterais do produto. Trava frontal horizontal tipo U (15x15x15mm)
entre as 2(duas) primeiras gavetas em chapa #18 (1,20mm)

Trava na base inferior frontal em chapa #20 (0,90mm), com 4 dobras sendo a 1* de
90° a 10mm, a 2% de 90° a 15mm, a 3* de 90° 45mm, a 4* de 90° a 40mm e termina
com 10mm. Trava na base inferior traseira em chapa #20 (0,90mm), em formato U
com 2 dobras, a 12 de 90° a 15mm, a 2* de 90° a 45mm e termina com 15mm. Todas
as chapas de ago utilizadas nesse produto devem seguir a especificagdo SAE 1008.
Gavetas:

Gavetas montaveis no sistema de dobras com travamento utilizando cantoneiras
trazeiras com 250mm (A) em formato L 15x15mm confeccionada em Galvalume
(Al+Zn) #20 (0,90mm) com 4 garras de fixagdo e travamento por encaixe a lateral
Direita e Esquerda ao fundo e 2(duas) cantoneiras frontais com 245mm (A) com em
formato L. 15X15mm confeccionada em Galvalume (Al+Zn) #20 (0,.90mm) com 2
garras de fixagdo com travamento por encaixe com lado pré-definido, sendo uma
aplicada ao lado direito e outra ao lado esquerdo, sendo utilizadas para fixa¢éo da
frente ao corpo da gaveta, sendo as medidas das frentes 304,5mm(A) x 429,10mm(L)
x 14,1mm(E), medidas externas do corpo gaveta sem as frentes 98mm(A )x
417,60mm(L) x 473mm(P), fundo em chapa de aco #26 (0,45mm), hastes para pastas
suspensas (medida 470 x 30mm) em Galvalume (Al+Zn) #20 (0,90mm) reforcada
pelo sistema de dobra em Omega, frente das gavetas em chapa de ago #26 (0,45mm)
fixados através de parafusos M4-10 em furagdo oblonga que possibilitam uma
regulagem precisa. Bordas laterais com 100mm de altura com a 1* dobra em 90° a
95mm do fundo e a 2* dobra a Smm da 1* formando um refor¢o lateral para
sustentagdo da gaveta. Porta etiqueta estampado em baixo relevo na parte superior
esquerda da gaveta (medida 55mmx32mm) com abertura em sentido vertical na
extremidade direita e esquerda. Sistema de ventilagdo: possui furagdo para circulagdo
de ar na parte superior direita de cada gaveta sendo 15 furos circulares com 6mm de
didmetro em formagdo triangular com espagamento de 15mm entre os furos. Puxador
estampado (embutido) em toda extensdo superior da gaveta através de um sistema de
dobras sendo, 1% dobra de 45°com 25mm, 2* dobra de 90° com 25mm 3* dobra de 90°
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com 20mm terminando com 10mm na parte superior da gaveta na totalidade de sua
largura com acabamento perfil em PVC na cor cinza cristal ou grafite. Reforgo pelo
sistema de perfilamento em "dmega", mantendo as propriedades do ago refor¢ando a
estrutura do arquivo, gaveta, hastes, retaguarda e tampo ponteadas com solda ponto,
conforme normas técnicas (AWSSAEDS-9M), anélise ¢ teste de resisténcia atraveés
de ensaio de cisalhamento por tragdo. Fechadura cilindrica do tipo Yale com sistema
articulado contendo 2 chaves e com sistema de fechamento simultdneo das gavetas
mediante tranca de 25mm (L) x 1300mm(A) em Galvalume (Al+Zn) chapa
#18(1,20mm). Sistema de deslizamento por batoques em nylon com 30% de fibra,
fixados na parte correspondente aos fundos dos trilhos das gavetas ¢ frontal nas
canaletas formato U ambas confeccionadas em Galvalume (Al+Zn) #18 (1,20mm)
através de uma solugdo distribuida de vaselina sélida branca.

ACABAMENTO

Tratamento anti-corrosivo por um processo de nanotecnologia € pintura eletrostatica
a po (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240
°C. Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratorio
certificado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material
metélico revestido e ndo revestido a corrosio por exposi¢do a Névoa Salina", onde ¢
feito ensaio de corrosdo acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau de
corrosdo determinado conforme a ISO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ri 1,
conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatica controlada
por Reciprocador, tornando a aplicagdo uniforme.

CAPACIDADE DE PESO E QUANTIDADE DE PASTAS: O peso recomendado
por gaveta ¢ de 25 kg bem distribuidos. A quantidade de pasta varia de 30 - 40 por
gaveta.

Dimensdes Externas ¢/ kit pé: Altura 1362mm x Largura 470mm x Profundidade
570mm.

Dimensdes das gavetas com as hastes: Altura 245mm x Largura 394mm X
Profundidade 473mm.

Devera ser apresentado juntamente com a proposta:

- Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de
ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do
profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua
descrigdo técnica em

documento do fabricante, mengdo a norma NR-17, analise e concluséo, data e
validade.

- Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA codigo 7-
4 (fabricacdo de estruturas de madeira e de moveis ¢ 3-10 fabricagdo de artefatos de
ferro, aco ¢ de metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia.

- Certiddo de registro de pessoa juridica CREA.

- Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA.

- Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas

- Laudo de Camera timida NBR-8095/2015 500 horas

- Laudo de Di6xido de Enxofre NBR-8096/1983 - 500 horas ou 21 ciclos de 24
horas.
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Estante de Ago 06 Prateleiras - Estante desmontavel de ago com 06 prateleiras em
chapa de ago # 26 (0,45mm) na medida de 2000mm de altura por 920mm de largura
com 400mm de profundidade. Prateleiras: em chapa de ago #26 (0,45mm) na medida
de 30mm(A)x915mm(L)x 400mm(P), com dobras duplas nas laterais (4 dobras
perpendiculares sendo a 1* 12mm com 90°, a 2* a 30mm com 90°, a 3* a 915mm com
90°, a 4* a 30mm com 90° e termina com 12mm) ¢ triplas nas partes frontais e
posteriores (6 dobras perpendiculares sendo a 1* dobra a 10mm com 90°, a 2% a
10mm com 90°, a 3% a 30mm com 90°m a 4* a 400mm com 90°, a 5* a 30mm com
90°, a 6* a 10mm com 90° e termina com 10mm). Possui 1 reforgo tipo "0mega” em
cada prateleira na chapa # 24 (0,60mm), medindo 13mm x 49mm x 900mm com 4
dobras perpendiculares sendo a 1% a 10,5mm com 90°, 22 com 13mm com 90°, 3% a
28mm com 90°, 4% a 13mm com 90° e termina com 10,5mm. Fixado horizontalmente
por sistema de ponteamento no fundo da prateleira.

Colunas: 04 colunas confeccionadas em chapa de ago #20 (0,90mm) medindo
2000mm de altura dobra perfilada em "L" de 30x30 mm com 40 furos circulares para
regulagem de altura possibilitando o travamento mais eficaz das prateleiras.
Acessorios: Admite opcionalmente reforgo X nas laterais ¢ fundo, acompanham
também 48 parafusos com porcas sextavadas zincadas de %4 x /2 ¢ 4 sapatas em em
polipropileno medindo 32x32mm com recorte central possibilitando encaixe nas
colunas.

Acabamento: Tratamento anti-corrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura
eletrostatica a po (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com secagem em
estufa a 240°C. Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um
laboratério certificado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 "
Material metalico revestido e ndo revestido a corrosdo por exposi¢do a Névoa
Salina", onde é feito ensaio de corrosdo acelerada com névoa salina por 500hrs,
devendo o grau de corrosio determinado conforme a ISO 4628-3:2015, ndo devendo
ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura
eletrostatica controlada por Reciprocador, tornando a aplicagdo uniforme.
Capacidade: Peso recomendado por prateleira 25 kg distribuidos de forma uniforme.
Dimensdes Externas: Altura 2000mm x Largura 920mm x Profundidade 400mm.
Devera ser apresentado juntamente com a proposta:

- Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de
ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do
profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do produto ¢ sua
descrigdo técnica em documento do fabricante, mengdo a norma NR-17, analise ¢
conclusdo, data e validade.

- Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA co6digo 7-
4 (fabricagdo de estruturas de madeira e de moveis ¢ 3-10 fabricagdo de artefatos de
ferro, ago ¢ de metais nio-ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia.

- Certiddo de registro de pessoa juridica CREA.

- Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA.

- Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas.

- Laudo de Camara timida NBR-8095/2015 500 horas.

- Laudo de Di6xido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.
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Estante Biblioteca ¢/ 06 Prateleiras - Estante Bibliotecaria sem base montavel de ago
com 6 prateleiras em chapa de ago # 22 (0,75mm) na medida de 2300mm(A) x
1020mm(L) x 265mm(P), com coluna em chapa #18(1,20mm) travada por 1 refor¢o
em X na parte interior da estante em chapa #18(1,20mm). Prateleira: Toda em chapa
#22(0,75mm) com dobras triplas nas laterais (2 dobras perpendiculares sendo a 1*
30mm com 90°, a 2% a 10mm com 90°, a 3* a 950mm com 90°, a 4* a 30mm com 90°
e termina com 10mm) e duplas nas partes frontais ¢ posteriores (4 dobras
perpendiculares sendo a 1* dobra a 30mm com 90°,a2%*a 10mm com 90°,a3%a
30mm com 90°m a e termina com 10mm com 90°. Possui detentores nas laterais em
chapa #16(1,50mm) que possui garras nas extremidades para a fixagdo na coluna.
Colunas: 02 colunas confeccionadas em chapa de ago # 18 (1,20mm) sendo
(2300mm) de altura com dobra perfilada em "L" de (3 Ommx80mm) com 35
regulagens para posicionamento das prateleiras por estampos retangulares 30mm(A)
x 4mm(L) distanciados em suas extremidades inferiores a cada 60mm diferenca entre
um furo e outro, furagio retangular possibilitando uma regulagem ¢ um travamento
mais eficaz das prateleiras.

Arremate Chapéu: Confeccionado em chapa #20(0,90mm) 6 dobras perpendiculares
sendo dobras triplas em cada lateral a 1° com 10mm 4 90° a 2° com 91mm 4 90°a
3°com 81mm 4 90° a 4° com 91mm 4 90° a 5° com 15mm 4 90° e terminando com
10mm & 90°Possui um recorte de (30mm) nas laterais para a fixagao junto as colunas,
16 parafusos com porcas sextavadas zincadas de ¥4 x 2. Arremate inferior para
travamento: Confeccionado em chapa #20(0,90mm) tendo na horizontal 1000mm de
largura e na sua vertical 4 dobras sendo a 1° com 3mm 4 90° a 2° com 21lmm 4 90° a
3°com 120mm 4 90° a 4° com 21mm finalizando com 3mm.Possui um recorte de
(30mm) nas laterais para a fixagdo junto as colunas, 16 parafusos com porcas
sextavadas zincadas de Y4 X 2.

Acabamento: Tratamento anti corrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura
eletrostatica a po (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com secagem em
estufa a 240°C. Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um
laboratério certificado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 "
Material metalico revestido e ndo revestido a corrosdo por exposigdo a Névoa
Salina", onde é feito ensaio de corrosdo acelerada com névoa salina por 500h,
devendo o grau de corrosdo determinado conforme a ISO 4628-3:2015, ndo devendo
ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura
eletrostatica controlada por Reciprocador, tornando a aplicagdo uniforme.
Capacidade: Peso recomendado por prateleira 60 kg distribuidos de forma uniforme.
Dimensdes Externas: Altura 2300mm x Largura 1020mm x Profundidade 265mm.
Devera ser apresentado juntamente com a proposta:

- Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de
ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do
profissional que faz a anélise, emite ¢ assina o laudo, com foto do produto e sua
descrigd@o técnica em documento do fabricante, mengdo a norma NR-17, analise ¢
conclusdo, data e validade.

- Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA codigo 7-
4 (fabricagio de estruturas de madeira ¢ de moveis ¢ 3-10 fabricagdo de artefatos de
ferro, a¢o e de metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive
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galvanoplastia.

- Certiddo de registro de pessoa juridica CREA.

- Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA.

- Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas.

- Laudo de CAmara umida NBR-8095/2015 500 horas.

- Laudo de Dioxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.

Roupeiro ¢/ 06 Portas - Roupeiro de ago confeccionado em chapa de ago # 26
(0,45mm) totalmente montavel com travas invertidas tipo unha de gato que dispensa
a utilizagdo de parafusos, possui 2 vdos com 6 portas sobrepostas em ago chapa #26
(0,45mm) com encaixe total por dentro do vdo, composto por 1 médulo inicial e 1
complemento.

Laterais: confeccionadas em chapa de ago # 26 (0,45mm) nas medidas de
1850mm(A) x 400mm(P) com 12 travas de cada lado tipo garras para fixagdo das
prateleiras, lateral esquerda com 4 dobras sendo a 1* a 14mm com 90°, a 2% a 14mm
com 90°, a 3* a 25mm com 90°, 4* a 400mm com 178° em curva e lateral direita com
3 dobras sendo 1? a 10mm com 45°, a 2* a 25mm com 90° a 3* a 400mm com 178°
em curva.

Retaguardas: confeccionadas em chapa de ago # 26 (0,45mm) nas medidas de
1850mm(A) x 345mm(L) sendo que em sentido horizontal tem 2 dobras, a 1*a
30mm com 180°, a 2* a 345mm com 180° e termina com 30mm, com sistema de
garras invertidas para fixagdo das prateleiras, posicionadas de acordo com o modelo.
Prateleiras: confeccionadas em chapa de ago # 26 (0,45mm) nas medidas
40mm(E)X340mm(L)X392mm(P) com 3 dobras na visdo frontal sendo a 1* a 27mm
com 90°, a 2% a 40mm com 90°, a 3* a 392mm com 90° ¢ termina com 27mm, com
sistema de unhas de gato para travamento nas laterais ¢ fundos, sendo, 3 garras de
fundo e 1 lateral direita ¢ 1 lateral esquerda, com abertura em alto relevo de
25mmx4mm do lado direito ¢ fundo destinada ao encaixe interno dos cabides de
polipropileno.

Portas: confeccionadas em chapa de ago # 26 (0,45mm) nas medidas S560mm(A)
x292mm(L)x15mm(E) com refor¢o na vertical tipo Omega, com Furagdo para
ventilagdo na parte superior direita de cada porta com 15 furos circulares com 6mm
de didmetro em formagdo triangular com espagamento de 15mm entre os furos, sem
dobradicas, com articulagdo pivotante mediante PINO ARRUELADO SUP
FASTFIXX com encaixe em furagdo na parte superior da porta travando na parte
inferior da prateleira acima e PINO INFERIOR FASTFIXX para encaixe na parte
inferior da porta a uma Bucha de nylon fixada a prateleira base, com um estampo na
parte interna inferior da porta formando uma aba dobravel para travamento do pino.
Fechamento através vardio composto por 2 barras circulares galvanizadas BTC CL
4,60mm 1006 R2, acoplado a uma lingiieta moldada no dispositivo possibilitando um
travamento triplo(superior, inferior e central), garantindo maior seguranga para o
produto, sendo fixado a porta com a utilizagdo de 2 pinos guias para regulagem do
vardo e travado pelo pitdo (dispositivo para cadeado injetado em nylon com 33%
fibra de vidro na cor preta) ou fechadura tipo yale.

Base: confeccionadas em chapa de ago # 24 (0,60mm) nas medidas
40mm(E)X340mm(L)X392mm(P) com 3 dobras na viso frontal sendo a 1* a 27mm
com 90°, a 2* a 40mm com 90°, a 3* a 392mm com 90° e termina com 27mm, com
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sistema de unhas de gato para travamento nas laterais e fundos, sendo, 3 garras de
fundo e 1 lateral direita e 1 lateral esquerda, com 4 estampos em baixo relevo em
formato circular destinado ao encaixe e fixagdo dos pés.

Pés: No modulo inicial acompanham 4 pés em polipropileno alto impacto medindo
122mm(A) com didmetro de 3" composto por sistema com regulagem de altura de
16mm.

Acessorio: acompanham o produto um cabide de encaixe por véo.

Estrutura: Confeccionada em chapa de ago laminada a frio # 26(0,45mm) e #
24(0,60mm). Utilizando chapas de ago laminada a frio na especificagdo SAE 1008.
Acabamento: Tratamento anti-corrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura
eletrostatica a po (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com secagem em
estufa a 240 °C.

Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratorio certificado
pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material metélico
revestido e nio revestido a corrosdo por exposigdo a Névoa Salina", onde € feito
ensaio de corrosdo acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau de corrosao
determinado conforme a ISO 4628-3:2015, ndo devendo ser maior que Ril,
conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010.

Pintura eletrostética controlada por Reciprocador, tornando a aplicagdo uniforme.
Capacidade por prateleira 15kg.

Dimensdes Externas: Altura 1930mm x Largura 690mm x Profundidade 400mm.
Dimensdes Internas: Altura 530mm x Largura 265mm x Profundidade 375mm.
Deveré ser apresentado juntamente com a proposta:

- Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de
ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do
profissional que faz a anélise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua
descrigdo técnica em documento do fabricante, men¢do a norma NR-17, analise e
conclusio, data e validade.

- Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA codigo 7-
4 (fabricagdo de estruturas de madeira e de moveis e 3-10 fabrica¢do de artefatos de
ferro, ago ¢ de metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia.

- Certiddo de registro de pessoa juridica CREA.

- Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA.

- Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas.

- Laudo de Camera imida NBR-8095/2015 500 horas

- Laudo de Didxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.

Roupeiro ¢/ 08 Portas - Roupeiro de ago confeccionado em chapa de aco # 26
(0,45mm) totalmente montavel com travas invertidas tipo unha de gato que dispensa
a utiliza¢do de parafusos, possui 2 vdo com 8 portas sobrepostas em ago chapa #26
(0,45mm) com encaixe total por dentro do vdo, composto por 1 médulo inicial e 1
complemento.

Laterais: confeccionadas em chapa de ago # 26 (0,45mm) nas medidas de
1850mm(A) x 400mm(P) com 9 travas de cada lado tipo garras para fixagdo das
prateleiras, lateral esquerda com 4 dobras sendo a 1* a 14mm com 90°,a2%a l4mm
com 90°, a 3* a 25mm com 90°, 4* a 400mm com 178° em curva ¢ lateral direita com
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3 dobras sendo 1% a 10mm com 45°, a 2* a 25mm com 90° a 3* a 400mm com 178°
em curva.

Retaguardas: confeccionadas em chapa de ago # 26 (0,45mm) nas medidas de
1850mm(A) x 345mm(L) sendo que em sentido horizontal tem 2 dobras, a 1" a
30mm com 180°, a 2* a 345mm com 180° ¢ termina com 30mm, com sistema de
garras invertidas para fixagdo das prateleiras, posicionadas de acordo com o modelo.
Prateleiras: confeccionadas em chapa de ago # 26 (0,45mm) nas medidas
40mm(E)X340mm(L)X392mm(P) com 3 dobras na visdo frontal sendo a 1* a 27mm
com 90°, a 2* a 40mm com 90°, a 3* a 392mm com 90° ¢ termina com 27mm, com
sistema de unhas de gato para travamento nas laterais ¢ fundos, sendo, 3 garras de
fundo e 1 lateral direita e 1 lateral esquerda, com abertura em alto relevo de
25mmx4mm do lado direito e fundo destinada ao encaixe interno dos cabides de
polipropileno.

Portas: confeccionadas em chapa de ago # 26 (0,45mm) nas medidas 408mm(A)
x292mm(L)x15mm(E) com reforgo na vertical tipo Omega, com Furagdo para
ventilagdo na parte superior direita de cada porta com 15 furos circulares com 6mm
de didmetro em formagdo triangular com espagamento de 15Smm entre os furos, sem
dobradigas, com articulagdo pivotante mediante PINO ARRUELADO SUP
FASTFIXX com encaixe em fura¢do na parte superior da porta travando na parte
inferior da prateleira acima e PINO INFERIOR FASTFIXX para encaixe na parte
inferior da porta a uma Bucha de nylon fixada a prateleira base, com um estampo na
parte interna inferior da porta formando uma aba dobréavel para travamento do pino.
Fechamento através vardo composto por 2 barras circulares galvanizadas BTC CL
4,60mm 1006 R2, acoplado a uma lingiieta moldada no dispositivo possibilitando um
travamento triplo (superior, inferior ¢ central), garantindo maior seguranga para o
produto, sendo fixado a porta com a utilizagdo de 2 pinos guias para regulagem do
vardo e travado pelo pitdo (dispositivo para cadeado injetado em nylon com 33%
fibra de vidro na cor preta) ou fechadura tipo yale.

Base: confeccionadas em chapa de ago # 24 (0,60mm) nas medidas
40mm(E)X340mm(L)X392mm(P) com 3 dobras na visdo frontal sendo a 1* a 27mm
com 90°, a 2* a 40mm com 90°, a 3* a 392mm com 90° ¢ termina com 27mm, com
sistema de unhas de gato para travamento nas laterais ¢ fundos, sendo, 3 garras de
fundo e 1 lateral direita e 1 lateral esquerda, com 4 estampos em baixo relevo em
formato circular destinado ao encaixe e fixagdo dos pés.

Pés: No modulo inicial acompanham 4 pés em polipropileno alto impacto medindo
122mm(A) com didmetro de 3" composto por sistema com regulagem de altura de
l6mm.

Na utilizagdo de médulos complementos a fabrica indica conjunto com 1 modulo
inicial e no maximo 3 mddulos complemento com as mesmas caracteristicas do
modulo inicial.

Estrutura

Confeccionada em chapa de ago laminada a frio # 26(0,45mm) e # 24(0,60mm).
Utilizando chapas de ago laminada a frio na especificagdo SAE 1008.

Acabamento

Tratamento anti-corrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica
a po (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240
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Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratério certificado
pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material metalico
revestido e nfo revestido a corrosdo por exposi¢do a Névoa Salina", onde ¢é feito
ensaio de corrosdo acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau de corrosdo
determinado conforme a ISO 4628-3:2015, ndo devendo ser maior que Ri 1,
conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010.

Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador, tornando a aplicagéo uniforme.
Capacidade por prateleira 15kg.

Dimensdes Externas: Altura 1930mm x Largura 690mm x Profundidade 400mm.
Dimensdes Internas: Altura 410mm x Largura 265mm x Profundidade 375mm.
Devera ser apresentado juntamente com a proposta:

- Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de
ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do
profissional que faz a andlise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua
descrigdo técnica em documento do fabricante, mengdo a norma NR-17, analise e
conclusio, data e validade.

- Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA cddigo 7-
4 (fabricagdo de estruturas de madeira ¢ de moveis e 3-10 fabrica¢do de artefatos de
ferro, ago ¢ de metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia.

- Certiddo de registro de pessoa juridica CREA.

- Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA.

- Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas.

- Laudo de CAmera umida NBR-8095/2015 500 horas.

- Laudo de Di6xido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.

Roupeiro ¢/ 10 Portas - Roupeiro de ago confeccionado em chapa de ago #26
(0,45mm) totalmente montével com travas invertidas tipo unha de gato que dispensa
a utilizagdo de parafusos, possui 2 vdo com 10 portas sobrepostas em ago chapa #26
(0,45mm) com encaixe total por dentro do vdo, composto por 1 médulo inicial e 1
complemento.

Laterais: confeccionadas em chapa de ago # 26 (0,45mm) nas medidas de
1850mm(A) x 400mm(P) com 9 travas de cada lado tipo garras para fixagdo das
prateleiras, lateral esquerda com 4 dobras sendo a 1? a 14mm com 90°, a 2% a 14mm
com 90°, a 3* a 25mm com 90°, 4* a 400mm com 178° em curva e lateral direita com
3 dobras sendo 1? a 10mm com 45°, a 2* a 25mm com 90° a 3* a 400mm com 178°
em curva.

Retaguardas: confeccionadas em chapa de ago # 26 (0,45mm) nas medidas de
1850mm(A) x 345mm(L) sendo que em sentido horizontal tem 2 dobras, a 1" a
30mm com 180°, a 2* a 345mm com 180° e termina com 30mm, com sistema de
garras invertidas para fixagdo das prateleiras, posicionadas de acordo com o modelo.
Prateleiras: confeccionadas em chapa de ago # 26 (0,45mm) nas medidas
40mm(E)X340mm(L)X392mm(P) com 3 dobras na visdo frontal sendo a 1* a 27mm
com 90°, a 2* a 40mm com 90°, a 3* a 392mm com 90° e termina com 27mm, com
sistema de unhas de gato para travamento nas laterais ¢ fundos, sendo, 3 garras de
fundo e 1 lateral direita e 1 lateral esquerda, com abertura em alto relevo de
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25mmx4mm do lado direito e fundo destinada ao encaixe interno dos cabides de
polipropileno.

Portas: confeccionadas em chapa de ago # 26 (0,45mm) nas medidas 319mm(A)
x292mm(L)x15mm(E) com refor¢o na vertical tipo Omega, com Furagdo para
ventilagdo na parte superior direita de cada porta com 15 furos circulares com 6mm
de didmetro em formacdo triangular com espagamento de 15mm entre os furos, sem
dobradigas, com articulagdo pivotante mediante PINO ARRUELADO SUP
FASTFIXX com encaixe em furagdo na parte superior da porta travando na parte
inferior da prateleira acima e PINO INFERIOR FASTFIXX para encaixe na parte
inferior da porta a uma Bucha de nylon fixada a prateleira base, com um estampo na
parte interna inferior da porta formando uma aba dobrével para travamento do pino.
Fechamento através vardo composto por 2 barras circulares galvanizadas BTC CL
4,60mm 1006 R2, acoplado a uma lingiieta moldada no dispositivo possibilitando um
travamento triplo (superior, inferior e central), garantindo maior seguranga para o
produto, sendo fixado a porta com a utilizagdo de 2 pinos guias para regulagem do
vardo e travado pelo pitdo (dispositivo para cadeado injetado em nylon com 33%
fibra de vidro na cor preta) ou fechadura tipo yale.

Base: confeccionadas em chapa de ago # 24 (0,60mm) nas medidas
40mm(E)X340mm(L)X392mm(P) com 3 dobras na visio frontal sendo a 1* a 27mm
com 90°, a 2% a 40mm com 90°, a 3* a 392mm com 90° e termina com 27mm, com
sistema de unhas de gato para travamento nas laterais ¢ fundos, sendo, 3 garras de
fundo ¢ 1 lateral direita e 1 lateral esquerda, com 4 estampos em baixo relevo em
formato circular destinado ao encaixe e fixagdo dos pés.

Pés: No modulo inicial acompanham 4 pés em polipropileno alto impacto medindo
122mm(A) com didmetro de 3" composto por sistema com regulagem de altura de
16mm,

Na utilizagdo de modulos complementos a fébrica indica conjunto com 1 modulo
inicial € no maximo 3 médulos complemento com as mesmas caracteristicas do
modulo inicial.

Estrutura

Confeccionada em chapa de ago laminada a frio # 26(0,45mm) ¢ # 24(0,60mm).
Utilizando chapas de ago laminada a frio na especificagdo SAE 1008.

Acabamento

Tratamento anti-corrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica
a po (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a
240°C.

Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratdrio certificado
pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material metalico
revestido e ndo revestido a corrosdo por exposi¢do a Névoa Salina", onde ¢ feito
ensaio de corrosdo acelerada com névoa salina por 500hrs, devendo o grau de
corrosdo determinado conforme a ISO 4628-3:2015, ndo devendo ser maior que Ri 1,
conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010.

Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador, tornando a aplicagdo uniforme.
Capacidade por prateleira 15kg.

Dimensdes Externas: Altura 1930mm x Largura 690mm x Profundidade 400mm.
Dimensdes Internas: Altura 321mm x Largura 265mm x Profundidade 375mm.
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Devera ser apresentado juntamente com a proposta:

- Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de
ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do
profissional que faz a analise, emite ¢ assina o laudo, com foto do produto e sua
descrigdo técnica em documento do fabricante, mengdo a norma NR-17, andlise e
conclusdo, data e validade.

- Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA codigo 7-
4 (fabricagdo de estruturas de madeira e de moveis ¢ 3-10 fabricagdo de artefatos de
ferro, ago ¢ de metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia.

- Certiddo de registro de pessoa juridica CREA.

- Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA.

- Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas.

- Laudo de Camera imida NBR-8095/2015 500 horas.

- Laudo de Didxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.

LOTE S

Ite

Descrigdo do Produto
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Computador I3 - 8GB - 480GBSSD - Componentes e especificagdes: Processador:
Modelo: i3 (10° geragio), Caracteristicas: processador de 4 nucleos fisicos ¢ 8
threads, arquitetura de 14nm, frequéncia base de 3.6 GHz com Turbo Boost at¢ 4.3
GHz, cache inteligente Intel Smart Cache de 6 MB, TDP de 65W, suporte a
memérias DDR4 até 2666 MHz, compativel com instrugdes Intel SSE4.1/ SSE4.2/
AVX2, e tecnologias Hyper-Threading, Intel Virtualization (VT-x), Intel 64 ¢
Enhanced SpeedStep Technology. Ideal para aplicagdes de produtividade, multitarefa
€ uso corporativo continuo.

Placa-mae: Modelo: H510M.2 — formato Micro ATX.

Recursos: chipset Intel série 500, suporte nativo a processadores de 10° e 11°
geragdo, 2 slots DDR4 (até 64 GB), 1 slot M.2 compativel NVMe/SATA, 4 portas
SATA 6Gb/s, 1 porta PCle x16, 2 portas USB 3.2 Genl, dudio HD 7.1 canais, LAN
Gigabit 10/100/1000 Mbps, saidas HDMI e VGA, BIOS UEFI com interface grafica
e suporte a inicializagdo segura (Secure Boot).

Memoéria RAM: Capacidade: 8 GB DDR4 2666 MHz (1x médulo de 8 GB),
Expansivel até¢ 64 GB por adigdo de médulos compativeis.

Armazenamento: SSD 480 GB SATA III 6Gb/s, formato 2.5", tecnologia 3D NAND,
com velocidade de leitura até 550 MB/s ¢ gravagdo até 500 MB/s, garantindo
inicializa¢do rapida do sistema e aplicagdes.

Gabinete / Fonte: Gabinete compacto formato mATX, com painel frontal duplo USB
+ entrada/saida de 4udio, ventila¢io otimizada e fonte integrada de 230W reais,
certificada para uso continuo e cabo de forga.

Cooler: Cooler padrio Intel LGA1200, projetado para dissipagdo térmica até 65W,
com controle PWM e operagio silenciosa.

Sistema Operacional: Windows 11 Pro — instalado, licenciado e ativado.

Monitor: Monitor LED 21,57, resolugdo Full HD 1920x1080, conectividade VGA +
HDMI, tempo de resposta Sms.

Un
id.

200

SEMED




M
o
g 7

anaa MU

ESTADO DO PARA
MUNICIPIO DE ANANINDEUA
PREFEITURA MUNICIPAL
SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO

Periféricos: Teclado USB padrdo ABNT2, Mouse 6ptico USB com fio e Adaptador
Bluetooth 5.0 USB Plug & Play.

Devera ser apresentado juntamente com a proposta:

- Declarag¢do de Revenda Autorizada.

Computador 15 - 8GB - 480GBSSD - Componentes e especificagdes: Processador:
Modelo: i5 (10* geragio), Caracteristicas: 6 nucleos fisicos / 12 threads, arquitetura
de 14nm, frequéncia base de 2.9 GHz e Turbo Boost até 4.3 GHz, cache L3 de 12
MB, TDP de 65W, compativel com memorias DDR4 até¢ 2666 MHz, instrugdes Intel
64-bit, VT-x/VT-d, Turbo Boost 2.0, Speed Shift, Hyper-Threading ¢ Intel Secure
Key. Processador otimizado para alta performance em multiplas tarefas corporativas
¢ aplicagdes de produtividade intensiva.Placa-mde: Modelo: H570M (formato
mATX)Recursos: chipset Intel série 500 avangado, com 2 slots DDR4 (até 64 GB),
duplo slot M.2 Recursos: chipset Intel série 500, suporte nativo a processadores de
107 e 11? geragéo, 2 slots DDR4 (até 64 GB), 1 slot M.2 compativel NVMe/SATA, 4
portas SATA 6Gb/s, 1 porta PCle x16, 2 portas USB 3.2 Genl, audio HD 7.1 canais,
LAN Gigabit 10/100/1000 Mbps, saidas HDMI e VGA, BIOS UEFI com interface
grafica e suporte a inicializagdo segura Secure Boot).Memoria RAM: Capacidade: 8
GB DDR4 2666 MHz (1x modulo de 8 GB), Expansivel até 64 GB por adi¢éo de
modulos compativeis.Armazenamento: SSD 480 GB SATA 111 6Gb/s, formato 2.5",
tecnologia 3D NAND, com velocidade de leitura até 550 MB/s e gravagdo até¢ 500
MB/s, garantindo inicializagdo rapida do sistema e aplicagdes.Gabinete / Fonte:
Gabinete compacto formato mATX, com painel frontal duplo USB + entrada/saida
de 4udio, ventilagdo otimizada e fonte integrada de 230W reais, certificada para uso
continuo ¢ cabo de for¢a.Cooler: Cooler padrdo Intel LGA1200, projetado para
dissipagdo térmica até 65W, com controle PWM e operag¢do silenciosa.Sistema
Operacional: Windows 11 Pro — instalado, licenciado ¢ ativado.Monitor: Monitor
LED 21,5, resolu¢do Full HD 1920x1080, conectividade VGA + HDMI, tempo de
resposta Sms.Periféricos: Teclado USB padrdo ABNT2, Mouse optico USB com fio
e Adaptador Bluetooth 5.0 USB Plug & Play.Devera ser apresentado juntamente com
a proposta:- Declaragdo de Revenda Autorizada.
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Computador 17 - 8GB - 480GBSSD - Componentes e especificagdes: Processador:
Modelo: i7 (10* geragdo), Caracteristicas: 8 nucleos fisicos / 16 threads, litografia de
14nm, frequéncia base de 2.9 GHz e Turbo Boost Max 4.8 GHz, cache inteligente de
16 MB, TDP 65W, suporte a memoérias DDR4 2933 MHz, tecnologias Intel Hyper-
Threading, Intel Optane Memory Ready, AES-NI, VT-x, VT-d, SpeedStep, Turbo
Boost 2.0 ¢ Intel Secure Key. Desempenho de nivel profissional para renderizagéo,
modelagem, edigdo de video ¢
aplicagdes corporativas de alto processamento.
Placa-mie: Modelo: H570M (formato mATX), Recursos: chipset Intel série 500,
suporte nativo a processadores de 10* ¢ 11* geragdo, 2 slots DDR4 (at¢ 64 GB), 1 slot
M.2 compativel NVMe/SATA, 4 portas SATA 6Gb/s, 1 porta PCle x16, 2 portas
USB 3.2 Genl, audio HD 7.1 canais, LAN Gigabit 10/100/1000 Mbps, saidas HDMI
e VGA, BIOS UEFI com interface grafica e suporte a inicializagdo segura (Secure
Boot).

Memoéria RAM: Capacidade: 8 GB DDR4 2666 MHz (1x modulo de 8 GB),
Expansivel até 64 GB por adigdo de  modulos compativeis.
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Armazenamento: SSD 480 GB SATA III 6Gb/s, formato 2.5", tecnologia 3D NAND,
com velocidade de leitura até 550 MB/s e gravagdo até 500 MB/s, garantindo
inicializacdo rapida do sistema e aplicagdes.
Gabinete / Fonte: Gabinete compacto formato mATX, com painel frontal duplo USB
+ entrada/saida de &udio, ventilagdo otimizada e fonte integrada de 230W reais,

certificada para uso continuo e cabo de forca.
Cooler: Cooler padrio Intel LGA1200, projetado para dissipagdo térmica até 65W,
com controle PWM e operagao silenciosa.
Sistema Operacional: Windows 11 Pro — instalado, licenciado e ativado.
Monitor: Monitor LED 21,57, resolugdo Full HD 1920x1080, conectividade VGA +
HDMI, tempo de resposta Sms.
Periféricos: Teclado USB padrio ABNT2, Mouse optico USB com fio e Adaptador
Bluetooth 5.0 USB Plug & Play.
Devera ser apresentado juntamente com a proposta:

- Declaragdo de Revenda Autorizada.

Impressora Multifuncional laser monocromatica, Velocidade de impressdo de 48
paginas por minuto (A4), Toner inicial de alto rendimento para 18.000 paginas e seus
cartuchos de reposi¢do de até 25.000 paginas velocidade de copia de até 48 ppm
(A4), bandeja com capacidade de papel de 250 folhas, ADF de 50 folhas e full
duplex, Digitalizagdo duplex em passagem Unica, Gigabit Ethernet ¢ USB 2.0 de alta
velocidade, Tela touch screen colorido de 3,5", Velocidade da CPU (MhZ) 1200,
Resolugdo de impressdo (dpi) 1200 x 1200 dpi

id.

45

Impressora Multifuncional tanque de tinta 3 em 1, que imprimi, copia e digitaliza,
com sistema 100% sem cartuchos, imprime até 4.5001 paginas em preto ou 7.5001
paginas coloridas, com tanques de abastecimento frontais que permitem o fécil
acesso e visualizagdo dos niveis de tinta, com cabo USB, Wi-Fi e Wi-Fi Direct3

Un
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Monitor 227, 75Hz de Taxa de Atualizagdo, Sms de Tempo de Resposta, Painel IPS,
Resolugdo FHD, Conexdes: HDMI e VGA, Curvatura da tela Plano, Tamanho da tela
ativa (HxV) (mm) 476.064 x 267.786, Propor¢do de Tela 16:9, Tipo de Painel IPS,
Brilho (Tipico) 250 ¢d/m, Brilho (Min) 200 cd/ m, Contraste Estatico 1000:1
(padrdo)

Un
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Mouse com fio, compativel com AndroidWindowsLinuxMacOSWindows®,
velocidade DPI 1200, peso do produto 48g, largura do produto 5,5c¢m, altura do
produto 3,4cm, comprimento do produto 9,7cm, quantidade de botdes 3

id.

200

Nobreak 1200VA 1 BS 7AH, Poténcia: 1200VA, Tensdo de entrada: 115V / 220V
(bivolt automatico), Tensdo de saida: 115V ou 220V (selecionavel manualmente via
chave comutadora), Conexdo de entrada AC: 1 cabo de alimentagdo, 1 engate rapido
para bateria(s) externa(s), Quantidade de tomadas: 6 tomadas 10A - NBR 14136,
Tensdo DC: 12V, Bateria(s): 1 bateria interna de 12V 7Ah, AGM/VRLA, Bateria
externa indicada - ndo inclusa: 1 bateria de 12V/45Ah, Autonomia Média: 30
minutos, Frequéncia de rede: 50Hz ou 60Hz(+/-5%) com detecgdo automatica, Fator
de poténcia saida: 0,5, Tempo de transferéncia: 1 ms, Rendimento em rede (com
meia carga): >96%, Rendimento em inversor (com meia carga): >85%, Faixa de
Entrada 115V: 91V - 143V (CA), Faixa de Entrada 220V: 174V - 272V (CA),
Tolerancia para tens@o de saida em inversor: Tensdo nominal de saida +/-6%, Peso:
8kg, Altura: 209mm x Largura: 135mm x Comprimento: 315mm
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Scanner, velocidades de digitalizagdo duplex A4 (preto/cor) (max. ipm): 80,

9 velocidades de digitalizagdo duplex (preto / cor) (max ipm): 80, digitalizagéo frente ¢ | Un Q
verso: Sim, tamanho do papel (max.): 215,9 x 355,6 mm, tamanho do papel (min.): id.
50,8 x 50,8 mm, Tela LCD: 4,3" Sensivel a toque

10 Teclado com fio, altura 155mm x largura 450mm x peso 550g x comprimento do Un 200
cabo de 150cm, compativel com Windows® 10,11 ou superior id.

LOTE 6

O Descrigdo do Produto Un Que

m id. | nt.
Caixa de Som Amplificada 1000W: bluetooth: com 1000 W RMS de poténcia,

1 bateria recarregavel, entradas contendo pen drive, FM, cartdo SD e p2 e conexdo Un 20
auxiliar cabo P2 3,5MM, e adaptador para guitarra; LED alto-falante com luz de| id.
LED
Datashow (Projetor): Medindo aproximadamente 30,2x8,2x23,7cm; com resolucdo
de 800 x 600 (SVGA); lampada 210 W UHE, lente de 1,45-1,96; cor branca.
Resolugdo maxima suportada: até 4K, Ajuste de foco: manual, Tamanho méaximo de Un

2 |imagens: até 378 polegadas, Sinal de entrada: 1 porta HDMI (HDCP 1.4), USB tipo d 100
A: 1 porta (adaptador wireless, atualizagao de dados, configuragio OSD) USB tipo|
B: 1 porta (para servigo), Tensdo da fonte de alimentagdo: 100-240 V, VCA +/- 10%,
50Hz/60Hz
Mesa de Som, 10 Canais, 1 Auxiliar de Entrada CD/DVD/MP3-4, 3 Bandas de
Equalizagdo Low/Mid/Hi, Entradas Balanceadas de Microfone e Linha Por Canal, Un

3 | Equalizag@o de 3 Vias Por Canal, Controle Individual de Monitor Por Canal, Tecla d 10
de Sistema Unico de Pré-Escuta (MON/PFL), Tensdo de Rede 120-240V, Consumo ’
Maéximo 8,5W
Microfone Sem Fio: frequéncia modulada; embalagem contendo: 01 Receptor sem
Fio, 01 Microfone sem Fio, manual e Certificado, 01 Pilha AA, 01 Fonte. Circuito

4 | due previne interferéncias externas, Alcance méaximo: At¢ 70m sem barreiras (ideal | Un 20
40m), Resposta de Frequéncia: 30Hz ~ 20KHz, Sensibilidade: 95dBm (recepgdo). | id.
Fonte de alimentagdo Receptor: DC12V 600mA / Fonte de alimentagdo Microfone :
2x 1,5V AA
Suporte Articulado de Parede: Para televisores e monitores de LCD, LED ou
PLASMA, de 14 a 56 polegadas que suporta o peso méximo de até 35 kg e Un

5 | compativel com padrdes de fixagdo VESA 400 méximo 75 mpinimo, . Com a| . d 100
distancia entre a parede e a TV de 62 - 385 mm, inclinagdo 15°, ajuste de +- 3° na =
cor preta.
Televisor LED 40” Full HD: Conversor Digital, USB, 2 HDMI, Frequéncia 60

6 Hz/120 Backlight Blinking, Cor Preto, Voltagem Bivolt, Dimensdes (A x L x P) 90,0 | Un 50
x 123,5 x 11,8 cm (com base), Peso Aproximado 12 kg (com base), Garantia: 1 Ano, id.

Classificag@o Energética: A
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