p M A

Lo

o]

-
an .

ESTADO DO PARA
MUNICIPIO DE ANANINDEUA
PREFEITURA MUNICIPAL
COMISSAO PERMANENTE DE LICITACAO

EDITAL

PROCESSO n2. 1661/2018.SEDES/PMA
CONVITE n2. CC.2018.001.PMA.SEDES
DATA: 05/12/2018

HORA: 09h00min

1 PREAMBULO:

1.1 A Comissdo Permanente de Licitagdo da Prefeitura Municipal de Ananindeua — CPL/PMA por autorizagdo da SECRETARIA
MUNICIPAL DE DESENVOLVIMENTO DE ANANINDEUA - SEDES, 6rgdo integrante da administracdo direta da Prefeitura
Municipal de Ananindeua, torna publico para conhecimento dos interessados que processara, dirigird e julgara a licitagdo
na modalidade CONVITE, do tipo MENOR PRECO GLOBAL, conforme a Lei 8.666/93 e as condi¢des estabelecidas nesse
instrumento, cujos documentos exigidos serdo recebidos diretamente pela CPL/PMA no dia cinco de dezembro de 2018, as
09h00min, na sala de reunides da Assessoria de Licitagdo, localizada no PREDIO SEDE DA PREFEITURA MUNICIPAL DE
ANANINDEUA — PMA, no enderego BR-316, km 08, Avenida Magalhdes Barata, n21515, Ananindeua/PA, e que reger-se-a
pelas cladusulas e condigdes seguintes:

1.2 ANEXOS:

1.2.1 Anexo|l Modelo de Carta de Credenciamento;

1.2.2 Anexo Il Modelo de Declaragdo de enquadramento como beneficiaria da lei complementar n2. 123, de 2006.
1.2.3 Anexo lll Modelo de Declaragdo — Lei Federal n°.9.854/99;

1.2.4 Anexo IV Modelo de Carta de Apresentac¢do da Proposta;

1.2.5 Anexo V Termo de referéncia;

1.2.6 AnexoV Minuta do contrato;

2 DO OBIJETO: O objeto da licitagdo é a contratagdo de uma empresa especializada para fornecimento de materiais
permanente moveis para escritério, para Secretaria Municipal de Desenvolvimento —SEDES, conforme as especificacGes
constantes no Termo de Referéncia e seus anexos.

3 DAS CONDICOES DE PARTICIPACAO: Poderio participar da licitacdo as empresas convidadas, ou aquelas que venham a
manifestar seu interesse em participar no certame com antecedéncia de até 24(vinte e quatro) horas da data designada
para apresentacdo das propostas, conforme preceitua o § 39, do art. 22, da Lei 8.666/93 e que comprovem atuarem no
ramo do objeto desta Licitagao.

3.1 N3do poderao participar da licitagdo, direta ou indiretamente, aquelas empresas cuja veda¢do encontram-se definidas no
art. 99, da Lei Federal n2. 8.666/93 e:

a) Empresas cujo objeto social ndo seja pertinente e compativel com o objeto da licitacdo.

b) Empresas ou sociedades estrangeiras que nao funcionem no pais;

c¢) Empresas impedidas de licitar ou contratar com o municipio de Ananindeua ou suspensas temporariamente de
participar de licitagdo ou impedidas de contratar com a Administragao Publica;

d) Empresas proibidas de contratar com o Poder Publico, nos termos do art. 72, § 82, V da Lei n2. 9.605/98;

e) Empresas declaradas inidéneas para licitar ou contratar com a Administra¢do Publica, enquanto perdurarem os motivos
da punicdo ou até que seja promovida a reabilitacdo perante a propria autoridade que aplicou a penalidade;

f) Empresas em processo falimentar, em processo concordatario, em recuperagao judicial ou extrajudicial;

3.2 No caso de participagdo de microempresas ou empresa de pequeno porte, sera observado o disposto na Lei
Complementar n2 123/06, notadamente os seus arts. 42 a 49.

3.2.1- O enquadramento como microempresa - ME ou empresa de pequeno porte - EPP dar-se-a nas condi¢des do Estatuto
Nacional da Microempresa e Empresa de Pequeno Porte, instituido pela Lei Complementar n2 123/06.

3.2.2- A pessoa fisica ou o empresario individual enquadrados nos limites definidos pelo art. 32 da Lei Complementar n?
123/06 receberad o mesmo tratamento concedido pela Lei Complementar n2 123/06, as ME/EPP.

3.2.3- A fruicdo dos beneficios licitatérios determinados pela Lei Complementar n2 123/06 independe da habilitagdo da
ME/EPP ou equiparado para a obtengdo do regime tributario simplificado.
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3.2.4- licitantes que se enquadrarem nas situagdes previstas no art. 32 da Lei Complementar n2 123/06, e ndo possuirem
quaisquer dos impedimentos do § 42 do artigo citado, deverdo apresentar declaragdo de que cumprem os requisitos legais
para a qualificagdo como microempresa, empresa de pequeno porte ou equiparado, nos termos da Lei Complementar (Art.
11 do Decreto n2 6.204/07).

3.2.5- A n3o apresentacdo da declara¢do de ME/EPP e equiparado importara na rentncia ao tratamento consagrado na Lei
Complementar n2 123/06.

4-DO CREDENCIAMENTO:
4.1 Por ocasido do credenciamento o representante do licitante devera apresentar a Comissado de Licitagdo, os seguintes
documentos, que deverdo estar fora do envelope de habilitacdo:

a) Procuragdo publica ou particular ou carta de credenciamento, com firma reconhecida, com poderes para exercer direitos
e assumir obrigagdes em nome do licitante e praticar todos os demais atos pertinentes ao certame.

b) Contrato social ou estatuto da sociedade ou ato constitutivo validos, a fim de que seja verificada a legitimidade do
outorgante para a outorga de poderes.

c) Sendo o licitante representado por sdcio, proprietdrio ou assemelhado, devera ser apresentado o ato constitutivo ou
contrato social ou estatuto da sociedade, no qual estejam expressos seus poderes para exercerem direitos e assumir
obrigacGes em decorréncia de tal investidura.

d) Identidade do representante do licitante que esteja credenciado na sessdo;

4.2 No caso das microempresas e as empresas de pequeno porte, além dos documentos acima, estas deverdao apresentar
no momento do seu credenciamento, declaragao de questdo beneficiarias da Lei Complementar n2. 123, de 2006, e que
estdo excluidas das vedagdes impostas no § 49, do art. 32 desse dispositivo legal.

4.3 Os documentos acima deverdo ser apresentados em cdpias autenticadas ou simples, sendo que quando apresentados
em cépias simples, estas deverdo vir acompanhadas dos respectivos originais para autenticagdo pela CPL/PMA.

4.4 O contrato social ou estatuto da sociedade, validos e em vigor, deverdo vir acompanhados de todas as suas alteragdes,
quando a sua Ultima alteragdo ndo constar no minimo as seguintes informacgdes: sdcios ou representantes atuais, objeto
social da empresa, local da sede e responsavel (is) pela administragdo da sociedade.

4.5 O contrato social ou estatuto da sociedade, validos e em vigor deverdao comprovar ramo pertinente ao objeto desta
licitagdo no seu objeto social,

5- APRESENTACAO DOS ENVELOPES: os proponentes deverdo entregar na data e hora designada para a abertura do
certame constante no preambulo deste Convite 02 (dois) ENVELOPES LACRADOS com as seguintes indicagoes:

ENVELOPE N2. 01 - HABILITAGAO

PREFEITURA MUNICIPAL DE ANANINDEUA

SECRETARIA MUNICIPAL DE DESENVOLVIMENTO DE ANANINDEUA - SEDES
COMISSAO PERMANENTE DE LICITACAO

CONVITE n2. CC.2018.001.PMA.SEDES

RAZAO SOCIAL DA LICITANTE

ENVELOPE N2. 02 — PROPOSTA

PREFEITURA MUNICIPAL DE ANANINDEUA

SECRETARIA MUNICIPAL DE DESENVOLVIMENTO DE ANANINDEUA - SEDES
COMISSAO PERMANENTE DE LICITACAO

CONVITE n2. CC.2018.001.PMA.SEDES

RAZAO SOCIAL DA LICITANTE

5.1 Todos os documentos e elementos contidos nos envelopes 01 e 02 deverdo ser apresentados, perfeitamente legiveis,
ordenados, numerados e rubricados pelo representante legal do licitante ou seu procurador, sem emendas, rasuras ou
repeticoes.
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5.2 Os LICITANTES deverdo apresentar os documentos de habilitagdo em cépia simples acompanhados dos originais
respectivos para autenticagdo pela CPL/PMA ou por qualquer processo de cdpia autenticada em cartdrio, por publicacdo
em orgdo da Imprensa Oficial ou ainda através de sistema informatizado passivo(s) de consulta quanto a veracidade, ou
quando por lei exigida.

5.3 N&o serdo autenticados pela CPL/PMA os documentos em cdpias simples acompanhados de cdpias autenticadas para
conferéncia, apenas aqueles acompanhados dos respectivos originais.

5.4 A proposta comercial e as suas respectivas planilhas deverdo ser apresentadas em original, em papel timbrado,
perfeitamente legiveis, ordenadas, numeradas, assinadas e rubricadas pelo representante legal do licitante ou seu
procurador, sem emendas, e com a identificacdo do nimero do Convite respectivo.

6. O ENVELOPE 01 - DOCUMENTOS DE HABILITACAO: deverda conter em 02 (duas) vias dos documentos das letras a) e b)
abaixo relacionados, sob pena de inabilitagdo pela falta de qualquer um deles:

6.1 Documentos para habilitagdo juridica:

a) Registro comercial, no caso de empresa individual;

b) Ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado, em se tratando de sociedades
empresarias e, no caso de sociedades por a¢des, acompanhado de documentos de eleicdo de seus administradores;

¢) Decreto de autorizagdo, no caso de empresa ou sociedade estrangeira em funcionamento no pais, e ato de registro ou
autorizagdo para funcionamento expedido pelo érgdo competente, quando a atividade assim o exigir.

d) Comprovagdo, no caso de enquadramento de Microempresa ou Empresa de Pequeno Porte, mediante apresentacgdo de
Certiddo Simplificada Expedida pela Junta Comercial ou inscrigdo no Regime Especial Unificado de Arrecadagdo de Tributos
e Contribuicées — SIMPLES NACIONAL.

6.2 Documentos relativos a regularidade fiscal:

a) Comprovante de Inscricdo e de Situa¢do Cadastral com o Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas — CNPJ emitido em no
maximo 60 ( sessenta ) dias anteriores da data de abertura;

b) Certificado de Regularidade do FGTS, perante o Fundo de Garantia por Tempo de Servico - FGTS, dentro do prazo de
validade;

c) Certiddo Negativa de Débito (CND) fornecida pelo INSS — Instituto Nacional de Seguridade Social, dentro do prazo de
validade;

c.1) Desde o dia 03/11/2014 n3o ha emissdo da certiddo previdenciaria. A Receita Federal expede uma Unica certiddo

c.2) O contribuinte que possuir a Certiddo Especifica Previdenciaria e a Certiddo Conjunta PGFN/RFB, dentro do periodo de
validade nelas indicados, podera apresenta-las conjuntamente. Entretanto, se possuir apenas uma das certiddes ainda no
prazo de validade, terd que emitir a certiddo que entrou em vigéncia em 03 de novembro de 2014 e abrange todos os
créditos tributarios federais administrados pela RFB e PGFN.

d) Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, mediante a apresentacdo de Certiddo
Negativa de Débitos Trabalhistas (CNDT), dento do prazo de validade;

6.3 Documentos relativos a qualificagdo técnica:

a) Atestado de Capacidade Técnica acompanhado da planilha equivalente aos servigos ora prestados, expedido por pessoa
juridica de direito publico ou privado, em papel que identifique o(s) mesmo(s), assinados, datados e os signatarios
devidamente identificados com o nome completo e cargo, que comprove que a empresa licitante forneceu/prestou ou
fornece/presta os materiais/servigos em quantidades e caracteristicas similares ao objeto desta licitagdo;

a.1) O Atestado de Capacidade Técnica expedido por pessoa juridica de direito privado devera constar firma reconhecida
em cartorio.

a.2) Os atestados de capacidade técnica deverdo ser apresentados em cépia autenticada em cartério, ou se apresentados
em copia simples, esta deverad vir obrigatoriamente acompanhada do original respectivo, conforme preceitua o item 5.2.

6.4 Documentag¢do complementar:
a) Declaragdo de que cumpre todos os requisitos de habilitagdo e que sua proposta estd em conformidade com as
exigéncias deste Edital;
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b) Declaragdo de que ndo possui em seu quadro de pessoal empregado com menos de 18 (dezoito) anos em trabalho
noturno, perigoso ou insalubre e de 16 (dezesseis) anos em qualquer trabalho, salvo na condigdo de aprendiz, a partir de 14
anos, nos termos do inciso XXXIII do art. 72 da Constituicdo Federal;

6.4.1 Ao licitante regularmente inscrito no SICAF sera dispensada a apresenta¢do dos documentos de habilitagdo referentes
aos niveis de cadastro em que tenha obtido o registro regular.

6.4.2 O licitante cadastrado no SICAF obriga-se a declarar, sob as penalidades legais, a superveniéncia de fato impeditivo da
habilitagdo, nos termos do art. 32, § 22 da Lei n2 8.666/93.

7- O ENVELOPE 02 — PROPOSTA:
7.1 A proposta de pregos deve ser redigida em lingua portuguesa, com clareza, sem emendas, rasuras, acréscimos ou
entrelinhas, devidamente datada e assinada e rubricadas todas as suas folhas pelo representante legal do licitante;

7.1.1 A proposta devera constar obrigatoriamente:

a) Designagdo do nimero desta licitagdo;

b) O prego unitério e total para a prestagdo de servicos, em moeda corrente nacional, em algarismo e por extenso, sem
inclusdo de qualquer encargo financeiro ou previsao inflacionaria. Nos precos propostos deverao estar incluidas, além do
lucro, todas as despesas, diretas e indiretas, relacionadas com a prestagao de servigos objeto da presente licitagdo.

c) Prazo de validade da proposta, no minimo, de 60 (sessenta) dias consecutivos, anteriores a data de abertura do certame;

d) Planilha, conforme o Termo de Referéncia e seus anexos.

f) Encargos Sociais, conforme modelo Anexo ao Edital

g) Cronograma fisico-financeiro, conforme modelo Anexo ao Edital.

h) Declaragdo de que no prego proposto acham-se previstos e incluidos todos os encargos trabalhistas, previdenciarios,
fiscais e comerciais, assim como outros de qualquer natureza que se fizerem indispensdveis a perfeita e completa execugdo
do objeto;

i) Declaragdo de total concordancia com as condi¢Ges estipuladas no presente instrumento convocatério e seus anexos;

j) Declaragdo informando, para o caso de eventual contratagdo, o nome e qualificagdo (naturalidade; estado civil; profissdo;
endereco pessoal; n2 do CPF/MF e n2 da carteira de identidade) da pessoa responsével pela assinatura de eventual contrato
ou instrumento equivalente.

7.2 O licitante devera observar o valor maximo especificado no Termo de referéncia, sob pena de desclassificacdo de sua
proposta.

7.3 A apresentacdo da proposta implica na plena aceita¢do, por parte do licitante, das condigdes estabelecidas neste Edital
e seus Anexos, bem como a obrigatoriedade do cumprimento das disposi¢des nele contidas, assumindo o proponente o
compromisso de executar os servigos nos seus termos e fornecer todos os materiais, equipamentos, ferramentas e
utensilios necessarios, em quantidade e qualidades adequadas a perfeita execu¢do contratual, promovendo, quando
requerido, sua substituicdo.

8 - DOS CRITERIOS DE JULGAMENTO:

8.1 E obrigatéria a aquisicdo de 03 (trés) propostas validas, conforme entendimento dos Tribunais de Contas, razdo pela
qual todas as participantes deverao estar devidamente habilitados.

8.2 O julgamento das propostas sera objetivo, observada a proposta mais vantajosa para a Administracdo, sendo vencedor
o licitante que apresentar a proposta de acordo com as especificacGes técnicas e detalhamentos das planilhas contidas no
Termo de Referéncia e ofertar o menor preco.

8.3 Ndo serdo aceitos quaisquer dispositivos que oferegcam vantagens sobre os precos ofertados pelos outros licitantes.

8.4 Serd assegurada, como critério de desempate, preferéncia de contratacdo para as microempresas e empresas de
pequeno porte.

8.4.1 Entende-se por empate aquelas situagdes em que as propostas apresentadas pelas microempresas e empresas de
pequeno porte sejam iguais ou até 10% (dez por cento) superiores a proposta mais bem classificada.

8.5 No caso de empate em duas ou mais propostas proceder-se-a da seguinte forma:

a) A microempresa ou empresa de pequeno porte mais bem classificada podera apresentar proposta de prego inferior
aquela considerada vencedora do certame, situacdo em que serd adjudicado em seu favor o objeto licitado;

b) Ndo ocorrendo a contratagdo da microempresa ou empresa de pequeno porte, na forma do item, do subitem a, do item
8.4 deste Convite, serdo convocadas as remanescentes que por ventura se enquadrem nas hipdteses dos itens 8.2 e 8.3
desta carta, na ordem classificatéria, para o exercicio do mesmo direito;
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c) No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas e empresas de pequeno porte que se encontrem
no intervalo estabelecido no item 8.3 deste edital, sera realizado sorteio entre elas para que se identifique aquela que
primeiro podera apresentar melhor oferta.

8.6 Na hipdtese da ndo contratagdo nos termos previstos no item 8.4 e seus subitens, o objeto licitado sera adjudicado em
favor da proposta originalmente vencedora do certame.

8.7 A microempresa ou empresa de pequeno porte mais bem classificada serd convocada, pela Comissao, para apresentar
verbalmente nova proposta no prazo maximo de 10 (dez) minutos, sob pena de preclusdo, que devera ser entregue
datilografada ou equivalente em papel timbrado da empresa, no prazo maximo de 01 (um) dia util, contado da
comunicagdo do resultado lavrada em Ata;

8.8 O disposto no item 8.5 deste Convite e art. 44 da LC 123/2006, somente se aplicard quando a melhor oferta inicial ndo
tiver sido apresentada por microempresa ou empresa de pequeno porte.

8.9 Nos demais casos, ocorrendo igualdade de pregos entre 02 (duas) ou mais propostas, apds obedecido o disposto no §
29, do Art. 32 da Lei 8.666/93, o critério a ser adotado para o desempate sera obrigatoriamente o SORTEIO, para o qual, as
empresas que estejam empatadas.

8.10 Serdo desclassificadas as propostas das empresas que:

a) Ndo obedecerem as condigdes estabelecidas no Convite e especificagdes contidas no Termo de referencia;

b) Apresentarem precos manifestamente inexeqiiveis ou excessivos e que ultrapassarem o valor global or¢cado para esta
licitacdo, que é de RS 68.000,00 ( Sessenta e oito mil reais ).

9 DA PARTICIPACAO DE MICROEMPRESA E EMPRESA DE PEQUENO PORTE: As microempresas e empresas de pequeno
porte, por ocasido da participagdo em certames licitatérios, deverdo apresentar toda a documentagao exigida para efeito
de comprovagao de regularidade fiscal, mesmo que esta apresente alguma restricdo.

9.1 Se a participante do certame for empresa de pequeno porte ou microempresa, devidamente comprovada, a
documentacdo de regularidade fiscal podera ser apresentada apds ser declarada a vencedora, ou seja, para a homologacéo
e posterior elaboragdo de contrato, conforme estabelece a Lei Complementar N2. 123/2006.

a) Havendo alguma restricdo na comprovacdo da regularidade fiscal, serd assegurado o prazo de 02(dois) dias Uteis, cujo
termo inicial correspondera ao momento em que o proponente for declarado o vencedor do certame, prorrogaveis por
igual periodo, a critério da Administragao Publica, para a regularizagdo da documentagdo, pagamento ou parcelamento do
débito, e emissdo de eventuais certiddes negativas ou positivas com efeito de certiddo negativa.

b) A n3o regularizagdo da documentagdo, no prazo previsto no §12 do Art. 44, da LC 123/2006, implicara decadéncia do
direito a contratacdo, sem prejuizo das sang¢Oes previstas no Art. 81 da Lei n2 8.666, de 21 de junho de 1993, sendo
facultado a Administragdo convocar os licitantes remanescentes, na ordem de classificagcdo, para a assinatura do contrato,
ou revogar a licitagado.

10 DOS RECURSOS ADMINISTRATIVOS: Dos atos da Administragdo cabem os recursos previstos no art. 109, da Lei Federal
n2. 8.666/93.

11 DAS CONDICOES DE RECEBIMENTO DO OBIJETO: O objeto desta licitagdo serd recebido provisoriamente pelo
responsavel por seu acompanhamento e fiscalizacdo, especialmente, designado pela SEDES e, definitivamente, por servidor
designado pela SEDES, mediante termo circunstanciado, assinado pelas partes, apds a vistoria que comprove a adequagdo
do objeto aos termos contratuais.

12 DOTAGCAO ORCAMENTARIA:

12.1 Funcional Programatica: 1912200272059 — Apoio as A¢des Administrativas..
12.2 Natureza de Despesa: 339030 — Material de Consumo.

12.3 Sub Elemento: 3390302200 — Material de Limpeza e Produtos de Higiene.
12.4 Fonte: 10100 — Recursos Ordinario do Tesouro.

13 DA FORMA DE PAGAMENTO: Os servigos serdo pagos em conformidade com a cldusula quarta do contrato, contados a
partir da entrega da nota fiscal/fatura recibo definitivo, devidamente atestado, pelo setor competente da SEDES/PMA,
observando os artigos 73 a 76, da Lei Federal n2. 8.666/93 e alteragcdes posteriores, bem como mediante, efetivamente
executados e aceitos pela fiscalizagao.
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13.1 A empresa devera apresentar nota fiscal referente a cada etapa concluida, tendo a contratante, o prazo de 05 (cinco)
dias Uteis para sua conferencia, observados os art s. 73 a 76 da lei federal n°.8.666/93.

13.2 A liquidagdo da despesa se dara com apresentagdo, pela contratada, da planilha demonstrativa dos servigos
executados, devendo a secretaria, fazer conferencia da mesma. Em caso de recusa por divergéncia nos quantitativos
medidos, a fatura sera devolvida a empresa para devidas corre¢Ges e ajustes nos quantitativos medidos, apds o qual sera
reapresentada a contratante para nova conferencia, cujo prazo de pagamento sera reaberto.

13.3 Somente apds o cumprimento da orientagdo supra, sera realizado o pagamento a contratada, devendo ser observado
o prazo de ate 30 (trinta) dias a partir da data do atesto da execugdo dos servigos que equivale ao correspondente aceite na
nota fiscal ou recebimento pela SEDES.

13.4 N3o havera o pagamento de qualquer adicional ao precgo ajustado.

13.5 Ocorrendo modificagGes nos encargos considerados nas composicGes de precos ditada por alteracdo na legislacdo
federal, estadual ou municipal, podera ser procedida a respectiva correcdo para mais ou menos, na medida em que a
referida alteragdo na legislagdo seja refletida na composi¢Ges de pregos.

13.6 A Nota Fiscal devera ser emitida em total conformidade com a legislagdo vigente e correlata, devendo ser
acompanhada de documentagdo comprobatdria de regularidade perante o INSS e FGTS, sob pena de, ndo o fazendo, ser
convocado o 22 classificado, para, nas mesmas condigdes aceitar o contrato.

14 FISCALIZACAO, ENTREGA DO OBJETO:

14.1 Os servicos executados pela contratada serdo fiscalizados e atestados por representantes designados da SEDES,
através de servidores, a quem cabera verificar se no seu desenvolvimento estdo sendo cumpridos rigorosamente os
dispositivos do presente instrumento, e ao estabelecido no Termo de Referéncia.

14.2 A fiscalizagdo que atuard desde o inicio dos trabalhos, serda exercida no interesse exclusivo da SEDES, com a
participa¢do de todos os atos que se fizerem necessarios para a fiel execugao dos servigos contratados, e nao excluir, nem
reduzir, a responsabilidade da contratada por quaisquer irregularidades.

14.3. Executado o contrato o objeto serd recebido pelo responsavel por seu acompanhamento e fiscalizagdo,
especialmente, designado pela secretaria e, entregue e recebido definitivamente, mediante termo circunstanciado,
assinado pelas partes, apds a conferéncia que comprove a conclusdo do objeto aos termos contratuais.

14.4 A Fiscalizagdo executara as demais atribui¢des especificadas no Termo de Referéncia.

15 DO PRAZO E CONDICGES PARA A ASSINATURA DO CONTRATO E EXECUCAO E ENTREGA DO OBIJETO: A licitante
adjudicada tera o prazo de 03 (trés) dias Uteis, depois de regular notificagdo pela SEDES para comparecer a sede da mesma,
assinar o contrato administrativo ou retirar o instrumento equivalente, sob pena de, ndo o fazendo, decair do direito a
contratagdo, sem prejuizo das san¢des previstas no art. 81, da Lei Federal n° 8.666/93.

15.1 O prazo de execucdo e da entrega dos servigos sera de acordo com o item 6 (seis) do termo de referéncia e solicitagdo
da Secretaria, e o prazo de vigéncia contratual serd de 12 ( doze) meses, a contar da assinatura do Contrato podendo ser
prorrogado nos termos do inciso |l, artigo 57, da Lei Federal n2 8.666/93.

15.2 No ato da assinatura do contrato devera a licitante contratada estar regular junto ao INSS e FGTS, sob pena de, ndo o
fazendo, ser convocado o 22 classificado, para, nas mesmas condi¢Ges aceitar o contrato.

16 DOS ESCLARECIMENTOS E INFORMAGCOES: Os esclarecimento e informacdes necessdrias sobre esta licitacdo estardo
disponiveis junto a Comissdo Permanente de Licitacdo, na sala da Assessoria de Licitagdo, localizada no prédio sede da
Prefeitura Municipal de Ananindeua/PMA, no enderego constante o predmbulo, ou ainda, em dias de efetivo
funcionamento do drgdo, das 08:00 h as 14:00 h.

17 DA ENTREGA DAS CARTAS-CONVITE OU RETIRADA DAS MESMAS: Os convites serdo entregues diretamente ou
retiradas, mediante protocolo, nos termos do item 3, junto a Comissdo Permanente de Licitacdo no endereco constante do
predmbulo deste instrumento.

17.1 O Termo de Referéncia sera entregue juntamente com o Convite aos Licitantes convidados ou disponibilizado para a
retirada daqueles Licitantes interessados em participar do certame, no enderego constante do Preambulo, nas mesmas
condigGes do item 3 deste Instrumento Convocatério.

17.2 Os avisos dos editais de convites serdo publicados no Diario Oficial do Municipio de Ananindeua — DOM, conforme
determina o (art. 21 e 22, §32 da Lei Federal 8.666/93).
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18 DAS SANCOES PARA O CASO DE INADIMPLEMENTO: Pela inexecugdo total ou parcial do contrato a Administracio
podera, garantida a prévia defesa, aplicar ao licitante contratado as seguintes sangdes:

a) adverténcia;

b) multa, na forma prevista no contrato;

c) suspensdo temporaria de participar em licitagdo e impedimento de contratar com a Municipalidade, por prazo ndo
superior a 02 (dois) anos;

d) declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Municipalidade em quanto perdurarem os motivos
determinantes da punigdo.

19 DO FORO: O foro para dirimir qualquer duvida oriunda do entendimento deste instrumento, ou, para exigir o seu
cumprimento, serd o da Justica Estadual da Comarca de Ananindeua, Estado do Para.

Ananindeua, PA, 28 de novembro de 2018

Raimundo Monteiro Poll
Presidente da CPL II/PMA

Arlan Ferreira de Oliveira
Membro da CPL IIl/PMA

Jaqueline Ramos Lima
Membro da CPL IIl/PMA
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ANEXO |
CARTA DE CREDENCIAMENTO

(EM PAPEL TIMBRADO DA EMPRESA)

CARTA CONVITE N2. CC.2018.001.PMA.SEDES

OBJETO: O objeto da licitagdo é a contratacdo de uma empresa especializada para fornecimento de materiais permanente
moveis para escritdrio, para Secretaria Municipal de Desenvolvimento —SEDES, conforme as especificagdes constantes no
Termo de Referéncia e seus anexos.

Designagdo de Representante

Através da presente credenciamos 0(a) Sr.(@)...cccceeeeiiieeeeciiie e e , portador(a) da Carteira de Identidade
N2 e , € ClCoiiiiieieeee e, , a participar da Licitagdo instaurada pela Prefeitura Municipal de
Ananindeua, através da Secretaria........cccoeeeeeeeeeeecnnnns , ha modalidade Convite N2 ..........cccceevennnnes , ha qualidade de

REPRESENTANTE LEGAL, outorgando-lhe poderes para pronunciar-se em nome da empresa
..................................................................................... , bem como formular propostas, ofertar lances, recorrer, renunciar e

CARIMBO DA EMPRESA E ASSINATURA
DO REPRESENTANTE LEGAL
IDENTIFICAGCAO DO CARGO/FUNGAO DO FIRMATARIO
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ANEXO I
DECLARACAO DE ENQUADRAMENTO COMO BENEFICIARIA DA LEI COMPLEMENTAR N°. 123, DE 2006.

(EM PAPEL TIMBRADO DA EMPRESA)

(Razdo Social da Licitante).....ccceveeeveeriieesiieesieesnennns , inscrita no CNPJ nO.....ccccceeeiiiennneenen. , por intermédio de seu
representante legal, 0(a) Sr.(a.).cccceeeirereeciieerieecie e , portador(a) da Carteira de Identidade n2 ..........ccccecvvevvennen. edo
CPFNO oot DECLARA, para fins do disposto no subitem 5.2 do Edital, Convite n2. 2018/003, sob as

san¢des administrativas cabiveis e sob as penas da lei, que esta empresa, na presente data, é beneficiaria da Lei
Complementar no 123, de 14/12/2006. DECLARA ainda, que a empresa esta excluida das vedac¢des constantes do paragrafo
42 do art. 3o da Lei Complementar supracitada.

(Local/Data)

(Nome e Assinatura do Representante Legal)

Observacdo: Esta declaragdo devera ser entregue a Presidente, no ato do Credenciamento, juntamente com os demais
documentos e declarages pertinentes, apds a abertura da Sessdo, separadamente dos envelopes (Proposta Comercial e
Documentos de Habilitagdo) exigidos nesta licitagcdo, pelas empresas que pretenderem se beneficiar nesta licitagdo do
regime diferenciado e favorecido previsto na Lei Complementar no 123/2006.
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ANEXO 11l
MODELO DE DECLARAGAO - LEI FEDERAL N°.9.854/99

(MODELO SUGERIDO)

(Empregador Pessoa Juridica)

...................................... , inscrito no CNPJ n2 ........cccccceeeeeevveeennns, pOr intermédio de seu representante legal of(a)
SP(@)ereeeeeree et , portador(a) da carteira de identidade N2 .........ccceecveevieevieeciieeceeenne, e do CPF/MF n¢
........................................ , DECLARA, para fins no disposto no_inciso V do art. 27 da Lei 8.666/93, de 21 de junho de 1993,
acrescido pela Lei n? 9.854, de 27 de outubro de 1999, que ndo emprega menor de dezoito anos em trabalho noturno,
perigoso ou insalubre e ndo emprega menor de dezesseis anos, encontrando-se por conseguinte em situagdo regular
perante o Ministério do Trabalho, no que se refere a observancia do disposto no inciso XXXIIl do artigo 72 da Constituicdo
Federal.

Local e Data

Representante(s) Legal(ais) do Licitante
Cargo que ocupa na Empresa.

10
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ANEXO IV
CARTA DE APRESENTAGAO DA PROPOSTA

(em papel timbrado da empresa)
Local e Data *
A SECRETARIA MUNICIPAL DE DESENVOLVIMENTO DE ANANINDEUA/SEDES

Ananindeua - PA

CONVITE n2. CC.2018.001.PMA.SEDES
DATA: 05/12/2018
HORA: 09h00min

OBJETO: O objeto da licitagdo é a contratacdao de uma empresa especializada para fornecimento de materiais permanente
moveis para escritdrio, para Secretaria Municipal de Desenvolvimento —SEDES, conforme as especificagdes constantes no
Termo de Referéncia e seus anexos.

Prezados Senhores,

Apds exame das condi¢gdes do CONVITE n2. CC.2018.001.PMA.SEDES e seus anexos, propomos executar sob nossa integral
responsabilidade, o objeto desta licitagcdo, assumindo a autenticidade e veracidade de todos os documentos e informagdes
incluidos na documentagao.

Declaramos que no prego proposto acham-se previstos e incluidos todos os encargos trabalhistas previdenciarios, fiscais e
comerciais, assim como outros de qualquer natureza que se fizerem indispensdaveis a perfeita e completa execugdo do
objeto;

O prazo de Execugdo: O prazo da entrega dos objetos devera ser de até 30 (trinta) dias, conforme o item 5 (cinco) do termo
de referéncia e solicitacdo da Secretaria;

A vigéncia do Contrato: o prazo de vigéncia contratual serd de 12 ( doze) meses, a contar da assinatura do Contrato
podendo ser prorrogado nos termos do inciso Il, artigo 57, da Lei Federal n2 8.666/93.

O prazo de validade da proposta; A validade da proposta sera de 60 ( Sessenta ) dias consecutivos, a contar da data da
abertura do certame;

As demais condi¢cdes que complementam a presente proposta estdo contidas em documentos anexos a esta, conforme
solicitado por V.Sas., no Convite em referéncia.

Caso nos seja adjudicado o objeto da presente licitagdo, nos comprometemos a assinar o Contrato ou instrumento

equivalente no prazo determinado pela contratante, em local por ela definido, indicando para esse fim o Sr. , Carteira
de Identidade n.2 expedidaem __/ / , Orgdo Expedidor , e CPFn.2 , como representante legal desta
Empresa

Estamos cientes que o atendimento a este Convite, importa na aceitagao incondicional das condi¢gdes que o regem.

(assinatura de pessoas autorizadas)

Nome: Cargo:

-a data da proposta deverd ser aquela marcada para o recebimento da mesma.
-anexar a planilha de especificagdo do objeto com os precos.

11
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ANEXO V

TERMO DE REFERENCIA

O objeto é a contratagdo de empresa especializada para o fornecimento de mdveis para escritério, com montagem e

instalacdo na nova sede da Secretaria Municipal de Desenvolvimento — SEDES, conforme especificagbes técnicas contidas

neste Termo de Referéncia.

2. JUSTIFICATIVA

A aquisicdo dos moveis se faz necessdria por motivo dos atuais ndo se adequarem ao espaco fisico funcional da nova Sede

da Secretaria Municipal de Desenvolvimento — SEDES, integrado segundo as condi¢Ges e especificagdes constantes neste

termo de referéncia.

ITEM

DESCRICAO

QTD

UNID

MARCA

UNID

TOTAL

01

MESA

TAMPO.: Produzido em MDP BP 25 mm revestido em
ambas as faces, acabamento em fita de bordo PVC 2 mm
aplicado exclusivamente pelo processo “Hot Melting”
recebe acabamento fresado com raio de 1mm. LATERAIS.:
Produzido em MDP BP 25 mm revestido em ambas as faces,
acabamento em fita de bordo PVC 1 mm aplicado
exclusivamente pelo processo “Hot Melting” recebe
acabamento fresado com raio de 1mm. TRAVESSA.:
Produzido em MDP BP 15 mm revestido em ambas as faces,
acabamento em fita de bordo PVC 1 mm aplicado
exclusivamente pelo processo “Hot Melting” recebe
acabamento fresado com raio de 1mm. MONTAGEM.:
Fixagdo através de sistema de Minifix de aco, cavilhas em
madeira, sapata niveladora com parafuso de aco %
acabamento polipropileno injetada, o tampo é fixado
através de afastador com chapa metdlica e tubo ambos
com pintura epdxi em pé curado em estufa. MEDIDAS :
1200X600X730MM. COR: Castaine/Macadamia

14

02

GAVETEIRO

LATERAIS/TRAVESSAS: Produzido em MDP BP 15mm
revestido em ambas as faces acabamento em fita de bordo
PVC 1mm aplicado exclusivamente pelo processo “Hot
Melting” recebe acabamento fresado com raio de 1mm.
GAVETAS.: Produzido em MDP BP 15mm revestido em
ambas as faces acabamento em fita de bordo PVC 1mm
aplicado exclusivamente pelo processo “Hot Melting”
recebe acabamento fresado com raio de 1mm. Gaveta com
corredica metdlica em ago laminado e roldanas em
poliacetal, fechadura com chave escamotedvel (possui
alojamento em zamac e acabamento niquelado).
Travamento em aluminio para as duas gavetas. Fundo de
Gaveta em chapa dura 2.5 mm. MONTAGEM.: Fixacdo

14

12
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através de sistema de Minifix de ago ou zamac, cavilhas em
madeira. MEDIDAS: 350X403X260MM. COR:
Castaine/Macadamia

03

Armario 02 Portas

TAMPO.: Produzido em MDP BP 25mm revestido em
ambas as faces acabamento em fita de bordo PVC 1mm
aplicado exclusivamente pelo processo “Hot Melting”
recebe acabamento fresado com raio de 1mm.
LATERAIS/PRATELEIRAS/BASE/COSTA.: Produzido em MDP
BP 15mm revestido em ambas as faces acabamento em fita
de bordo PVC 1mm aplicado exclusivamente pelo processo
“Hot Melting” recebe acabamento fresado com raio de
1mm PORTAS: Produzidos em MDP BP 15mm revestidos
em ambas as faces acabamento em fita de bordo PVC 1mm
aplicado exclusivamente pelo processo “Hot Melting”
recebe acabamento fresado com raio de 1mm. Abertura
105° através de dobradigas caneco 35mm, acabamento
niquelado, fechamento automatico e travamento com
fechadura/chave (com alojamento de zamac e acabamento
niquelado). MONTAGEM.: Fixacdo através de sistema de
Minifix de ac¢o, cavilhas em madeira, sapata niveladora com
parafuso de ago % acabamento polipropileno injetada.
MEDIDAS: 800X450X735MM. COR: Castaine/Macadamia

08

04

MESA DE REUNIAO

TAMPO: Fabricados em MDF 25mm em ambas as faces com
fechamento através de fita de bordo em PVC 1mm e
colocados exclusivamente pelo processo “Hot Melting”
devendo receber acabamento frezado configurando raio de
1mm. PES: Fabricados em MDF 25mm revestido em BP em
ambas as faces com fechamento através de fita de bordo
em PVC 1mm aplicados exclusivamente pelo processo “Hot
Melting” recebendo acabamento frezado configurando raio
de 1mm, na parte inferior.Com sapatas niveladoras, com
parafuso de aco 1/4 e acabamento polipropileno injetado.
SAIA: Fabricados em MDF 15mm revestidos em BP em
ambas as faces com fechamento através de fita de bordo
em PVC 1mm e colocados exclusivamente pelo processo
“Hot Melting” devendo receber acabamento fresado
configurando raio de Imm. MONTAGEM : Fixada através de
parafusos minifix de aco ou zamag, cavilhas em madeira e
sapatas com parafuso de aco 1/4 e acabamento
polipropileno injetado. MEDIDAS :1800x1050x750MM COR:
Castanho/noce

01

05

MESA EXECUTIVA COM VIDRO PRETO 1 GAVETAO E 2
GAVETAS DE 1700/1904X750X800

Tampos/ laterais/ travessas/ suporte tampo.: Fabricados
através de duas chapas de 9mm revestidas na parte externa
em BP com preenchimentos de tiras de MDP ou MDF em
todo o seu contorno, acabamento em todo seu contorno
através de fita de bordo em PVC 1mm, -coladas
exclusivamente pelo processo “Hot Melting” devendo
receber acabamento frezado configurando raio 1mm.
Tampo de vidro 1010x800x10mm.: Vidro preto temperado

01

13
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10mm fixado as laterais através um distanciador em MDP
25mm entre a lateral e o tampo. GAVETEIRO: Tampo/Base.:
Fabricado em MDP 25mm revestido em BP em ambas as
faces com fechamento através de fita de bordo em PVC
1Imm e colocados exclusivamente pelo processo “Hot
Melting” devendo  receber acabamento frezado
configurando raio de 1mm. Laterais/Costa

06

ARMARIO ALTO 02 PORTAS DE 800X1600X450 MM
TAMPO.: Produzido em MDP BP 25mm revestido em ambas
as faces acabamento em fita de bordo PVC 1mm aplicado
exclusivamente pelo processo “Hot Melting” recebe
acabamento fresado com raio de Imm.
LATERAIS/PRATELEIRAS/BASE/COSTA.: Produzido em MDP
BP 15mm revestido em ambas as faces acabamento em fita
de bordo PVC 1mm aplicado exclusivamente pelo processo
“Hot Melting” recebe acabamento fresado com raio de
1mm PORTAS: Produzidos em MDP BP 15mm revestidos em
ambas as faces acabamento em fita de bordo PVC 1mm
aplicado exclusivamente pelo processo “Hot Melting”
recebe acabamento fresado com raio de 1mm. Abertura
105° através de dobradicas caneco 35mm, acabamento
niquelado, fechamento automdtico e travamento com
fechadura/chave (com alojamento de zamac e acabamento
niquelado). MONTAGEM.: Fixagdo através de sistema de
Minifix de ac¢o, cavilhas em madeira, sapata niveladora com
parafuso de agco % acabamento polipropileno injetada.
MEDIDAS : 800x450x1600mm. COR: Castaine/Macadamia

01

07

ESTANTE EM ACO com estrutura chapas #20 e #26
(0,90mm e 0,45mm), 5 prateleiras 920mm x 300mm, com
reforco 6mega fino, 4 colunas de 1800mm de altura.
Capacidade de carga por prateleira de 25kg (bem
distribuidos), 4 sapatas plasticas e 40 parafusos com porcas
sextavadas zincadas. Pintura eletrostatica a pd (tinta
hibrida) na cor cinza cristal. MEDIDAS:1800mm x 920mm X
300mm

07

08

SOFA 3 LUGARES

ENCOSTO: Encosto confeccionado em compensado
multilaminado de 18 mm de espessura com espuma
expandida/laminada, isenta de CFC, com densidade de 23
kg/m3 e 40 mm de espessura, espuma expandida/laminada,
isenta de CFC, com densidade de 23 kg/m® e 30 mm de
espessura média, espuma expandida/laminada, isenta de
CFC, com densidade de 23 kg/m® e 7 mm de espessura
média. Estrutura do sofa em madeira de 1” de espessura.
Revestimento em Vinil fixado por grampos com
acabamento zincado. ASSENTO: Assento confeccionado em
compensado multilaminado de 10 mm de espessura com
espuma expandida/laminada, isenta de CFC, com densidade
de 23 kg/m3® e 20 mm de espessura média, espuma
expandida/laminada, isenta de CFC, com densidade de 23
kg/m3 e 7 mm de espessura média. Almofada em espuma
expandida/laminada, isenta de CFC, com densidade de 28
kg/m3 e 150 mm de espessura média. Estrutura do sofd em

01

14
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madeira de 1” de espessura. Revestimento em Vinil fixado
por grampos com acabamento zincado. LATERAIS: Laterais
confeccionadas em Chapa de Eucatex de 3 mm de
espessura. Espuma expandida/laminada, isenta de CFC,
com densidade de 23 kg/m3 e 20 mm de espessura média,
espuma expandida/laminada, isenta de CFC, com densidade
de 23 kg/m® e 7 mm de espessura média. Estrutura do sofa
em madeira de 1” de espessura. Revestimento em Vinil
fixado por grampos com acabamento zincado. ESTRUTURA
Estrutura tubular externa confeccionada em tubo de ago
industrial SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm de
diametro (1”), e 2,25mm de espessura de parede, base da
estrutura em tubo de aco industrial SAE 1010/1020
redondo com 15,87mm de didmetro (5/8”) e 1,90mm de
espessura de parede, tubo de unido da estrutura em ago
industrial SAE 1010/1020 redondo com 19,05 mm de
didametro e 1,90 mm de espessura de parede.
ACABAMENTO: Os componentes metdlicos pintados
possuem tratamento de superficie antiferruginoso com
fosfato de zinco por imersdo, executado em linha
automatica de oito tanques, sem uso de produtos clorados
para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes,
de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor protegdo contra corrosdo e
excelente ancoragem da tinta, evitando assim o
descolamento da mesma. A tinta utilizada para a pintura é
em po, do tipo hibrida (poliéster - epoxi), W-eco,
atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais
pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60
microns em média. Todas as pec¢as sdo curadas em estufa
com esteira de movimentagdo continua a temperatura de
200° C. Os componentes metalicos cromados possuem a
superficie preparada através de decapagem quimica e
polimento, recebendo posteriormente um banho de cromo
executado sobre base niquelada. DIMENSOES
APROXIMADAS DA CADEIRA: Largura do assento 2L e 3L:
500 mm. Llargura do Encosto 2L e 3L: 500 mm.
Profundidade da Superficie do assento: 550 mm.Altura do
encosto: 350 mm.Profundidade total: 850 mm.Altura total:
710 mm.Largura do conjunto 3 lugares: 1850 mm.

09

CADEIRA EMPILHAVEL: sem apdia bracos com encosto e
assento fixo, com espago aberto no encosto para manuseio.
Empilhamento mdaximo 10 unidades removendo a
prancheta. ENCOSTO: Encosto moldado em compensado
multilaminado resinado com espessura de 18 mm, colados
a espuma expandida/laminada isenta de CFC e de alta
resisténcia, com densidade controlada de 23 Kg/m? e 20
mm de espessura média. Revestimento do encosto em Vinil
fixado por grampos com acabamento zincado. A fixa¢do do
encosto na estrutura é feita com parafusos auto
atarrachantes de 5 x 45 mm. ASSENTO: Assento moldado
em compensado multilaminado resinado com espessura de
10 mm, colados a espuma expandida/laminada

36

15
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anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de
alta resisténcia, isenta de CFC e de alta resisténcia, com
densidade controlada de 33 Kg/m? e 40mm de espessura.

- Revestimento do assento em Vinil fixado por grampos

com acabamento zincado. A fixagdo do assento na estrutura
é feita com parafusos auto atarrachantes de 4,5 x 35 mm.

PRANCHETA: Prancheta em MDF, medindo 240 mm x
360mm e 18 mm de espessura, revestimento em
melaminico, acabamento lateral com perfil de PVC.

Estrutura de sustentacdo removivel da prancheta
confeccionada em tubo de aco industrial SAE 1010/1020
oblongo 16x30 mm e 1,90 mm de espessura de parede.
Apoio da prancheta confeccionada em tubo de ago
industrial SAE 1010/1020 quadrado 20x20 mm e 1,06 mm
de espessura de parede. A fixagdo da prancheta a estrutura
de sustentagdo é feita com parafusos auto atarrachantes de
4,5 mm de didametro. A fixacdo do conjunto da prancheta na
estrutura é feito por manipulo. ESTRUTURA: Estrutura 4
pés confeccionada com tubos de aco SAE 1010/1020
quadrado 20x20 mm 1,06 mm de espessura de
parede.Travessa frontal e traseira confeccionada com tubos
de aco SAE 1010/1020 quadrado 20x20 mm e 1,06 mm de
espessura de parede.Suporte do encosto em formato
trapezoidal confeccionada com tubos de aco SAE
1010/1020 quadrado 20x20 mm e 1,06 mm de espessura de
parede.Encaixe para brago removivel fabricado em tubo de
aco SAE 1010/1020 oblongo 20x35 mm e 1,50 mm de
espessura de parede. A estrutura dos pés, travessas,
encaixe para brago removivel e encosto sdo unidos por
solda do tipo MIG em gabaritos especiais para controle
dimensional formando um conjunto Unico para posterior
montagem.Sapatas em polipropileno copolimero injetado
retas nos pés frontais e inclinadas nos pés traseiros
permitindo correcdo do grau de inclinagdo dos pés da
cadeira em relagdo ao chdo e tornando-se mais
duraveis.Separadores em polipropileno copolimero injetado
na cor preta que evitam o atrito entre as pernas das
cadeiras no empilhamento. ACABAMENTO componentes
metalicos pintados possuem tratamento de superficie
antiferruginoso com fosfato de zinco por imersdo,
executado em linha automatica de oito tanques, sem uso
de produtos clorados para desengraxe, e com posterior
tratamento de efluentes, de acordo com as normas
ambientais vigentes, proporcionando melhor protecdo
contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta, evitando
assim o descolamento da mesma. A tinta utilizada para a
pintura é em pod, do tipo hibrida (poliéster - epdxi), W-eco,
atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais
pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60
microns em média. Todas as pecas sdo curadas em estufa
com esteira de movimentagdo continua a temperatura de
200° C. DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA: Altura
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total: 900 mm. Altura do Encosto: 350 mm. Largura do
Encosto: 320 mm. Llargura do Assento: 400
mm.Profundidade da Superficie do Assento: 395 mm.
Profundidade total da Cadeira s/prancheta: 570 mm.
Largura total da Cadeira s/prancheta: 450 mm. Altura do
Assento: 485 mm. Llargura de prancheta: 240 mm.
Profundidade de prancheta: 360 mm

10

POLTRONA PRESIDENTE

ENCOSTO: Encosto com estrutura de sustentagdo externa e
interna fabricada em tubos de ago industrial SAE 1012
redondo com 22,22 mm de didmetro e parede de 2,25 mm
e 1,90 mm respectivamente, curvados a frio em curvadora
CNC, e recalibrados em matriz. Encosto com curvatura
anatomica de forma a permitir a acomodagao das regides
dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral.
APOIO DE CABECA: Apoio de cabegca com estrutura
fabricada em barra de ago trefilado SAE 1213 redondo com
10 mm de didmetro curvado a frio, coberto por espuma
expandida/laminada de 20mm de espessura média e
densidade 33 Kg/m? e espuma expandida/ laminada, isenta
de CFC, com densidade 28 Kg/m® e 10mm de espessura
média. ASSENTO: Assento fabricado em compensado
multilaminado resinado, moldado anatomicamente a
qguente com 14 mm de espessura. Possui curvatura na parte
frontal do assento para evitar o estrangulamento na
corrente sanguinea. Espuma do assento injetada
anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de
alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada
de 50 a 60 Kg/m® com 60 mm de espessura média.
Revestimento do assento em Vinil fixado por grampos com
acabamento zincado.Contra capa do assento injetada em
polipropileno copolimero texturizado na cor preta.
MECANISMO: Mecanismo do tipo relax Syncron com 4
estagios de regulagem de inclinacdo do assento e encosto e
travamento em um dos estagios, dotado de sistema anti-
impacto que libera o encosto somente com aplicagdo de
leve pressdao das costas do usudrio evitando impactos
indesejados, ou relax livre com livre flutuagdo.

COLUNA: Coluna central desmontdvel fixada por encaixe
conico fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo
com 50,80 mm de didmetro e 1,50 mm de espessura de
parede, rolamento axial de giro com esferas tratadas
termicamente, arruelas de ago temperado de alta
resisténcia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e
recalibrada na montagem, sistema de regulagem da altura
da cadeira com mola a gas DIN 4550 com 115 mm de curso,
com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando
medida montada, devido a compressao dos componentes.
BASE: Base giratéria desmontdvel com aranha de 5 hastes
fabricada com tubos de aco SAE 1010/1020 retangular
20x30 mm e 1,50 mm de espessura de parede, soldadas em
cone central fabricado em tubo ago SAE 1012 redondo com
57,15 mm de diametro e 2,25 mm de espessura de parede.

01
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ACABAMENTO: Os componentes metalicos pintados
possuem tratamento de superficie antiferruginoso com
fosfato de zinco por imersdo, executado em linha
automatica de oito tanques, sem uso de produtos clorados
para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes,
de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor prote¢gdo contra corrosdo e
excelente ancoragem da tinta, evitando assim o
descolamento da mesma.DIMENSOES APROXIMADAS:
Altura Total da Cadeira: 1220 1335 mm. Profundidade da
Cadeira: 690 — 970 mm.Largura da Cadeira: 690 mm.Altura
do Encosto: 575 mm. Llargura do Encosto: 470 mm.
Profundidade do Assento: 465 mm. Largura do Assento:
485 mm . Altura do assento: 455 - 570 mm. Altura do Apoio
de cabega: 190 mm. Largura do Apoio de cabega: 320 mm

11

CADEIRA

ENCOSTO: Encosto com estrutura de sustentagao fabricada
em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 22,22 mm de
diametro e 1,90 mm de espessura de parede, curvado a frio
em curvadora CNC e recalibrado em matriz. Encosto com
curvatura anatomica de forma a permitir a acomodacdo das
regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna
vertebral. ASSENTO Assento fabricado em compensado
multilaminado resinado, moldado anatomicamente a
guente com 13 mm de espessura. Possui curvatura na parte
frontal do assento para evitar o estrangulamento na
corrente sanguinea. Espuma do assento injetada
anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de
alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada
de 45 a 55 Kg/m® com 50 mm de espessura média.
Revestimento do assento em Vinil fixado por grampos com
acabamento zincado. BRAGOS: Estrutura do apdia-bragos
integrada na estrutura de aco da cadeira, com acabamento
em Polipropileno Copolimero injetado fixado na estrutura
por meio de parafusos Phillips.

ESTRUTURA :Estrutura formada por tubo de ago SAE 1012
redondo com 25,40 mm de diametro e 2,25 mm de
espessura de parede, curvada a frio, executado e calibrado
por maquina CNC.Travessa de suporte do assento fabricado
em tubo aco SAE 1012 redondo com 25,40 mm de didmetro
e 2,25 mm de espessura de parede, curvada a frio,
executado e calibrado por maquina CNC. ACABAMENTO:
Os componentes metalicos pintados possuem tratamento
de superficie antiferruginoso com fosfato de zinco por
imersdo, executado em linha automatica de oito tanques,
sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com
posterior tratamento de efluentes, de acordo com as
normas ambientais vigentes, proporcionando melhor
protecdo contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta,
evitando assim o descolamento da mesma.

02
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CADEIRA POLAINA
ENCOSTO: Encosto  fabricado em compensado
multilaminado resinado, moldado anatomicamente a

07
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quente com 13 mm de espessura. Possui curvatura
anatémica no encosto de forma a permitir a acomodagao
das regiGes dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna
vertebral.

- Espuma expandida/laminada AP, flexivel microcelular de
alta resisténcia, isento de CFC, com densidade 33 a 37
Kg/m?3 e 35 mm de espessura média.

- Revestimento do encosto em Vinil fixado por grampos
com acabamento zincado. ASSENTO: Assento fabricado em
compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com 14 mm de espessura.

- Apdia bracos SL e corpo do brago em polipropileno
copolimero injetado texturizado na cor preta, com alma
fabricada em chapa de aco SAE 1020 com 50,50 mm de
largura e 6,35 mm de espessura, pintada, com 7 posi¢cdes
de regulagem de altura feita por botdo injetado em
Poliamida

- Mecanismo com sistema reclinador do encosto (SRE), de
estrutura monobloco, soldado por processo MIG em célula
robotizada, com assento fixo e com inclinagao fixa com 3¢
de inclinagdo e 2 furagdes para fixagdo do assento com
distancia entre centros de 125 x 125 mm e 160 x 200 mm.
COLUNA: Coluna central desmontdvel fixada por encaixe
conico fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo
com 50,80 mm de didmetro e 1,50 mm de espessura de
parede, rolamento axial de giro com esferas tratadas
termicamente, arruelas de ago temperado de alta
resisténcia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e
recalibrada na montagem, sistema de regulagem da altura
da cadeira com mola a gas DIN 4550 Classe 4 com 115 mm
de curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou
para menos, quando medida montada, devido a
compressdao dos componentes. Base giratéria desmontavel
com aranha de 5 hastes fabricada com tubos de aco SAE
1010/1020 retangular 20x30 mm e 1,50 mm de espessura
de parede, soldadas em cone central fabricado em tubo ago
SAE 1012 redondo com 57,15 mm de didmetro e 2,25 mm
de espessura de parede. ACABAMENTO: Os componentes
metalicos pintados possuem tratamento de superficie
antiferruginoso com fosfato de zinco por imersdo,
executado em linha automatica de oito tanques, sem uso
de produtos clorados para desengraxe, e com posterior
tratamento de efluentes, de acordo com as normas
ambientais vigentes, proporcionando melhor protecao
contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta, evitando
assim o descolamento da mesma.

DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA:

Altura Total da Cadeira: 820 - 1020 mm

Largura da Cadeira: 690 mm

Profundidade da Cadeira: 690 mm

Altura do Encosto: 370 mm
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Largura do Encosto: 470 mm

Profundidade da Superficie do Assento: 430 mm
Largura do Assento: 470 mm

Altura do assento ao chdo: 400 - 520 mm

13

CADEIRA REGULAGEM DE ALTURA BRACO SL POLAINA 50
ENCOSTO: Estrutura injetada em polipropileno copolimero
estruturado com nervuras, borda de ancoragem da cola e
canal para grampos. Possui curvatura anatdémica no encosto
de forma a permitir a acomodagdo das regides dorsal e
lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral. Espuma
injetada anatomicamente em  poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade controlada de 45 a 55 Kg/m3?® com 50 mm de
espessura média. ASSENTO: Assento fabricado em
compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com 13 mm de espessura média.
Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o
estrangulamento na corrente sanguinea. Espuma injetada
anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de
alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada
de 45 a 55 Kg/m3 com 50 mm de espessura média. BRACOS:
Apdia bragos SL e corpo do brago em polipropileno
copolimero injetado texturizado na cor preta, com alma
fabricada em chapa de ago SAE 1020 com 50,50 mm de
largura e 6,35 mm de espessura, pintada, com 7 posi¢des
de regulagem de altura feita por botdo injetado em
Poliamida 6, totalizando 85 mm de curso. Mecanismo
flange com estrutura monobloco fabricado em chapa de
aco SAE 1010/1020 com 2,65 mm de espessura e cone
inferior fabricado em chapa de aco SAE 1010/1020 com
3,00 mm de espessura ambas conformadas a frio para
maior resisténcia.

- Alavanca de regulagem de altura da cadeira fabricada em
barra de aco trefilado SAE1020 redondo com 6,35 mm de
espessura curvado a frio e com ponteira de acabamento
injetada em polipropileno copolimero na cor preta.

- Tubo de suporte do encosto em formato “L” fabricado em
tubo de ago SAE 1010/1020 oblongo 20x48 mm e 1,50 mm
de espessura da parede curvada a frio.

COLUNAColuna central desmontdavel fixada por encaixe
conico fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo
com 50,80 mm de didmetro e 1,50 mm de espessura de
parede, rolamento axial de giro com esferas tratadas
termicamente, arruelas de ago temperado de alta
resisténcia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e
recalibrada na montagem, sistema de regulagem da altura
da cadeira com mola a gds DIN 4550 Classe 4 com 115 mm
de curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou
para menos, quando medida montada, devido a
compressdo dos componentes. BASE: Base giratdria
desmontavel com aranha de 5 hastes fabricada com tubos
de ago SAE 1010/1020 retangular 20x30 mm e 1,50 mm de
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espessura de parede, soldadas em cone central fabricado
em tubo ago SAE 1012 redondo com 57,15 mm de didametro
e 2,25 mm de espessura de parede.

14

CADEIRA FIXO EP - PP

ENCOSTO: Estrutura injetada em polipropileno copolimero
na cor preta estruturado com nervuras, borda de
ancoragem da cola e canal para grampos. Espuma
expandida/laminada em poliuretano flexivel microcelular
de alta resisténcia, isenta de CFC, com densidade
controlada de 23 Kg/m3 com 35 mm de espessura média no
encosto.Revestimento do encosto em Vinil fixado por
grampos acabamento zincado. ASSENTO Assento fabricado
em compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com 12 mm de espessura média.
Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o
estrangulamento na corrente  sanguinea. Espuma
expandida/laminada em poliuretano flexivel microcelular
de alta resisténcia, isenta de CFC, com densidade
controlada de 28 Kg/m® com 40 mm de espessura média no
assento. Revestimento do assento em Vinil fixado por
grampos acabamento zincado. Estrutura formada por tubo
de ago SAE 1010/1020 redondo com 19,05 mm de didmetro
e 1,06mm de espessura da parede, curvada a frio,
executado e calibrado por mdquina CNC. Suporte do
encosto em formato “L” fabricado em tubo de ago SAE
1010/1020 oblongo 20x48 mm e 1,50 mm de espessura da
parede curvada a frio. ACABAMENTO: Os componentes
metalicos pintados possuem tratamento de superficie
antiferruginoso com fosfato de zinco por imersdo,
executado em linha automatica de oito tanques, sem uso
de produtos clorados para desengraxe, e com posterior
tratamento de efluentes, de acordo com as normas
ambientais vigentes, proporcionando melhor protecao
contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta, evitando
assim o descolamento da mesma.

14

15

LONGARINA 3 LUGARES SEM BRACO

ENCOSTO: Encosto injetado em polipropileno copolimero
de alta resisténcia, com cor padronizada por pigmentos
especiais. Possui curvatura anatomica, de forma a permitir
a acomodacado das regides dorsal e lombar, se adaptando
melhor a coluna vertebral. Pega-mdo para auxiliar em
movimentag¢des e transporte.ASSENTO: Assento injetado
em polipropileno copolimero de alta resisténcia, com cor
padronizada por pigmentos especiais. Possui curvatura na
parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na
corrente sanguinea. Nervuras na parte inferior e furos de
aeracdo em desenho eliptico. ESTRUTURA: Estrutura da
longarina fabricada em tubo de aco SAE 1010/1020
guadrado 50x50mm e 1,50 mm de espessura da parede na
estrutura horizontal, travessas fabricadas em chapas de aco
SAE 1020 FQD com 4,76mm de espessura. Encaixe cbnico
fabricado em chapa de ago SAE 1010/1020 FQD com 2,25
mm de espessura. Os componentes sdo unidos por solda do

12
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tipo MIG em célula robotizada, formando um conjunto para
posterior montagem por encaixe cOnico.

ACABAMENTO: Os componentes metalicos pintados
possuem tratamento de superficie antiferruginoso com
fosfato de zinco por imersdo, executado em linha
automatica de oito tanques, sem uso de produtos clorados
para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes,
de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor protegdo contra corrosdo e
excelente ancoragem da tinta, evitando assim o
descolamento da mesma.

16

ESTACAO DE TRABALHO

TAMPO.: Produzido em MDP BP 25 mm revestido em
ambas as faces, acabamento em fita de bordo PVC 2 mm
aplicado exclusivamente pelo processo “Hot Melting”
recebe acabamento fresado com raio de Imm.

LATERAIS.: Produzido em MDP BP 25 mm revestido em
ambas as faces, acabamento em fita de bordo PVC 1 mm
aplicado exclusivamente pelo processo “Hot Melting”
recebe acabamento fresado com raio de Imm. TRAVESSA.:
Produzido em MDP BP 15 mm revestido em ambas as faces,
acabamento em fita de bordo PVC 1 mm aplicado
exclusivamente pelo processo “Hot Melting” recebe
acabamento fresado com raio de 1mm. PE CENTRAL .:
Produzido em tubo quadrado de 60X60 mm, com furagdo
para entrada e saida de fiacdo. Chapa metadlica e tubo
ambos com pintura epoxi em poé curado em estufa.
MONTAGEM.: Fixacdo através de sistema de Minifix de aco,
cavilhas em madeira, sapata niveladora com parafuso de
aco % acabamento polipropileno injetada, o tampo é fixado
através de afastador com chapa metdlica e tubo ambos
com pintura epdxi em pd curado em estufa. MEDIDAS :
1400/1400x600x735mm. COR: Castaine/Macadamia

07
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DIVISORIA ESTAGAO DE TRABALHO REF.: 725106

PAINEL: Produzido em MDP BP 15mm revestido em ambas
as faces, acabamento em fita de bordo PVC 1mm aplicado
exclusivamente pelo processo “Hot Melting” recebe
acabamento fresado com raio de Imm.

MONTAGEM.: Fixado através de parafusos em aco.
MEDIDAS : 1400x350x15mm. COR: Castaine/Macadamia

01

3. DA ENTREGA

3.1. O prazo de entrega dos objetos devera ser de até 30 (trinta) dias corridos a contar do recebimento Nota de Empenho,
via e-mail ou fax, recebido pela empresa vencedora.

3.2. O material devera ser entregue na SEDES (Rua José Marcelino 399 — Ananindeua/PA.

4 RECURSO ESTIMADO

4.1 O recurso estimado total de RS 68.000,00 (sessenta e oito mil reais).

22
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5. DO RECEBIMENTO

5.1. O processo de recebimento do objeto sera regido acordante a seguinte sequéncia, na forma prevista no art. 73 da Lei
n2 8.666/93:

5.2. Provisoriamente, no prazo maximo de até 05 (cinco) dias, contados da efetiva entrega no Almoxarifado da SEDES, para
posterior verificagdo da conformidade do material com as especificagdes, constando das seguintes fases:

a) abertura das embalagens;
b) comprovacdo de que o material atende as especificagGes minimas exigidas ou aquelas superiores oferecidas.

5.3. O Recebimento Definitivo dos objetos dar-se-a apenas apds a verificagdo da conformidade com a especificacdo
constante neste termo, mediante Ateste na respectiva nota fiscal no prazo maximo de até 05 (cinco) dias Uteis a contar do
recebimento provisério.

5.4. A aceitagdo a que se refere o subitem anterior é condi¢do essencial para o recebimento provisério ou definitivo do
objeto ndo exclui a responsabilidade civil a ele relativa, nem a ético profissional, pela sua perfeita execu¢do do Contrato.

5.5. Em caso de algum tipo de irregularidade verificada, todo o material sera devolvido, ficando a retirada do material e o
custo do transporte por conta da empresa fornecedora, sem prejuizo da aplicacdo das penalidades cabiveis.

5.6. A simples assinatura de servidor em canhoto de fatura ou conhecimento de transporte implica apenas recebimento
provisorio.

5.7 Caso insatisfatdrias as verificagGes acima, lavrar-se-a um Termo de Recusa, no qual se consignardo as desconformidades
com as especificacdes. Nesta hipotese, o produto em questdo, serd rejeitado, devendo ser substituido e reapresentado,
quando se realizardo novamente as verificagdes constantes do subitem 4.6.

5.8 Caso a substituicdo ndo ocorra no prazo estipulado ou o novo produto também seja rejeitado, estara a Contratada
incorrendo em atraso na entrega, sujeita a aplicacdo de penalidades.

5.9 Os custos da substituicdo do produto rejeitado correrdo exclusivamente a conta da Contratada.
6. DAS OBRIGACOES DA CONTRATADA

6.1. Entregar o material dentro das especificagdes estabelecidas, responsabilizando-se pela troca, no prazo maximo de até
05 (cinco) dias continuos, do material que, porventura, for reprovado, caso esteja fora das especificagdes ou com
embalagem danificada, independentemente do motivo alegado.

6.2. A inobservancia ao disposto no subitem 5.1 deste item implicard o ndo pagamento do valor devido ao fornecedor, até
que haja a necessdria regularizagao.

7. DAS OBRIGAGOES DA CONTRATANTE
7.1. Realizar os pagamentos devidos a CONTRATADA, nas condig¢des estabelecidas.
7.2. Exercer a fiscalizagdo.

7.3. Receber provisoriamente e definitivamente o objeto, nas formas definidas.
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8 - FORMA DE PAGAMENTO:
8.1. O pagamento serd efetuado através de Nota de Empenho;

8.2. O pagamento serd efetuado no prazo de até 30 dias contados da apresentacdo da Nota Fiscal/Fatura, isenta de erros,
para pagamento, acompanhada das Certiddes de Regularidade Fiscal e Trabalhista, inclusive com o CNPJ

9 — DAS CONDICOES DE FORNECIMENTO

9.1. Os materiais deverdo ser entregues na sede do CONTRATANTE, em embalagens originais e inviolaveis.

9.2. E reservado ao CONTRATANTE o direito de recusar o recebimento da mercadoria que n3o atenda as especificagdes
exigidas, que se apresentar visivelmente violada, ou na hipdtese de ser verificada qualquer outra irregularidade.

9.3. O recebimento da mercadoria ndo desobriga a CONTRATADA de substitui-las, e se for constatada, posteriormente ma
qualidade, vicios ou defeito, ficando sujeita as penalidades previstas neste instrumento e na legislagdo aplicavel.

9.4. Caso se faga necessario o pedido de prorrogacdo de prazo para a entrega dos materiais, este somente serd conhecido
pela SEDES caso o mesmo seja devidamente fundamentado e entregue no Protocolo da SEDES, antes de expirar o
prazo inicialmente estabelecido.

9.5. Se, a qualquer tempo, vier a ser constatado que o material fornecido o foi em desacordo com as especifica¢des e, em
decorréncia desse fato, observar-se qualquer tipo de dano ao equipamento onde esta sendo utilizado, o reparo do
equipamento ou, se for o caso, a sua substitui¢do, serd de inteira responsabilidade do fornecedor, nos termos da lei
pertinente.

9.6. O setor responsavel pelo recebimento somente recebera os materiais da empresa vencedora na totalidade solicitada.

9.7. A empresa licitante vencedora ficara obrigada a trocar, as suas expensas, o0 material que vier a ser recusado, sendo que
o ato do recebimento ndo importara a sua aceitagdo.

9.8. O prazo minimo de garantia é de 12 (doze) meses a contar do recebimento definitivo dos mobilidrios, ou seja, apds o
ateste da nota fiscal constatando que o material atende as especificagées do termo de referéncia.

9.9. N3do serdo aceitas mercadorias em desacordo com o requerido no termo de referéncia

10 - DISPOSIGCOES GERAIS

10.1. Antes de apresentar a proposta a proponente deverd realizar todos os levantamentos essenciais, de modo a ndo
incorrer em omissdes que jamais poderdo ser alegadas ao fornecimento em favor de eventuais pretensées de acréscimos
de precos, alteracdo de data de entrega ou alteracao de qualidade.

10.2. O preco total proposto deverd considerar a consecucdo do objeto, englobando todos os custos diretos e indiretos
incidentes, inclusive a entrega e o descarregamento.

10.3. Cabe a CONTRATADA consultar com antecedéncia os seus fornecedores quanto aos prazos de entrega do material
especificado, ndo cabendo, portanto, a justificativa de atraso do fornecimento devido ao ndo cumprimento da entrega por
parte dos fornecedores.

10.4. Este Termo serd é regido pela Lei 8.666/93 e suas alteracdes.

10.5. E de responsabilidade exclusiva dos licitantes 0 acompanhamento de eventuais alteracdes posteriores que venham a
ser editadas em relacdo ao presente processo licitatério.

10.6. Os casos omissos do presente serdo solucionados pela Comissdo Permanente de LicitagOes.
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ANEXO VI
MINUTA DE CONTRATO

MINUTA DE CONTRATO PARA AQUISICAO DE MOVEIS PARA ESCRITORIO,
PARA ATENDER AS NECESSIDADES DA SECRETARIA, QUE ENTRE SI CELEBRAM
A SECRETARIA MUNICIPAL DE DESENVOLVIMENTO DE ANANINDEUA — SEDES
(CONTRATANTE) E A EMPRESA XXX (CONTRATADA).

Por este instrumento de Contrato Administrativo para AQUISICAO MOVEIS PARA ESCRITORIO, PARA ATENDER AS
NECESSIDADES DA SECRETARIA, que entre si celebram, de um lado, o Municipio de Ananindeua, através da SECRETARIA
MUNICIPAL DE DESENVOLVIMENTO DE ANANINDEUA - SEDES, orgao da administragdo direta do municipio de
Ananindeua/PA, integrante da Prefeitura Municipal de Ananindeua, inscrita no CNPJ sob o n2 29.203.740/0001-07, com
sede na Avenida Magalhdes n° 26, bairro da Guanabara, Ananindeua-PA. CEP: 67010 — 570, doravante denominada
CONTRATANTE, neste ato representado pelo xxxxxxxxxxxxxxxxxxxx CONTRATANTE, e de outro lado, a empresa
XXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXXX, ~doravante denominada simplesmente por CONTRATADA, tem entre si justo e
avencgado, e celebram por for¢a do presente instrumento, na forma constante no regendo- se pelas disposicoes da Lei
Federal n2 8.666/93 e suas altera¢des, da Lei 10.520 de 17/07/2003 e demais dispositivos legais o Decreto Municipal
competente e de acordo com as clausulas e condi¢des seguintes:

CLAUSULA PRIMEIRA — DO OBIJETO: O objeto deste contrato é a AQUISICAO DE MOVEIS PARA ESCRITORIO, PARA

ATENDER AS NECESSIDADES DA SECRETARIA, de acordo com as especificagGes contidas no Edital e na proposta vencedora,
bem como as condig¢des reguladas pela legislagdo discriminada no predmbulo deste instrumento contratual.

PARAGRAFO PRIMEIRO — ESPECIFICAGAO, QUANTIDADE E VALOR DE REFERENCIA:

UNID | MARCA | P.UNIT P.
ITEM DESCRICAO QTD TOTAL
01 MESA

TAMPO: Produzido em MDP BP 25 mm revestido em ambas
as faces, acabamento em fita de bordo PVC 2 mm aplicado
exclusivamente pelo processo “Hot Melting” recebe
acabamento fresado com raio de 1mm. LATERAIS.:
Produzido em MDP BP 25 mm revestido em ambas as faces,
acabamento em fita de bordo PVC 1 mm aplicado
exclusivamente pelo processo “Hot Melting” recebe
acabamento fresado com raio de 1mm. TRAVESSA.:
Produzido em MDP BP 15 mm revestido em ambas as faces, 14
acabamento em fita de bordo PVC 1 mm aplicado
exclusivamente pelo processo “Hot Melting” recebe
acabamento fresado com raio de 1mm. MONTAGEM.:
Fixacdo através de sistema de Minifix de aco, cavilhas em
madeira, sapata niveladora com parafuso de ago %
acabamento polipropileno injetada, o tampo é fixado
através de afastador com chapa metdlica e tubo ambos
com pintura epoxi em pd curado em estufa. MEDIDAS:
1200X600X730MM. COR: Castaine/Macadamia

02 GAVETEIRO:

LATERAIS/TRAVESSAS.: Produzido em MDP BP 15mm 14
revestido em ambas as faces acabamento em fita de bordo
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PVC 1mm aplicado exclusivamente pelo processo “Hot
Melting” recebe acabamento fresado com raio de 1mm.
GAVETAS: Produzido em MDP BP 15mm revestido em
ambas as faces acabamento em fita de bordo PVC 1mm
aplicado exclusivamente pelo processo “Hot Melting”
recebe acabamento fresado com raio de Imm. Gaveta com
corredica metdlica em aco laminado e roldanas em
poliacetal, fechadura com chave escamotedvel (possui
alojamento em zamac e acabamento niquelado).
Travamento em aluminio para as duas gavetas. Fundo de
Gaveta em chapa dura 2.5 mm. MONTAGEM: Fixa¢do
através de sistema de Minifix de aco ou zamac, cavilhas em
madeira.

MEDIDAS: 350X403X260MM. COR: Castaine/Macadamia

03

Armario 02 Portas

TAMPO.: Produzido em MDP BP 25mm revestido em
ambas as faces acabamento em fita de bordo PVC 1mm
aplicado exclusivamente pelo processo “Hot Melting”
recebe acabamento fresado com raio de 1mm.
LATERAIS/PRATELEIRAS/BASE/COSTA.: Produzido em MDP
BP 15mm revestido em ambas as faces acabamento em fita
de bordo PVC 1mm aplicado exclusivamente pelo processo
“Hot Melting” recebe acabamento fresado com raio de
1mm. PORTAS: Produzidos em MDP BP 15mm revestidos
em ambas as faces acabamento em fita de bordo PVC 1mm
aplicado exclusivamente pelo processo “Hot Melting”
recebe acabamento fresado com raio de 1mm. Abertura
105° através de dobradicas caneco 35mm, acabamento
niquelado, fechamento automdtico e travamento com
fechadura/chave (com alojamento de zamac e acabamento
niquelado). MONTAGEM.: Fixa¢do através de sistema de
Minifix de a¢o, cavilhas em madeira, sapata niveladora com
parafuso de ago % acabamento polipropileno injetada.
MEDIDAS : 800X450X735MM. COR: Castaine/Macadamia

08

04

MESA DE REUNIAO

TAMPO: Fabricados em MDF 25mm em ambas as faces com
fechamento através de fita de bordo em PVC 1mm e
colocados exclusivamente pelo processo “Hot Melting”
devendo receber acabamento frezado configurando raio de
1mm. PES: Fabricados em MDF 25mm revestido em BP em
ambas as faces com fechamento através de fita de bordo
em PVC 1mm aplicados exclusivamente pelo processo “Hot
Melting” recebendo acabamento frezado configurando raio
de 1mm, na parte inferior.Com sapatas niveladoras, com
parafuso de aco 1/4 e acabamento polipropileno injetado.
SAIA: Fabricados em MDF 15mm revestidos em BP em
ambas as faces com fechamento através de fita de bordo
em PVC 1mm e colocados exclusivamente pelo processo
“Hot Melting” devendo receber acabamento fresado
configurando raio de Imm. MONTAGEM : Fixada através de
parafusos minifix de ago ou zamag, cavilhas em madeira e
sapatas com parafuso de ago 1/4 e acabamento
polipropileno injetado. MEDIDAS :1800x1050x750MM

01
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COR: Castanho/noce

05

MESA EXECUTIVA COM VIDRO PRETO 1 GAVETAO E 2
GAVETAS

Tampos/ laterais/ travessas/ suporte tampo.: Fabricados
através de duas chapas de 9mm revestidas na parte externa
em BP com preenchimentos de tiras de MDP ou MDF em
todo o seu contorno, acabamento em todo seu contorno
através de fita de bordo em PVC 1mm, coladas
exclusivamente pelo processo “Hot Melting” devendo
receber acabamento frezado configurando raio 1mm.
Tampo de vidro 1010x800x10mm.: Vidro preto temperado
10mm fixado as laterais através um distanciador em MDP
25mm entre a lateral e o tampo. GAVETEIRO:
Tampo/Base.: Fabricado em MDP 25mm revestido em BP
em ambas as faces com fechamento através de fita de
bordo em PVC 1mm e colocados exclusivamente pelo
processo “Hot Melting” devendo receber acabamento
frezado configurando raio de 1mm. Laterais/Costa.:
Fabricado em MDP 15mm revestido em BP em ambas as
faces com fechamento através de fita de bordo em PVC
1mm e colocados exclusivamente pelo processo “Hot
Melting” devendo receber acabamento frezado
configurando raio de 1mm. Gavetas.: Fabricado em MDP
15mm revestido em BP em ambas as faces com fechamento
através de fita de bordo em PVC 1mm e colocados
exclusivamente pelo processo “Hot Melting” devendo
receber acabamento frezado configurando raio 1mm,
sendo duas gavetas menores, com corredicas metalicas
(aco laminado com roldanas em poliacetal) e uma para
pasta suspensa com corredicas telescdpicas (fabricado em
aco e possui um sistema de rolamentos com esferas
metalicas), e possui um conjunto de travamento de 500mm
em aluminio e sua fechadura possui chave escamotiavel,
(alojamento de zamag e acabamento niquelado). O fundo
da gaveta é de chapa dura 2.5mm.

Montagem.: Fixada através de parafusos minifix de aco ou
zamag, cavilhas em madeira e sapatas com parafuso de aco
1/4 e acabamento polipropileno injetado. MEDIDAS :
1700/1904x750x800 mm. COR: Castaine/Macadamia

01

06

ARMARIO ALTO 02 PORTAS DE 800X1600X450 MM
TAMPO.: Produzido em MDP BP 25mm revestido em ambas
as faces acabamento em fita de bordo PVC 1mm aplicado
exclusivamente pelo processo “Hot Melting” recebe
acabamento fresado com raio de 1Imm.
LATERAIS/PRATELEIRAS/BASE/COSTA.: Produzido em MDP
BP 15mm revestido em ambas as faces acabamento em fita
de bordo PVC 1mm aplicado exclusivamente pelo processo
“Hot Melting” recebe acabamento fresado com raio de
1Imm

PORTAS: Produzidos em MDP BP 15mm revestidos em
ambas as faces acabamento em fita de bordo PVC 1mm
aplicado exclusivamente pelo processo “Hot Melting”

01

27



p M A

Lo

o]

-
an o

ESTADO DO PARA
MUNICIPIO DE ANANINDEUA

PREFEITURA MUNICIPAL

COMISSAO PERMANENTE DE LICITACAO

recebe acabamento fresado com raio de 1mm. Abertura
105° através de dobradigas caneco 35mm, acabamento
niquelado, fechamento automatico e travamento com
fechadura/chave (com alojamento de zamac e acabamento
niquelado). MONTAGEM.: Fixacdo através de sistema de
Minifix de ago, cavilhas em madeira, sapata niveladora com
parafuso de ago % acabamento polipropileno injetada.
MEDIDAS : 800x450x1600mm. COR: Castaine/Macadamia

07

ESTANTE EM ACO com estrutura chapas #20 e #26
(0,90mm e 0,45mm), 5 prateleiras 920mm x 300mm, com
reforco 6mega fino, 4 colunas de 1800mm de altura.
Capacidade de carga por prateleira de 25kg (bem
distribuidos), 4 sapatas plasticas e 40 parafusos com porcas
sextavadas zincadas. Pintura eletrostidtica a pd (tinta
hibrida) na cor cinza cristal.

MEDIDAS:1800mm x 920mm x 300mm

07

08

SOFA 3 LUGARES
ENCOSTO: Encosto confeccionado em compensado

multilaminado de 18 mm de espessura com espuma
expandida/laminada, isenta de CFC, com densidade de 23
kg/m? e 40 mm de espessura, espuma expandida/laminada,
isenta de CFC, com densidade de 23 kg/m? e 30 mm de
espessura média, espuma expandida/laminada, isenta de
CFC, com densidade de 23 kg/m3®* e 7 mm de espessura
média. Estrutura do sofa em madeira de 1” de espessura.

Revestimento em Vinil fixado por grampos com
acabamento zincado. ASSENTO: Assento confeccionado em
compensado multilaminado de 10 mm de espessura com
espuma expandida/laminada, isenta de CFC, com densidade
de 23 kg/m3® e 20 mm de espessura média, espuma
expandida/laminada, isenta de CFC, com densidade de 23
kg/m3 e 7 mm de espessura média. Almofada em espuma
expandida/laminada, isenta de CFC, com densidade de 28
kg/m3 e 150 mm de espessura média. Estrutura do sofd em
madeira de 1” de espessura. Revestimento em Vinil fixado
por grampos com acabamento zincado. LATERAIS: Laterais
confeccionadas em Chapa de Eucatex de 3 mm de
espessura. Espuma expandida/laminada, isenta de CFC,
com densidade de 23 kg/m3 e 20 mm de espessura média,
espuma expandida/laminada, isenta de CFC, com densidade
de 23 kg/m3® e 7 mm de espessura média. Estrutura do sofa
em madeira de 1” de espessura. Revestimento em Vinil
fixado por grampos com acabamento zincado. ESTRUTURA
Estrutura tubular externa confeccionada em tubo de aco
industrial SAE 1010/1020 redondo com 25,40 mm de
didmetro (1”), e 2,25mm de espessura de parede, base da
estrutura em tubo de ago industrial SAE 1010/1020
redondo com 15,87mm de didmetro (5/8”) e 1,90mm de

01
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espessura de parede, tubo de unido da estrutura em ago
industrial SAE 1010/1020 redondo com 19,05 mm de
didametro e 1,90 mm de espessura de parede.
ACABAMENTO: Os componentes metdlicos pintados
possuem tratamento de superficie antiferruginoso com
fosfato de zinco por imersdo, executado em linha
automatica de oito tanques, sem uso de produtos clorados
para desengraxe, e com posterior tratamento de efluentes,
de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor protecdo contra corrosdo e
excelente ancoragem da tinta, evitando assim o
descolamento da mesma. A tinta utilizada para a pintura é
em po, do tipo hibrida (poliéster - epdxi), W-eco,
atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais
pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60
microns em média. Todas as pecas sdo curadas em estufa
com esteira de movimentagdo continua a temperatura de
200° C. Os componentes metalicos cromados possuem a
superficie preparada através de decapagem quimica e
polimento, recebendo posteriormente um banho de cromo
executado sobre base niquelada. DIMENSOES
APROXIMADAS DA CADEIRA: Largura do assento 2L e 3L:
500 mm. Llargura do Encosto 2L e 3L: 500 mm.
Profundidade da Superficie do assento: 550 mm.Altura do
encosto: 350 mm.Profundidade total: 850 mm.Altura total:
710 mm.Largura do conjunto 3 lugares: 1850 mm.

CADEIRA EMPILHAVEL: sem apdia bragos com encosto e
assento fixo, com espacgo aberto no encosto para manuseio.
Empilhamento mdaximo 10 unidades removendo a
prancheta. ENCOSTO: Encosto moldado em compensado
multilaminado resinado com espessura de 18 mm, colados
a espuma expandida/laminada isenta de CFC e de alta
resisténcia, com densidade controlada de 23 Kg/m3 e 20
mm de espessura média. Revestimento do encosto em Vinil
fixado por grampos com acabamento zincado. A fixa¢do do
encosto na estrutura é feita com parafusos auto
atarrachantes de 5 x 45 mm. ASSENTO: Assento moldado
em compensado multilaminado resinado com espessura de

36

10 mm, colados a espuma expandida/laminada
anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de
alta resisténcia, isenta de CFC e de alta resisténcia, com
densidade controlada de 33 Kg/m3 e 40mm de espessura.

- Revestimento do assento em Vinil fixado por grampos
com acabamento zincado. A fixagdo do assento na estrutura
é feita com parafusos auto atarrachantes de 4,5 x 35 mm.

PRANCHETA: Prancheta em MDF, medindo 240 mm x
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360mm e 18 mm de espessura, revestimento em
melaminico, acabamento lateral com perfil de PVC.

Estrutura de sustentacdo removivel da prancheta
confeccionada em tubo de ac¢o industrial SAE 1010/1020
oblongo 16x30 mm e 1,90 mm de espessura de parede.
Apoio da prancheta confeccionada em tubo de ago
industrial SAE 1010/1020 quadrado 20x20 mm e 1,06 mm
de espessura de parede. A fixagcdo da prancheta a estrutura
de sustentacgao é feita com parafusos auto atarrachantes de
4,5 mm de didmetro. A fixagcdo do conjunto da prancheta na
estrutura é feito por manipulo. ESTRUTURA: Estrutura 4
pés confeccionada com tubos de aco SAE 1010/1020
quadrado 20x20 mm el1,06 mm de espessura de
parede.Travessa frontal e traseira confeccionada com tubos
de ago SAE 1010/1020 quadrado 20x20 mm e 1,06 mm de
espessura de parede.Suporte do encosto em formato
trapezoidal confeccionada com tubos de ago SAE
1010/1020 quadrado 20x20 mm e 1,06 mm de espessura de
parede.Encaixe para brago removivel fabricado em tubo de
aco SAE 1010/1020 oblongo 20x35 mm e 1,50 mm de
espessura de parede. A estrutura dos pés, travessas,
encaixe para brago removivel e encosto sdo unidos por
solda do tipo MIG em gabaritos especiais para controle
dimensional formando um conjunto Unico para posterior
montagem.Sapatas em polipropileno copolimero injetado
retas nos pés frontais e inclinadas nos pés traseiros
permitindo corre¢do do grau de inclinacdo dos pés da
cadeira em relagdo ao chdo e tornando-se mais
duraveis.Separadores em polipropileno copolimero injetado
na cor preta que evitam o atrito entre as pernas das
cadeiras no empilhamento. ACABAMENTO componentes
metdlicos pintados possuem tratamento de superficie
antiferruginoso com fosfato de zinco por imersao,
executado em linha automdtica de oito tanques, sem uso
de produtos clorados para desengraxe, e com posterior
tratamento de efluentes, de acordo com as normas
ambientais vigentes, proporcionando melhor protecdao
contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta, evitando
assim o descolamento da mesma. A tinta utilizada para a
pintura é em po, do tipo hibrida (poliéster - epdxi), W-eco,
atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais
pesados, na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60
microns em média. Todas as pegas sdao curadas em estufa
com esteira de movimentac¢do continua a temperatura de
200° C. DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA: Altura
total: 900 mm. Altura do Encosto: 350 mm. Largura do
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Encosto: 320 mm. Largura do Assento: 400
mm.Profundidade da Superficie do Assento: 395 mm.
Profundidade total da Cadeira s/prancheta: 570 mm.
Largura total da Cadeira s/prancheta: 450 mm. Altura do
Assento: 485 mm. Largura de prancheta: 240 mm.
Profundidade de prancheta: 360 mm

POLTRONA PRESIDENTE
ENCOSTO: Encosto com estrutura de sustentacdo externa e

interna fabricada em tubos de aco industrial SAE 1012
redondo com 22,22 mm de diametro e parede de 2,25 mm
e 1,90 mm respectivamente, curvados a frio em curvadora
CNC, e recalibrados em matriz. Encosto com curvatura
anatomica de forma a permitir a acomodacdo das regiGes
dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral.
APOIO DE CABECA: Apoio de cabegca com estrutura
fabricada em barra de ago trefilado SAE 1213 redondo com
10 mm de didmetro curvado a frio, coberto por espuma
expandida/laminada de 20mm de espessura média e
densidade 33 Kg/m3 e espuma expandida/ laminada, isenta
de CFC, com densidade 28 Kg/m?® e 10mm de espessura
média. ASSENTO: Assento fabricado em compensado
multilaminado resinado, moldado anatomicamente a
quente com 14 mm de espessura. Possui curvatura na parte
frontal do assento para evitar o estrangulamento na
corrente sanguinea. Espuma do assento injetada
anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de
alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada 01
de 50 a 60 Kg/m® com 60 mm de espessura média.
Revestimento do assento em Vinil fixado por grampos com
acabamento zincado.Contra capa do assento injetada em
polipropileno copolimero texturizado na cor preta.
MECANISMO: Mecanismo do tipo relax Syncron com 4
estagios de regulagem de inclinagdo do assento e encosto e
travamento em um dos estagios, dotado de sistema anti-
impacto que libera o encosto somente com aplicagdo de
leve pressdo das costas do usudrio evitando impactos
indesejados, ou relax livre com livre flutuagdo.

COLUNA: Coluna central desmontdvel fixada por encaixe
conico fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo
com 50,80 mm de diametro e 1,50 mm de espessura de
parede, rolamento axial de giro com esferas tratadas
termicamente, arruelas de aco temperado de alta
resisténcia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e
recalibrada na montagem, sistema de regulagem da altura
da cadeira com mola a gas DIN 4550 com 115 mm de curso,
com tolerancia de 5 mm para mais ou para menos, quando
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medida montada, devido a compressdao dos componentes.
BASE: Base giratdria desmontdvel com aranha de 5 hastes
fabricada com tubos de ago SAE 1010/1020 retangular
20x30 mm e 1,50 mm de espessura de parede, soldadas em
cone central fabricado em tubo ago SAE 1012 redondo com
57,15 mm de diametro e 2,25 mm de espessura de parede.
Pino do rodizio fabricado de barra de ago trefilado SAE 1213
redondo com 10 mm de diametro soldado na extremidade
da haste em furos do tipo flangeado, evitando que se
soltem, coberta por polaina injetada em polipropileno
copolimero na cor preta com sistema de encaixe pldstico
entre cone da aranha e a coluna, apoiada sobre 5 rodizios
de giro duplo com 50 mm de diametro em nylon com capa,
esfera metdlica inserida na estrutura, que facilita o giro,
banda de rolagem em poliuretano para uso em piso duro,
amadeirados e com revestimentos vinilicos. ACABAMENTO
Os componentes metalicos pintados possuem tratamento
de superficie antiferruginoso com fosfato de zinco por
imersdo, executado em linha automatica de oito tanques,
sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com
posterior tratamento de efluentes, de acordo com as
normas ambientais vigentes, proporcionando melhor
protecdo contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta,
evitando assim o descolamento da mesma.

CADEIRA:

ENCOSTO: Encosto com estrutura de sustentacdo fabricada
em tubo de aco SAE 1010/1020 redondo com 22,22 mm de
didametro e 1,90 mm de espessura de parede, curvado a frio
em curvadora CNC e recalibrado em matriz. Encosto com
curvatura anatdmica de forma a permitir a acomodacéo das
regiGes dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna
vertebral. ASSENTO Assento fabricado em compensado
multilaminado resinado, moldado anatomicamente a
quente com 13 mm de espessura. Possui curvatura na parte
frontal do assento para evitar o estrangulamento na
corrente sanguinea. Espuma do assento injetada 02
anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de
alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada
de 45 a 55 Kg/m® com 50 mm de espessura média.
Revestimento do assento em Vinil fixado por grampos com
acabamento zincado. BRAGOS: Estrutura do apdia-bragos
integrada na estrutura de ago da cadeira, com acabamento
em Polipropileno Copolimero injetado fixado na estrutura
por meio de parafusos Phillips.

ESTRUTURA :Estrutura formada por tubo de aco SAE 1012
redondo com 25,40 mm de didmetro e 2,25 mm de
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espessura de parede, curvada a frio, executado e calibrado
por maquina CNC.Travessa de suporte do assento fabricado
em tubo ago SAE 1012 redondo com 25,40 mm de diametro
e 2,25 mm de espessura de parede, curvada a frio,
executado e calibrado por maquina CNC. ACABAMENTO:
Os componentes metalicos pintados possuem tratamento
de superficie antiferruginoso com fosfato de zinco por
imersdo, executado em linha automatica de oito tanques,
sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com
posterior tratamento de efluentes, de acordo com as
normas ambientais vigentes, proporcionando melhor
protecdo contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta,
evitando assim o descolamento da mesma.

CADEIRA Polaina

ENCOSTO: Encosto  fabricado em compensado
multilaminado resinado, moldado anatomicamente a
quente com 13 mm de espessura. Possui curvatura
anatomica no encosto de forma a permitir a acomodagdo
das regides dorsal e lombar, adaptando-se melhor a coluna
vertebral. Espuma expandida/laminada AP, flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade 33 a 37 Kg/m3® e 35 mm de espessura média.
Revestimento do encosto em Vinil fixado por grampos com
acabamento zincado. ASSENTO: Assento fabricado em
compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com 14 mm de espessura.

Apodia bragos SL e corpo do braco em polipropileno
copolimero injetado texturizado na cor preta, com alma
fabricada em chapa de ago SAE 1020 com 50,50 mm de
largura e 6,35 mm de espessura, pintada, com 7 posi¢coes
de regulagem de altura feita por botdo injetado em 07
Poliamida. Mecanismo com sistema reclinador do encosto
(SRE), de estrutura monobloco, soldado por processo MIG
em célula robotizada, com assento fixo e com inclinagdo
fixa com 32 de inclinagdo e 2 furagdes para fixacdo do
assento com distancia entre centros de 125 x 125 mm e 160
x 200 mm. COLUNA: Coluna central desmontavel fixada por
encaixe cbnico fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020
redondo com 50,80 mm de didmetro e 1,50 mm de
espessura de parede, rolamento axial de giro com esferas
tratadas termicamente, arruelas de aco temperado de alta
resisténcia, bucha mancal de giro injetada em Poliacetal e
recalibrada na montagem, sistema de regulagem da altura
da cadeira com mola a gas DIN 4550 Classe 4 com 115 mm
de curso nominal com tolerancia de 5 mm para mais ou
para menos, quando medida montada, devido a

compressao dos componentes. Base giratoria desmontavel
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com aranha de 5 hastes fabricada com tubos de aco SAE
1010/1020 retangular 20x30 mm e 1,50 mm de espessura
de parede, soldadas em cone central fabricado em tubo ago
SAE 1012 redondo com 57,15 mm de didmetro e 2,25 mm
de espessura de parede. ACABAMENTO: Os componentes
metdlicos pintados possuem tratamento de superficie
antiferruginoso com fosfato de zinco por imersdo,
executado em linha automatica de oito tanques, sem uso
de produtos clorados para desengraxe, e com posterior
tratamento de efluentes, de acordo com as normas
ambientais vigentes, proporcionando melhor protegdo
contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta, evitando
assim o descolamento da mesma.

CADEIRA Regulagem de altura Brago SL Polaina

ENCOSTO: Estrutura injetada em polipropileno copolimero
estruturado com nervuras, borda de ancoragem da cola e
canal para grampos. Possui curvatura anatémica no encosto
de forma a permitir a acomodacdo das regides dorsal e
lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral. Espuma
injetada anatomicamente em  poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade controlada de 45 a 55 Kg/m3 com 50 mm de
espessura média. ASSENTO: Assento fabricado em
compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com 13 mm de espessura média.
Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o
estrangulamento na corrente sanguinea. Espuma injetada
anatomicamente em poliuretano flexivel microcelular de
alta resisténcia, isento de CFC, com densidade controlada 09
de 45 a 55 Kg/m® com 50 mm de espessura média. BRACOS:
Apodia bragcos SL e corpo do brago em polipropileno
copolimero injetado texturizado na cor preta, com alma
fabricada em chapa de ago SAE 1020 com 50,50 mm de
largura e 6,35 mm de espessura, pintada, com 7 posi¢coes
de regulagem de altura feita por botdo injetado em
Poliamida 6, totalizando 85 mm de curso. Mecanismo
flange com estrutura monobloco fabricado em chapa de
aco SAE 1010/1020 com 2,65 mm de espessura e cone
inferior fabricado em chapa de aco SAE 1010/1020 com
3,00 mm de espessura ambas conformadas a frio para
maior resisténcia. Alavanca de regulagem de altura da
cadeira fabricada em barra de aco trefilado SAE1020
redondo com 6,35 mm de espessura curvado a frio e com
ponteira de acabamento injetada em polipropileno
copolimero na cor preta.Tubo de suporte do encosto em
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formato “L” fabricado em tubo de ago SAE 1010/1020
oblongo 20x48 mm e 1,50 mm de espessura da parede
curvada a frio.COLUNA: Coluna central desmontdvel fixada
por encaixe coénico fabricada em tubo de ago SAE
1010/1020 redondo com 50,80 mm de didmetro e 1,50 mm
de espessura de parede, rolamento axial de giro com
esferas tratadas termicamente, arruelas de ago temperado
de alta resisténcia, bucha mancal de giro injetada em
Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de
regulagem da altura da cadeira com mola a gas DIN 4550
Classe 4 com 115 mm de curso nominal com tolerancia de
5 mm para mais ou para menos, quando medida montada,
devido a compressdo dos componentes. BASE: Base
giratéria desmontavel com aranha de 5 hastes fabricada
com tubos de ago SAE 1010/1020 retangular 20x30 mm e
1,50 mm de espessura de parede, soldadas em cone central
fabricado em tubo ago SAE 1012 redondo com 57,15 mm de
didmetro e 2,25 mm de espessura de parede.

CADEIRA Fixo EP — PP

ENCOSTO: Estrutura injetada em polipropileno copolimero
na cor preta estruturado com nervuras, borda de
ancoragem da cola e canal para grampos. Espuma
expandida/laminada em poliuretano flexivel microcelular
de alta resisténcia, isenta de CFC, com densidade
controlada de 23 Kg/m3 com 35 mm de espessura média no
encosto.Revestimento do encosto em Vinil fixado por
grampos acabamento zincado. ASSENTO: Assento fabricado
em compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com 12 mm de espessura média.
Possui curvatura na parte frontal do assento para evitar o
estrangulamento na corrente  sanguinea. Espuma
expandida/laminada em poliuretano flexivel microcelular
de alta resisténcia, isenta de CFC, com densidade 14
controlada de 28 Kg/m3 com 40 mm de espessura média no
assento. Revestimento do assento em Vinil fixado por
grampos acabamento zincado. Estrutura formada por tubo
de aco SAE 1010/1020 redondo com 19,05 mm de didmetro
e 1,06mm de espessura da parede, curvada a frio,
executado e calibrado por mdaquina CNC. Suporte do
encosto em formato “L” fabricado em tubo de aco SAE
1010/1020 oblongo 20x48 mm e 1,50 mm de espessura da
parede curvada a frio. ACABAMENTO: Os componentes
metdlicos pintados possuem tratamento de superficie
antiferruginoso com fosfato de zinco por imersao,
executado em linha automadtica de oito tanques, sem uso
de produtos clorados para desengraxe, e com posterior
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tratamento de efluentes, de acordo com as normas
ambientais vigentes, proporcionando melhor protegdo
contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta, evitando
assim o descolamento da mesma.

15

Longarina 3 Lugares EP sem Brago
ENCOSTO: Encosto injetado em polipropileno copolimero

de alta resisténcia, com cor padronizada por pigmentos
especiais. Possui curvatura anatomica, de forma a permitir
a acomodacdo das regiGes dorsal e lombar, se adaptando
melhor a coluna vertebral. Pega-mao para auxiliar em
movimentagdes e transporte. ASSENTO: Assento injetado
em polipropileno copolimero de alta resisténcia, com cor
padronizada por pigmentos especiais. Possui curvatura na
parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na
corrente sanguinea. ESTRUTURA: Estrutura da longarina
fabricada em tubo de ago SAE 1010/1020 quadrado
50x50mm e 1,50 mm de espessura da parede na estrutura
horizontal, travessas fabricadas em chapas de aco SAE 1020
FQD com 4,76mm de espessura. Encaixe conico fabricado
em chapa de aco SAE 1010/1020 FQD com 2,25 mm de
espessura. Os componentes sdao unidos por solda do tipo
MIG em célula robotizada, formando um conjunto para
posterior montagem por encaixe conico.

- Pé lateral fabricado em tubo de aco SAE 1010/1020
redondo com 31,75 mm de didmetro e 1,50 mm de
espessura de parede. Encaixe conico fabricado em tubo de
aco SAE 1010/1020 retangular 30x70 mm e 1,20 mm de
espessura da parede. Os componentes sdao unidos por solda
do tipo MIG em célula robotizada, formando um conjunto
para  posterior montagem por encaixe cOnico.
ACABAMENTO

Os componentes metalicos pintados possuem tratamento
de superficie antiferruginoso com fosfato de zinco por
imersdo, executado em linha automatica de oito tanques,
sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com
posterior tratamento de efluentes, de acordo com as
normas ambientais vigentes, proporcionando melhor
protecdo contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta,
evitando assim o descolamento da mesma.

12

16

ESTACAO DE TRABALHO

TAMPO.: Produzido em MDP BP 25 mm revestido em
ambas as faces, acabamento em fita de bordo PVC 2 mm
aplicado exclusivamente pelo processo “Hot Melting”
recebe acabamento fresado com raio de 1mm. LATERAIS.:
Produzido em MDP BP 25 mm revestido em ambas as faces,
acabamento em fita de bordo PVC 1 mm aplicado
exclusivamente pelo processo “Hot Melting” recebe

07
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acabamento fresado com raio de 1mm. TRAVESSA.:
Produzido em MDP BP 15 mm revestido em ambas as faces,
acabamento em fita de bordo PVC 1 mm aplicado
exclusivamente pelo processo “Hot Melting” recebe
acabamento fresado com raio de 1mm. PE CENTRAL .:
Produzido em tubo quadrado de 60X60 mm, com furagdao
para entrada e saida de fiacdo. Chapa metdlica e tubo
ambos com pintura epdxi em pd curado em estufa.
MONTAGEM.: Fixagdo através de sistema de Minifix de ago,
cavilhas em madeira, sapata niveladora com parafuso de
aco % acabamento polipropileno injetada, o tampo é fixado
através de afastador com chapa metdlica e tubo ambos
com pintura epdxi em po curado em estufa.

MEDIDAS : 1400/1400x600x735mm.

17 DIVISORIA ESTACAO DE TRABALHO

PAINEL: Produzido em MDP BP 15mm revestido em ambas
as faces, acabamento em fita de bordo PVC 1mm aplicado
exclusivamente pelo processo “Hot Melting” recebe 01
acabamento fresado com raio de 1mm. MONTAGEM.:
Fixado através de parafusos em aco. MEDIDAS
1400x350x15mm.

PARAGRAFO SEGUNDO: Nos termos do Inciso XI, artigo 55 da Lei Federal n2 8.666/93, faz parte deste, o Edital de Licitagdo
e a proposta do Licitante Vencedor, conforme descritivo constante do TERMO DE REFERENCIA e proposta comercial da
CONTRATADA;

CLAUSULA SEGUNDA - DO PREGCO E DAS CONDICOES DE PAGAMENTO: O valor total do contrato é de RS 66.997,00
(Sessenta e seis mil, novecentos e noventa e sete reais), estando incluidos no prego todos os custos DIRETOS E INDIRETOS
dos materiais e construird(do), a qualquer titulo, a Unica e completa remuneragéo pelo adequado e perfeito cumprimento
do objeto deste Contrato.

PARAGRAFO PRIMEIRO: Obedecidas as formalidades legais o pagamento sera efetuado através de Empenho, por crédito
em conta corrente no Banco fornecido pela contratada, a critério do setor responsdvel de cada administracdo em até 30
(trinta) dias apds o concreto recebimento dos materiais comprovadamente, apés a LIQUIDACAO de Nota Fiscal valida, a
qual deverd ser apresentada junto ao recibo, e ATESTADA pelo servidor responsavel da Contratante, devidamente
acompanhada das Certidées do INSS, FGTS, CNDT e outras por leis exigidas, devida e obrigatoriamente regulares e
atualizadas sob pena de viola¢do ao dispositivo no § 32 do art. 195 da Constituicdo Federal 1988.

PARAGRAFO SEGUNDO: Caso venha a ocorrer & necessidade de providéncias complementares por parte da CONTRATADA,
a fluéncia do prazo serd interrompida, reiniciando-se a sua contagem a partir da data em que estas forem cumpridas.

PARAGRAFO TERCEIRO: N3o havera pagamento de qualquer adicional ao preco ajustado.
CLAUSULA TERCEIRA — DA ENTREGA E DO RECEBIMENTO: A entrega dos materiais serd conforme a necessidade, e
entregue diretamente, devendo ser realizada impreterivelmente, de acordo com o cronograma previamente entregue pela
SEDES, nos horarios determinados, conforme a relagdo em anexo ao Termo de Referéncia.
PARAGRAFO PRIMEIRO: Constatada qualquer irregularidade, quanto & qualidade ou quantidade, no ato da entrega, as

mercadorias serdo recusadas, devendo as mesmas ser repostas no prazo de 36 (trinta e seis) horas de acordo com critérios
estabelecidos neste Termo de Referéncia.
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PARAGRAFO SEGUNDO: O prazo de entrega dos materiais devera realizado em até 2 (dois) dias Uteis, contados a partir do
recebimento da Nota de Empenho, conforme cronograma expedido pela SEDES.

PARAGRAFO TERCEIRO: Os materiais fornecidos ndo poderdo ser substituidos por outras marcas, salvo se apresentada pela
Contratada e aceito pela Contratante, exposicdo de motivos devidamente fundamentada, que demostre a necessidades de
ser efetivada a substituicdo da marca do material.

PARAGRAFO QUARTO: Correrdo por conta exclusiva da Contratada as despesas com frete, transporte, seguro e demais
custos advindos da entrega dos materiais nas dependéncias da Contratante.

CLAUSULA QUARTA — DA DOTACAO ORCAMENTARIA: O crédito para a despesa correra a conta da seguinte dotacdo
orcamentaria:

DOTACAO ORCAMENTARIA:

ANO 2018

Org3o: Secretaria Municipal de Desenvolvimento
Unidade: XXXXXXX

Funcional Programatica: XXXXXXX

Natureza da despesa: XXXXXX

Sub-elemento: XXXXX

Fonte: XXXXX

CLAUSULA QUINTA - DOS DIREITOS E RESPONSABILIDADE DAS PARTES: Os direitos e reponsabilidades dos contratantes
serdo definidos nos artigos 81 a 88, da Lei Federal n? 8.666/93.

| — COMPETE A CONTRATANTE:
a) Proporcionar todas as facilidades necessarias para que a Contratada possa cumprir regularmente as condigdes
estabelecidas neste Termo;
b) Assegurar aos empregados da Contratada o acesso para a efetiva entrega dos materiais, respeitadas as normas de
seguranga interna do Contratante;
c) Prestar as informacbes e esclarecimentos que venham a ser solicitados pelos empregados credenciados da
Contratada;

d) Comunicar a Contratada qualquer irregularidade constatada no cumprimento do objeto desta contratagdo;
e) Efetuar o pagamento devido nas condigdes estabelecidas.

Il — COMPETE A CONTRATADA:

a) Responsabilizar-se em relagdo aos seus empregados por todas as despesas decorrentes da entrega do objeto desta
contratagao;

b) Substituir os materiais que ndo atendam as exigéncias expressas neste Termo de Referéncia. Em nenhuma
hipdtese podera ser alterada a proposta apresentada, seja quanto ao prego, condi¢cBes de pagamento, prazo ou
qualquer que importem em modificagdo nos seus temos originais;

¢) Substituir, no prazo maximo de 36 (trinta e seis) horas, o material com vicio ou defeito;

d) Prestar todos os esclarecimentos que forem solicitados pela Contratante, atendendo no prazo maximo de 02 (dois)
dias;

e) Levar imediatamente ao conhecimento da Contratante qualquer fato extraordinario ou anormal que ocorra
durante a vigéncia do contrato, para adogdo das medidas cabiveis;

f) Responsabilizar-se pelos danos causados diretamente a Contratante ou a terceiros, decorrentes da culpa ou dolo
quando em cumprimento do objeto desta contratagdo, ndo excluindo ou reduzindo essa responsabilidade a
fiscalizacdo ou ao acompanhamento realizado pela Contratante;
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Manter os seus empregados, quando no interior do Edificio-Sede da Contratante, sujeitos as normas disciplinares
respectivas, porem sem qualquer vinculo empregaticio com a Contratante;

Manter, durante toda a vigéncia da Ata em compatibilidade com as obriga¢des assumidas, todas as condi¢des de
habilitacdo e qualificagdo exigidas no instrumento convocatdrio da licitagao;

Assumir toda e qualquer responsabilidade quanto a qualidade dos materiais fornecidos;

Responsabilizar-se pelo prejuizo, apurado em laudo pela Contratante, causado por vicios ocultos presentes nos
materiais fornecidos;

A contratada deverd exercer fiscalizagdo permanente sobre os fornecimentos por ela executados, objetivando,
manter elevado padrdo de qualidade do objeto contratado;

A contratada devera manter permanente contato com a fiscalizacdo da Contratante, para solugcdo de eventuais
problemas.

A contratada sera a Unica responsavel por todo e qualquer dano provocado ao patrimoénio da Contratante ou de
terceiros, quando decorrentes da execugdo do fornecimento dos materiais objeto desta contratagao.

CLAUSULA SEXTA — DA RESCISAO CONTRATUAL: A rescisdo do contrato podera ser:

Determinada por ato unilateral e escrito da autoridade maxima do Orgdo contratante, nos enumerados nos
enumerados nos itens | a XVII, do art. 78, da Lei Federal n? 8.666/93.

Amigavel, por acordo entre as partes, reduzida a termo no processo de dispensa de licitagdo, desde que haja
conveniéncia para a administracdo.

Judicial, nos termos da legislagao.

CLAUSULA SETIMA — DAS PENALIDADES: Pela inexecucdo total ou parcial do contrato a Administragdo podera garantida a
previa defesa aplicar ao licitante contrato as seguintes sangGes:

a)
b)
c)
d)

Adverténcia

Multa

Suspensdo do direito de licitar e de contratar com a SEDES/PMA, por periodo de até 05 (cinco) anos.

Declaragdo de idoneidade para licitar ou contratar com a Administragdo Publica, pelo prazo de até 05 (cinco) anos,
enquanto perdurem os motivos determinantes da puni¢do ou até que seja promovida a reabilitacdo perante a
autoridade que aplicar a penalidade.

PARAGRAFO PRIMEIRO: Nenhuma penalidade sera aplicada sem o devido processo administrativo.

PARAGRAFO SEGUNDO: A aplicacdo da penalidade ocorrera apds defesa prévia do interessado, no prazo de 05 (cinco) dias
Uteis a contar da intimagdo do ato.

PARAGRAFO TERCEIRO: Das penalidades de que tratam as alineas “a” a “d”, cabe recursos ou pedido de representacdo,
conforme caso.

PARAGRAFO QUARTO: A penalidade de adverténcia serd aplicada quando ocorre o descumprimento das obriga¢des
assumidas, desde que sua gravidade, a critério do o6rgdo licitante, mediante justificativa, ndo recomende de outra
penalidade.

PARAGRAFO QUINTO: A penalidade de multa serd aplicada nos seguintes casos e proporcdes:

Recusa injustificada da contratada em assinar o instrumento de contrato no prazo estabelecido: 10% (dez por
cento) do valor contrato;

Atraso na entrega do objeto da licitagdo, em relagdo ao prazo estipulado: 0,33 (zero virgula trinta e trés por cento)
do valor global do item ndo entregue, por dia de atraso, limitado a 10% (dez por cento);

Ocorréncia de qualquer outro tipo de inadimpléncia ndo abrangido pelas alineas anteriores: 10% (dez por cento)
do valor global do item adjudicado;
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PARAGRAFO SEXTO: A penalidade de multa poderd ser aplicada cumulativamente com as demais sancdes, ndo tera carater
compensatorio e a sua cobranga ndo isentara a obrigacdo de indenizar eventuais perdas e danos.

PARAGRAFO SETIMO: O valor total das multas aplicadas na vigéncia do contrato, ndo podera ultrapassar 20% (vinte por
cento) do seu valor total.

PARAGRAFO OITAVO: As sancSes s3o independentes, a aplicacio de uma n3o exclui a das outras.

PARAGRAFO NONO: O prazo para pagamento das multas serd de 05 (cinco) dias Uteis a contar da intimacdo da empresa
contratada a critério da administracdao e em sendo possivel, o valor devido serd descontado da importancia que a mesma
tenha a receber da CONTRATANTE. Ndao havendo pagamento pela empresa, o valor serd inscrito como divida ativa,
sujeitando-se ao processo executivo.

PARAGRAFO DECIMO: As multas s3o autdnomas e a aplicagdo de uma nio exclui a outra.

PARAGRAFO DECIMO PRIMEIRO: A multa serd descontada dos pagamentos eventualmente devidos pela administracdo,
com base nos § 32 do artigo 87 da lei n2 8.666/93.

CLAUSULA OITAVA — DA FUNDAMENTAGCAO LEGAL: Este instrumento é regido pelas clausulas e condigdes aqui previstas,
bem como pelas disposi¢des contidas no processo administrativo de que é decorrente pela Lei n2 10.520 de julho de 2002,
pelo Decreto n? 11.698 de 16 de janeiro de 2009 que regulamentou o Registro de Preco no municipio de Ananindeua, e
alteragdes, no que couber pela Lei Complementar n2 123 de 14 de dezembro de 2006 e subsidiariamente pela Lei Federal
n2 8.666/93, pelos principios de direito publico e ainda, pelos dispositivos de direito privado.

CLAUSULA NONA — DAS DISPOSICOES GERAIS E FINAIS: A CONTRATADA na vigéncia do contrato serd a Unica responsavel
por seu pessoal que empregar para o objeto.

CLAUSULA DECIMA — DA FISCALIZAGAO DO CONTARTO: A CONTRATANTE designa o Servidor Sr. JORGE GUILHERME

COSTA RAMOS, MATRICULA 248967, para fiscalizar integralmente a execucdo do presente contrato, em observancia a
regra plasmada no artigo 67 da Lei 8.666/93.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA — DO FORO: Fica eleito o Foro da Justica Comum da Comarca do Municipio de Ananindeua,

Estado do Para, para dirimir duvidas oriundas do entendimento deste Contrato, ou, para exigir a sua execugao,
renunciando-se a qualquer outro por mais privilegiado que seja.

E, por estarem ajustados e contratados, assinam o presente documento em 03 (trés) vias de igual teor e
forma, para um sé efeito, na presenca das testemunhas abaixo.

Ananindeua — PA, ------ de --—----- de 2018.

Secretaria Municipal de Desenvolvimento — SEDES
Contratante

Representante Legal
Contratada

TESTEMUNHAS:

NOME:
CPF Ne¢

NOME:
CPF Ne¢
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